ZARUCNY LIST

1. Na naradie a stroje KH Trading je poskytovana zaruka 6/24 mesiacov od datumu predaja podla
obchodného alebo obcianskeho zakona a vztahuje sa na preukazatelné chyby materialu (datum
predaja je nutné preukazat riadne vyplnenym zaru¢nym listom, fakturou, uctenkou). Iné naroky
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\ézlmz’tgzwﬁépeons;odeme akéhokolvek druhu, priame alebo nepriame, voc¢i osobam alebo mate- NAVO D NA o Bs LU H U

2. Zaruka sa nevztahuje na poruchy zavinené neodbornym zaobchadzanim, pretazenim, nedodr-
zanim instrukcii uvedenych v navode, pouzitim nespravneho prislusenstva alebo nevhodnych
pracovnych nastrojov, zasahom nepovolanej osoby, prirodzenym opotrebovanim alebo posko-

denim pocas transportu. Dalej sa nevztahuje na prislusenstvo, motor, uhliky, tesniace a teplo- ” )4
vzdusné prvky, ktoré vyzaduju periodicku vymenu. o H Y B A c KA P R o F I L o v

3. Pokial nebude zavada vyhodnotena ako podliehajuca zaruke, hradi naklady spojené s vykonom ser-

visného technika podla platného cennika, vid www stranky, a prepravu vyrobku spat viastnik vyrobku. 4 4

4. Pri uplatnovani narokov na zaru¢nu opravu je nutné predlozit zarucény list, ktory je platny iba s T o J A N o VA I s T o L o VA
vtedy, ak je vybaveny datumom vyroby a predaja, vyrobnym cislom (Cislom série), peciatkou pri-
slusnej predajne a podpisom predavajuceho, pripadne platny kupny doklad.

5. Reklamaciu uplatnujte u predajcu, u ktorého ste naradie alebo stroj zakupili, prip. zaslite v neroz-
lozenom stave do opravovne. Predavajuci je povinny vyplnit zarucny list (datum predaja, vyr.
Gislo prip. Cislo série, peciatku predajne a podpis). VSetky tieto udaje musia byt zaznamenané
ihned pri predaji.

6. Zarucna lehota sa predlzuje o ¢as, pocas ktory je naradie alebo stroj v zaru¢nej opravovni.
Ak nebude pri oprave zistena porucha spadajuca do zaruky, hradi naklady spojené s vykonom
servisného technika vlastnik (pouzivatel) naradia alebo stroja.

Naradie zasielajte do opravovne s popisom poruchy, vlozenym zaru¢nym listom, najlepsie v ori-
ginalnej sSkatuli, ktoru odporuc¢ame pre tieto ucely dobre uschovat.

7. Vyrobky predavajte do servisu iba vo vycistenej podobe. V opacnom pripade ich nie je mozné
prijat z hygienickych dévodov, alebo je potrebné uctovat poplatok za Cistenie.

SERVIS

Logistické centrum Klecany
Topolova 483

250 67 Klecany

Tel. reklamacéného odd.: 266 190 156 T-mobile: 603 414 975 e, —
266 190 111 02: 601 218 255
Fax: 260 190 100 Vodafone: 608 227 255

http://www.KHnet.cz
E-Mail: servis@KHnet.cz

vyrobok: OHYBACKA PROFILOV STOJANOVA / STOLOVA
Typ: CB 200/ 200-T Vyrobné &islo (séria):

Datum vyroby: Zaznamy opravovne:

Datum predaja, peciatka, podpis:

CB200 / CB200-T

Bez riadne vyplneného zarucného listu alebo platného kupneho dokladu s uvedenim typu tovaru
(faktura, doklad o platbe v hotovosti a pod.) nie je mozné brat zretel’ na pripadné reklamacie.



Vazeny zakaznik, dakujeme vam za zakupenie zariadenia od firmy KH Trading s.r.o.

Nasa spoloc¢nost je pripravena vam poskytnut svoje sluzby - skor nez vyrobok zakupite, pri kipe, aj po zakupeni.
V pripade akychkolvek otazok, navrhov ¢i odporuc¢ani kontaktujte nase obchodné miesto. Vynasnazime sa vas
navrh zvazit a reagovat v ramci moznosti.

Prvé pouzitie zariadenia je v zmysle tohto navodu pravnym krokom, ktorym uzivatel’ svojou slobod-
nou vol'ou potvrdzuje, Ze tento navod riadne prestudoval, celkom pochopil jeho zmysel a oboznamil
sa so vSetkymi rizikami.

POZOR! Nepokusajte sa uviest (prip. pouzivat) zariadenie skor, nez sa oboznamite s celym navodom
na obsluhu. Navod uschovajte pre buduce pouzitie.

Pozornost je potrebné venovat najma pokynom tykajucim sa bezpecnosti prace. Nedodrzanie alebo
nepresné vykonavanie tychto pokynov méze byt pri¢inou urazu vlastnej osoby alebo inych osdb, pri-
padne moéze dojst k poskodeniu zariadenia alebo spracovavaného materialu.

Dbajte hlavne na bezpecnostné instrukcie uvedené na stitkoch, ktorymi je zariadenie vybavené. Tieto
stitky neodstranujte ani neposkodzujte.

Na ulahcéenie pripadnej komunikacie si sem
opiste cislo faktury prip. kipneho dokladu.

Kompaktna ohybacka profilov na masivnom ocelovom stojane, ktory su¢asne sluzi na ukladanie ohybacich
kladiek, umoznuje ekonomické zhotovenie roznych ohybov z plochého, stvorcového, kruhového materialu.
Teleskopické rameno - dizka az 90 cm. Je dostupna v 2 vyhotoveniach - jedna pre upevnenie na pracovny
stél a druha s vlastnym stojanom.

Prislusenstvo:
Suprava pre ohyb polomerov: 1", 1 1/4", 1 1/2, 1 3/4", 2", 2 1/2", 3".

TECHNICKE DATA

Material vhodny na ohybanie:

Za tepla valcovana makka (nizkouhlikova ocel)

Okolo samotného stredového ¢apu je mozné ohybat len ocel s priemerov . ... ........... do 6,5 mm
Pre vacsie hrubky pouzite vzdy matricu nasadenu na stredovom ¢ape s priemerom . ... ........... 2"
Max. rozmery ohybanych polotovarov

Plocha ocel . . . . . 8 x 50 mm
Kruhova alebo Stvorcova ocel . . . . . .. . . . 16 x 16 mm
VYNIMKA

Rebierkova ty¢ova vystuz s priemerom 12,7 mm sa smie ohybat len okolo stredového ¢apu s nasadenou
matricou s priemerom 3"

Rozmer kruhovej alebo stvorcovej ocele pre ostréohyby . . . ... ... ... ... . ... .. ... ... 5 x 50 mm
AlEbO . 6 x 32 mm
Na polomere 3" je mozné ohybat kruhovityS . . ... ... .. ... . . .. . . . . 12 mm
Rozmerobalu . ... ... . . . . . 900 x 250 x 270 mm
Hmotnost brutto . . . . .. .. e 26 kg

Spravnost textu, grafov a Udajov sa viaze na ¢as tlace. V zaujme neustaleho zlepSovania nasich vyrobkov moéze
bez predchadzajuceho upozornenia dojst k zmene technickych udajov.

ZAZNAM O VYKONANEJ OPRAVE A UDRZBE

Zaznamy o opravach a udrzbe:

ODBORNA

DATUM ZAZNAM O VYKONANEJ OPRAVE A UDRZBE -
PRIPRAVA




BEZPECNOSTNE OPATRENIA

Poz. Popis Pocet Symboly pouzivané v tychto instrukciach

1 Medzikus pre strmen 1 A P |

2 Skrutka 9,5 x 120,7 mm 1 ozor:

3 Podlozka plocha 9.5 mm 4 Oznacuje nebezpecenstvo zranenia alebo vel'kej materialnej Skody.

4 Zostava prstenca 1 Nebezpe&enstvo zachytenia!

5 Skrutka s plochou hlavou 9,5 mm 2 Pozor na zranenia z dévodu zachytenia &asti tela alebo oble&enia rotujucimi éastami.
6 Medzikus pre prstenec 3

7 Podlozka poistna 9,5 mm 4 #| Varovanie!

8 Matica 9,5 mm 4 Nebezpecenstvo poskodenia

9 Spojovaci ¢ap dihy 2 [ﬂ Poznamka:

10 Dorazova kocka 1 Dodatoéna informacia

11 Opierka kocky 1 N

12 Skrutka 9,5 x 28,6 mm 1 ( Je nutné pouzivat osobné ochranné pomaocky

13 Zarazka prestavitelna 1

14 Zarazka pevna 1 A Vieobecnd

L Spojovaci cap ’krétky 1 e Oboznamte sa s tymto zariadenim, jeho ovladanim, prevadzkou, prvkami tohto zariadenia a moznymi rizi-
16 I?ameno, predizenie rukovati ! kami spojenymi s jeho nespravnym pouzivanim.

17 Cap ru"k'ovéti S0 svorkou 1 e Zaistite, aby bol pouzivatel zariadenia dokladne oboznameny s ovladanim, prevadzkou a prvkami tohto
18 Rukovat 1 zariadenia a moznymi nebezpecenstvami, plynucimi z jeho pouzivania.

19 Ostrouhly pripravok L e Dbaijte vzdy na bezpecnostné instrukcie uvedené na stitkoch. Tieto stitky neodstranujte ani neposkodzujte.
20 Stojan (len model CB200) L V pripade poskodenia alebo neditatelnosti stitku kontaktujte dodavatela.

2 Matrioa 25,4 mm (17) 1 e Neporiadok v pracovnom priestore méze spdsobit nehodu.

22 Matrica 31,8 mm (1 1/4") 1 e Nikdy nepracujte v stiesnenych alebo zle osvetlenych priestoroch. Vzdy udrzujte stabilny posto;j.

23 Matrica 38,1 mm (1 1/2) 2 e O svoje naradie sa starajte a udrzujte ho Cisté.

24 Matrica 44,5 mm (1 3/4") 1 o Rukovéte a ovladacie prvky udrzujte suché a bez stép olejov a tukov.

25 Matrica 50,8 mm (2%) 1 e Zabrante pristupu zvierat, deti a nepovolanych oséb.

26 Matrica 63,5 mm (2 1/27) 1 e Nestrkajte nohy alebo ruky do pracovného priestoru.

27 Matrica 76,2 mm (3") 1

e Nikdy neponechavajte zariadenie za prevadzky bez dozoru.

e Nepouzivajte zariadenie na iny ucel, nez na ktory je uréené.

e Pri praci pouzivajte osobné ochranné pracovné prostriedky (napr. okuliare, chrani¢e sluchu, respirator,
bezpecnostnu obuv, a pod.).

e Neprepinajte sa, pouzivajte vzdy obe ruky.

e So zariadenim nepracujte pod vplyvom alkoholu a omamnych latok.

e Ak trpite zavratmi, oslabenim alebo mdlobami, so zariadenim nepracuijte.

e Akékolvek Upravy zariadenia nie su povolené. NEPOUZIVAJTE v pripade, ze zistite ohnutie, prasklinu
alebo iné poskodenie.

e Nikdy nevykonavajte udrzbu zariadenia za prevadzky.

e Ak sa objavi neobvykly zvuk alebo iny neobvykly jav, okamzite stroj zastavte.

e Kluce a skrutkovace po pouziti vzdy odstrante zo stroja.

e Pred pouzitim stroja skontrolujte, ¢i su pevne dotiahnuté vSetky skrutky.

e Zaistite spravnu udrzbu stroja. Pred pouzitim skontrolujte, ¢i na stroji nedoslo k poskodeniu.

e Pri udrzbe a oprave pouzivajte iba originalne nahradné dielce.

e Pouzitie pridavnych zariadeni alebo prislusenstva neodporuc¢anych dodavatelom méze viest k zraneniam.



e Na konkrétnu pracu zvolte vhodné zariadenie. Nesnazte sa pretazovat pristroje ¢i prislusenstvo s malym
vykonom a pouzivat ho na pracu, ktora vyzaduje vacsie strojné zariadenie.

e Zariadenie nepretazujte. Pracu davkujte tak, aby mohlo bez namahy pracovat predpisanou rychlostou.

e Chrante zariadenie pred nadmernou teplotou a slne¢nym ziarenim.

e Zariadenie nie je uréené na pracu pod vodou ani vo vihkom prostredi.

& Zostavy

o Nepouzivajte zariadenie, dokial nie je kompletne zostavené podla pokynov manualu.

& Ohybanie, strihanie

e Zariadenie stabilne upevnite k podlahe alebo pracovnému stolu, ktory bude stabilny pri pdsobeni ohybo-
vych sil.

e Pred ohybanim oznacit miesta ohybu a material riadne upevnit pritiahnutim upinacej ¢eluste.

e Z pracoviska VZDY odstrarite v§etky prekazky.

e Pri ohybani zaistite, aby za dorazovou kockou a tvarovacou matricou vzdy prec¢nieval dostatocny kus mate-
rialu. Tym zabranite nahlemu uvolneniu ohybaného polotovaru a nasledne aj rukovati.

e Pred ohybanim vzdy celkom zasunte spojovacie ¢apy.

e Nikdy neohybajte iny material nez valcovany za tepla z makkej ocele.

e NIKDY na ohybacke nevykonavajte Upravy a nepouzivajte iné nez dodané predlzovacie rameno.

e Zariadenie nepouzivajte pre plechy, ktorych Sirka, hrubka a pevnost je vac¢sia nez povoluju technické
parametre. Nepouzivajte pre kalené alebo vytvrdené materialy.

e Pri praci sa nedotykajte prevodoveho mechanizmu, aby ste sa vyhli pripadnému urazu.

o Nedavajte ruky do priestoru ohybu alebo strihu.

e Zariadenie musi byt pri prevadzke spolahlivo upevnené k podlahe alebo pracovnému stolu. Upevnenie
musi preniest sily poésobiace pri ohybe materialu.

o Vhodné umiestnenie ohybacky vidite na obrazku.

e Naopak nevhodné umiestnenie je v rohu miestnosti alebo pri stene.

stena

ohybany
material
ohybacka

Ohybacka profilov stojanova

ROZKRESLENIE DIELCOV
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UDRZBA

o Naradie udrziavajte vzdy v Cistote. Necistoty, ktoré vnikni do mechanizmu naradia mézu sposobit jeho
poskodenie.

o Na distenie nepouzivajte agresivne Cistiace prostriedky a rozpustadia.

e Plastové dielce odporuc¢ame otriet handrou navihéenou v mydlovej vode.

e Kovové povrchy oSetrite handrou navihéenou v petroleiji.

e Nepouzivané zariadenie uskladnite nakonzervované na suchom mieste, kde nebude korodovat.

(i

Konkrétny popis pracovnej ¢innosti a vyuzitia vyrobku tu zamerne nie je spomenuty, pretoze
vyrobca/dovozca ma zato, Zze uzivatel funkciu vyrobku pozna a s jeho ¢éinnostou je oboznameny,
pretoze v zmysle zakona sa jedna o bezny vyrobok. Pokial uzivatel tieto znalosti nema alebo si nimi
nie je isty, odporu¢ame obratit sa na InSpektorat bezpecénosti prace.

Mazanie
Pracovné plochy mechanizmov pravidelne podla potreby namazte vhodnym mazivom.

Po skonéeni zivotnosti vyrobku je nutné pri likvidacii vzniknutého odpadu postupovat v sulade s platnou legislativou.
Vyrobok sa sklada z kovovych a plastovych ¢asti, ktoré su po roztriedeni samostatne recyklovatelné.

1. Demontovat vSetky dielce stroja.
2. Dielce roztriedte podla tried odpadu (kovy, guma, plasty apod.).
Vytriedeny material odovzdajte na dalSie vyuzitie.

Informacie o miestach zberu obdrzite na zastupitelstve obce alebo na internete.

UPOZORNENIE

Pokial déjde k poruche, zaslite pristroj na adresu predajcu, oprava bude vykonana obratom. Struény popis
poruchy skrati jej hladanie a ¢as opravy. V zaru¢nej lehote k pristroju prilozte zarucny list a doklad o kupe.

Aby ste zabranili poskodeniu pristroja pri preprave, bezpecne ho zabalte alebo pouzite originalny obal. Taktiez
po uplynuti zaru¢nej doby sme tu pre vas a pripadné opravy vykoname za priaznivé ceny.

Pozn.: Vyobrazenie sa moze lisit od dodaného vyrobku, rovnako ako sa moze lisit rozsah a typ dodaného
prislusenstva. Je to désledok vyvoja avsak takéto varianty nemaju Ziadny vplyv na spravnu funkciu vyrobku.
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Postup montaze

e Spojte ohnuty koniec s kruhovou zakladnou
pomocou skrutky 3/8", plochej podlozky, silnej
distanénej podlozky, ktora je nasunuta na skrut-
ky vo vnutri ohybu, tenké distan¢né podlozky,
pruzné podlozky a matice.

e Vlozte ohnuty koniec rukovati s otvormi do ohnu-
tia zakladne a zaistite zasunutim jedného alebo 2
dlhsich spojovacich ¢apov.

e Z Capu rukovati odstrante svorku a ¢ap vytiahnite.
Vytiahnite predlzovacie rameno, ¢ap zasunte do
vonkajsieho otvoru a svorku znovu nasadte.

e Ohybacku postavte do polohy, v ktorej ju budete
pouzivat. Rukovatou otacajte ¢o najdalej do
oboch smerov, aby ste sa uistili, Ze vam pri ohy-
bani nebude ni¢ prekazat.

3/8" skrutka

hruba
distan¢na
podlozka

-,
.umu—l‘
<)

plocha podlozka

e pruzna podlozka
matice

plocha podlozka
pruzna podlozka

predlzovacie
. rameno
cap

zavesu

rukovat /

zavlacka

e Zaistite tiez dostatoCny priestor za ohybackou pre zasuvanie a manipulaciu s dlhym polotovarom pri ohyba-
ni. Pri stene je vyhodné ohybacku umiestnit podla obrazka vpravo.

VYSTRAHA: Aby nedoslo k vaznemu zraneniu, nepracujte s ohybackou, ak nie je bezpeéne pripevnena

k podlahe alebo k stolu.



OBSLUHA

Zakladna obsluha

o Velka c¢ast tohto navodu je venovana zhotoveniu niektorych beznych sucasti typickych velkosti. Okrem
tychto informacii bude nastavenie ohybacky pre tvarovanie Specialnych sucasti vyzadovat v urcitom rozsa-
hu pouzitie metddy pokusov a omylov.

e Zistite niektoré rozdiely v obsluhe v zavislosti na tom, ¢&i tvarujete material okolo matrice alebo &i vyrabate
ostrouhly ohyb.

Vseobecne postupujte nasledovne

o Nikdy neskusajte ohybat material hrubsi nez 6 mm okolo stredného ¢apu bez nasadenej matrice mini-
malne 1".

e Pri roznych spdsoboch ohybu postupujte podla nasledujlucich obrazkov.

Vseobecné informacie

e Urcite zodpovedajuci material a jeho rozmery pre vyrabané diely.

e Zvolte prislusné matrice na montaz na stredovy ¢ap a/alebo na ¢ap v rukovati. Urcite prislusny otvor pre
pripevnenie rukovati k strmenu zostavy prstenca.

e Namontujte dorazovu kocku alebo ostrouhly pripravok. Namontujte opierku kocky. Dorazovu kocku sprav-
ne orientujte.

e Do ohybacky zasunte polotovar a riadne ho umiestnite pre prvy ohyb.

e \ykonajte prvy ohyb. Skontrolujte uhol a polohu a pokracujte v praci.

o Rovnakym sposobom vykonajte dalSie ohyby. Niekedy budete musiet vybrat material z ohybacky a zasunut
druhy koniec alebo material obratit.

Identifikacia otvorov v pevnej a pohyblivej casti zariadenia.
V prikladoch uvedenych v tomto navode su otvory v strmeni a v rukovati oznacené cCislami.

Oznacenie otvorov Pevné a nastavitel'né dorazy

Otvory v rukovati (I;evné
1 6 orazy
Nastavitelne
dorazy™

v strmeni

Ohyb ¢. 1
Polotovar zasunte do ohybacky k znacke ¢. 1 (obr. A) a ohnite do uhla 80°. Uhol skontrolujte.

Ohyb ¢é. 2

Polotovar posunte k znacke ¢. 2
(obr. B) a ohnite do uhla 80°.
Uhol skontrolujte. Vytiahnite ¢ap,
ktory drzi ostrouhly pripravok,

a vyberte diel z ohybacky.

Dokoncenie

Oba diely spojte stehovym
zvarom.

Vsetky ostré hrany obruste
a opieskujte.

POTREBNY MATERIAL 1 2
Plocha ocel hr. 4,8 mm,
max. Sirka 50,8 mm.

1 polotovar dizky 190,5 mm
1 polotovar dizky 114,3 mm

25,4 25,4
mm mm

POSTUP PRI OHYBANI (polotovar 190,5 mm)
Na polotovare 190,5 mm vyznacte kriedou znacky podla obrazka.

Ohyb ¢. 1
Polotovar zasunte do ohybacky k znacke ¢. 1 (obr. A) a ohnite do uhla 50°.
Uhol skontrolujte.

Ohyb ¢. 2
Polotovar otocte, posunte k znacke ¢. 2 (obr. B)
a ohnite do uhla 50°.
Vyberte ¢ap ostrouhlého
pripravku a diel vytiahnite.

Dokoncenie

Ohnuty diel pripevnite
stehovym zvarom k obom
dielom 114,3 mm. Ramena
"Z" musia byt rovnobezné
vo vzdialenosti 152,4 mm.
VSetky ostré hrany obruste
a opieskujte.




POTREBNY MATERIAL
Plocha ocel hr. 4,8 mm, max. Sirka 50,8 mm.
2 polotovary dizky 342,9 mm

POSTUP PRI OHYBANI

Pismeno "W" zhotovite stehovym zvarenim dvoch pismen "V"

ako pri pismene "M").

POTREBNY MATERIAL
Plocha ocel hr. 4,8 mm, max. Sirka 50,8 mm.
2 polotovary dizky 190,5 mm

| 95,3 mm I

Nastavenie

Na polotovare vyznacte kriedou znacku podla obrazka.

Ohyb

Polotovar zasunte do ohybacky k znacke (obr. A)
a ohnite, aby ste dosiahli vonkajsi rozmer

6" = 152,4 mm (vid obr.).

Dokoncenie
Oba diely spojte stehovym zvarom a skontrolujte ich

rovnobeznost. VSetky ostré hrany obruste a opieskuijte.

POTREBNY MATERIAL

Plocha ocel hr. 4,8 mm, max. sirka 50,8 mm.
1 polotovar dizky 241,3 mm

1 polotovar dizky 95,3 mm

2 1

l 95,3 mm I I 95,3 mm

POSTUP PRI OHYBANI (polotovar 241,3 mm)

Na polotovare vyznacte kriedou znacky podla obrazka.

Nastavenie uhlov ohybu

Pouzitie dorazovej kocky

Ak je pozadovana presnost, musite mat prislusné zariadenie na meranie uhla ohybu.

Ak chcete ohybat viac dielov o rovnaky uhol (pri rovnakom priemere a polohe otvoru) je mozné pouzit
pevny alebo pohyblivy doraz umiestneny na kruznici pevnej ¢asti pripravku.

Pevny doraz sa pouziva ak nie je pozadovana vacsia presnost nastavenia uhla ohybu.

Ak potrebujete nastavenie uhla ohybu s vaéSou presnostou, pouzite nastavite/ny doraz.

Maticu len jemne dotiahnite a odskusajte postupne potrebny uhol.

Potom maticu skrutky pevne dotiahnite.

Vhodny uhol ohybu skusajte s ohladom na odpruzenie materialu na rovnakom materiali ako budete ohybat.
Po odskusani je vhodné si zapisat hodnoty poléh ¢apov a priemerov pouzitych tvarnic pre pripadnu
neskorsiu opakovanu vyrobu.

dorazova kocka

Ugel dorazovej kocky

Pozor: dorazovu kocku umiestnite vzdy mimo stredu

Kocka brani materialu v otacani, ked” ho tvarovacia
matrica v rukovati ohyba bud’ okolo stredového ¢apu,
alebo ked' na stredovy ¢ap bola nasadena ina matrica.
Ked' ohybate material, dorazovu kocku umiestnite
(pomocou spojovacieho ¢apu) do jedného z piatich
velkych otvorov uprostred strmena zostavy prstenca.
(Velky otvor v otvorenom konci strmena je uréeny pre
stredovy ¢ap.) Otvor, ktory pouzijete, urcite pokusom
v zavislosti na hrubke ohybaného materialu, velkosti
matrice na stredovom ¢ape a orientacii dorazovej
kocky.

Stop blok je mozné pouzit v réznych polohach v
zavislosti na pootoceni. Moze byt pouzity s pouzitim
¢apu v 5-tich réznych velkych otvoroch v otocnej
Casti pripravku.

MobzZete si podla v zavislosti na hribke ohybaného
materialu, priemeru tvarnic a orientacii dorazového

polohy stop bloku

bloku.

Blok méze byt umiestneny v réznych polohach Umiestnenie opierky kocky

v zavislosti na pootoceni okolo ¢apu.

Na ohybanie su vSak vyuzivané len 4 varianty. Dorazovéa kocka

Pouzité varianty v celej prirucke su zobrazené na T \ [‘

obrazku. J

vpravo - bez ohladu na to, ktoré Celo pouzijete K

proti materialu. Ak je kocka umiestnena mimo

stredu vlavo, bude sa otacat a material sa bude ——[%D—
\ Oh)’lbaéke pOSllvaf. Opierka kocky




Nastavenie polohy dorazovej kocky (t. j. vol'ba spravnej orientacie a prislusného

otvoru v strmeni):

e Pripojte rukovat k stredovému ¢apu strmena pomocou prislusnej matrice nasadenej na stredovom c¢ape.

e Do zodpovedajuceho otvoru v rukovéti namontujte prislusnu matricu.

e Zasunte polotovar, ktory budete tvarovat. Rukovat nastavte Uplne dozadu (proti smeru hodinovych rucici-
ek) a dorazovu kocku vilozte tak, aby bola ¢o najblizSie stredovému Capu.

DOLEZITE: Vzdy pouzite otvor v strmeni, ktory zaisti polohu dorazovej kocky ¢o najblizéie k stredovému
¢apu alebo matrici, pricom zostane volné miesto pre zasunutie materialu.

e Ak je medzi dorazovou kockou a stredovym ¢apom alebo matricou prilis velky priestor, oto¢te kocku do
inej polohy alebo ju posunte o jeden otvor blizsie k stredu.

Umiestnenie opierky kocky

e Opierka musi byt umiestnena pod dorazovou kockou podla obrazka, aby ju v strmeni udrzala vo vycentro-
vanej zvislej polohe.

e Opierku umiestnite do zodpovedajuceho otvoru v strmeni, aby podopierala kocku, ale aby nevadila pri zas-
uvani spojovacieho ¢apu do otvoru v kocke a do spodného otvoru v strmeni.

Upnutie ohybaného materialu

Ak je dorazova kocka v spravnej polohe, nie je spravidla
material potrebné v ohybacke upinat. Ak vSak vyrabate
zvlastne ohyby alebo potrebujete presné rozmery, je uzi- Samosvorné
tocné material upnut k dorazovej kocke pomocou samo- Klieste
svornych kliesti podla obrazka vpravo.

Upnutie materialu

Pouzitie prislusenstva pre ohyby ostrych uhlov
Ostrouhly pripravok sa pouziva namiesto dorazovej oripravok
kocky, ked' plochy material ohybate do pravého uhla pre ohyby ostrych uhlov

alebo do iného ostrého uhla.

Umiestnenie pripravku
Na rozdiel od dorazovej kocky ma pripravok len jednu
spravnu polohu, kedy je spojovaci ¢ap zasunuty do otvo-

ru v strmeni ¢. 3. pripravok
pre ohyby ostrych uhlov O
()
\)

Poloha opierky kocky

Opierka kocky musi byt umiestnena pod ostrouhlym pri-

pravkom, aby ho udrzala v strmeni vo zvislej vycentrova-

nej polohe. (Porovnajte s obrazkom pre pouzitie dorazo-
vej kocky.)

Opierku zasunte do otvoru ¢. 3 v strmeni tak, aby pripra-
vok podopierala, ale aby neprekazala pri zastvani spojo-
vacieho ¢apu do otvoru v pripravku a do spodného otvo-
ru v strmeni.

Otvory v strmeni

POTREBNY MATERIAL
Plocha ocel hr. 4,8 mm, max. Sirka 50,8 mm.
1 polotovar dizky 342,9 mm

I 152,4 mm l I 152,4 mm

POSTUP PRI OHYBANiI
Na polotovare vyznacte kriedou znacky podla obrazka.

Ohyb ¢. 1
Polotovar zasunte do ohybacky k znacke ¢. 1 (obr. A) a ohnite do uhla 75°.

Ohyb ¢. 2
Polotovar posunte k znacke ¢. 2 (obr. B) a ohnite do uhla 75°.
Vytiahnite ¢ap, ktory drzi ostrouhly pripravok, a vyberte diel z ohybacky.

Dokoncenie
VSetky ostré hrany obruste a opieskujte.




Ohyb ¢. 1

Polotovar zasunte do ohybacky, posunte k znacke ¢. 1 (obr. A)
a ohnite do uhla 45°. Uhol skontrolujte.

Pre lahsie opakovanie uhla 45° urobte kriedou znacku

na prstenci alebo sem umiestnite zarazku.

Ohyb ¢. 2
Polotovar posunte k znacke ¢. 2 (obr. B) a ohnite do uhla 45°.
Uhol skontrolujte.

Ohyb ¢é. 3
Polotovar obratte (obr. C), posunte k znacke ¢. 3 a ohnite do uhla 45°.
Uhol skontrolujte.

Ohyb ¢. 4
Polotovar posunte k znacke ¢. 4 (obr. D) a ohnite do uhla 45°.
Skontrolujte uhol a rovnobeznost ramien pismena "U".

Dokoncenie
VSetky ostré hrany obruste a opieskuijte.

Znacka

Upnutie ohybaného materialu
Pri pouziti ostrouhlého pripravku nie je potrebné material upinat.

Ohybanie materialu

e Na plochom polotovare vyznacte tenkou kriedou miesta ohybov.

o Material zasunte do ohybacky tak, aby bola vidiet polovica sirky znacky a druha polovica bola prekryta
ohybacou hranou pripravku.

o Ak wytvarate dva pravouhlé ohyby na tej istej strane materialu, vzdialenost medzi ich znackami musi byt asi
o0 3 mm vacsia nez pozadovany vnutorny rozmer po ohnuti.

Ohyb rukoviti z kruhového materialu TYPICKA RUKOVAT Z KRUHOVEHO MATERIALU
P . ] )
OTREBNY MA'.I'ERIAI:(pre tento priklad) d A
Jeden kus gulatiny s dizkou 228,6 mm —~~ %
a priemerom 15,9 mm.

Dva tzv. plochace potrebnych rozmerov. @

5

=

matrica 25,4 mm (1")

50,8 mm
(2")

POZNAMKA: pri vyrobe drzadiel inych velkosti experimentujte s velkostou matrice a orientaciou dorazovej kocky.

e Pomocou dlhého spojovacieho ¢apu spojte strmene rukovati a prstenca v ich otvoroch pre stredovy Cap.
Na tento ¢ap nasadte matricu 25,4 mm (1").

e Pomocou kratkeho spojovacieho ¢apu namontujte matricu 50,8 mm (2") do rukovéti (otvor ¢. 2).

e Na dlhy spojovaci ¢ap namontujte dorazovu kocku (orientacia podla obr. A).

e Do ohybacky zasunte gulatinu tak, aby presahovala 50,8 mm (2") za matricu na stredovom ¢ape (obr. B),
a vykonajte prvy ohyb na 90°.

e Diel otocte podla obr. C, vykonajte druhy 90° ohyb a diel vytiahnite z ohybacky.

e Do plochého materialu vyvrtajte otvory 15,9 mm a drzadlo do nich z polovice zasunte.

POZNAMKA: vzdy wvitajte otvory s priemerom, ktory sa rovna priemeru gulatiny pouzitej na drzadlo.

e Ploché polotovary privarte zo zadnej strany. PrecCnievajuci zvarovy kov zbruste do roviny.



Ohyb rukovaiti z plochej ocele TYPICKE DRZADLO Z PLOCHEJ OCELE POTREBNY MATERIAL 2 1

Plocha ocel hr. 4,8 mm,
POTREBNY MATERIAL ' max. Sirka 50,8 mm.
Jeden kus plochej ocele valcovanej za tepla, @ 1 polotovar dizky 152,4 mm
dizka 228,6 mm, 1 polotovar dizky 147,6 mm
prierez 25,4 x 4,8 mm. | 2&:‘ | I 2;;" |
POZNAMKA: pri vyrobe drzadiel inych velkosti experimentujte a najdite zodpovedajice miesta ohybu. POSTUP PRI OHYBANiI (polotovar 147,6 mm)

. . Na polotovare 147,6 mm vyznacte kriedou znacky podla obrazka.
POSTUP PRI OHYBANI

o Namontujte ostrouhly pripravok.

. o . 2 3 4 1 .
e Na materiali vyznacte kriedou znacky podla postupu T Y Ohyb ¢. 1
ohybania. Znacky ¢. 1 a 2 su umiestnené na jednej " a Polotovar zasunte do ohybacky k znacke ¢. 1 (obr. A)
strane materialu a znacky ¢. 3 a 4 na opacnej strane. I 38,1mm I 38,1 mm | |38,1 mm I 38,1 mm I a ohnite do uhla 45°. Uhol skontrolujte.
e Do ohybacky zasunte plochu ocel k znacke ¢. 1 Pre lahsie opakovanie uhla 45° urobte

kriedou znac¢ku na prstenci alebo
sem umiestnite zarazku.

(podla obr. A) a vykonajte ohyb v uhle 90°.
Pred pokracovanim v praci skontrolujte uhol.

e Prestavitelnu zarazku nastavte tak, aby kazdy
uhol ohybu bol 90°.

e Diel otocte podla obr. B, zasunte ho k znacke ¢.
2 a ohnite do uhla 90°.

e Diel otocte podla obr. C, zasunte ho k znacke ¢.
3 a ohnite do uhla 90°.

e Diel umiestnite podla obr. D, zasunte ho k znac¢-
ke €. 4 a ohnite do uhla 90°.

e Obruste a opieskujte vSetky ostré hrany.

Ohyb ¢é. 2

Polotovar otocte (obr. B), posurite
k znacCke ¢. 2 a ohnite do uhla
45°. Uhol skontrolujte.

Dokoncenie
Oba diely spojte stehovym zvarom.
VSetky ostré hrany obruste

a opieskujte. Znacka
Ohyby prichytiek potrubia TYPICKE PRICHYTKY RUROK
Jednoducha prichytka
. ) POTREBNY MATERIAL V4
POTREBNY MATERIAL Plocha ocel hr. 4,8 mm, max. Sirka 50,8 mm. I {
Na zhotovenie prichytky s vnutornym priemerom 1 polotovar dizky 374,6 mm

25,4 mm (na uchytenie ruarky s vonkajsim priemerom
25,4 mm) pouzite za tepla valcovanu plocht ocel dizky

114,3 mm a prierezu 25,4 x 4,8 mm. © 3 4 2 1
-
- . . L ~ jednoducha
POZNAMKA: pri vyrobe prichytiek inych rozmerov prichytka 7
experimentujte a najdite zodpovedajuce velkosti matric dvoijita prichytka
a postavenie dorazovej kocky.
P ) y 127 mm I 31,8 131’8 l 127 mm l
mm mm

Orientacia
c.2

Pomocou dihého spojovacieho ¢apu
pripevnite strmene rukovati a prsten-
ca v ich otvoroch pre stredovy ¢ap. ' y

Na stredovy ¢ap nasadte matricu Yol 5o
25,4 mm (1").

POSTUP PRI OHYBANI
Na polotovare vyznacte kriedou znacky podla obrazka.

Matrica 25,4 mm (1") Pevna zarazka

1%, - 44,5 mm



Ohyb ¢. 7
Polotovar posunte k znacke ¢. 7 (obr. G) a ohnite do uhla 41°.
Uhol skontrolujte.

Ohyb ¢. 8
Polotovar posunte k znacke ¢. 8 (obr. H) a ohnite do uhla 45°.

Ohyb ¢. 9

Polotovar otocte (obr. I).

Vytiahnite ¢ap ostrouhlého pripravku, aby ste uvolnili miesto pre polotovar,
zasunte polotovar a ¢ap vratte na miesto.

Polotovar posunte k znacke ¢. 9 a ohnite do uhla 45°.

Uhol skontrolujte.

Ohyb ¢. 10
Polotovar znovu obratte (obr. J), posunte k znacke ¢. 10 a ohnite do uhla 45°.
Skontrolujte uhol a rovnobeznost horného a spodného dielu "S".

e Pomocou kratkeho spojovacieho ¢apu upevnite matricu 38,1 mm (1 1/2") do rukovéti (otvor ¢. 2).

e Pomocou dlhého spojovacieho ¢apu namontujte dorazovu kocku (orientacia podla obr. A).

e Plochu ocel vioZte do ohybacky tak, aby koniec presahoval 44,5 mm za matricu na stredovom ¢ape (obr. B).
e Material upnite k dorazovej kocke samosvornymi kliestami, aby sa neposunul.

e Prvy ohyb zhotovte otacanim rukovéati, kym matrica rukovati neopusti koniec materialu.

e Demontujte dorazovu kocku a dve matrice. Zmente pripojenie rukovati a nasadte ostrouhly pripravok (obr. C).

e Polotovar zasunte ¢o najdalej (proti stredovému ¢apu).

e Do Siesteho otvoru prstenca (po¢nuc od uzavretého konca strmena v smere hodinovych ruciciek) viozte

dorazovy cap.

e Zhotovte druhy ohyb otac¢anim rukovatou do vzdialenosti asi 3,2 mm od dorazového ¢apu.

Dvojita prichytka

POTREBNY MATERIAL

Na zhotovenie prichytky s vnutornym priemerom

25,4 mm (na uchytenie dvoch rurok s vonkajsim prieme-
rom 25,4 mm) pouzite za tepla valcovanu plochu ocel

Orientacia
¢. 2

dizky 165,1 mm a prierezu 25,4 x 4,8 mm.

POZNAMKA: pri vyrobe prichytiek inych rozmerov
experimentujte a najdite zodpovedajuce velkosti matric a
postavenie dorazovej kocky.

Pomocou dihého spojovacieho ¢apu pripevnite strmene
rukovati a prstenca v ich otvoroch pre stredovy Cap.
Na stredovy ¢ap nasadte matricu 25,4 mm (1").

e Pomocou kratkeho spojovacieho ¢apu upevnite
matricu 38,1 mm (1 1") do rukovéti (otvor &. 2).

e Pomocou dlhého spojovacieho ¢apu namontujte
dorazovu kocku (orientacia podla obr. A).

e Plochu ocel viozte do ohybacky tak, aby koniec pre-
sahoval 44,5 mm za matricu na stredovom ¢ape
(obr. B).

e Prvy ohyb zhotovte ota¢anim rukovéati, kym matrica
rukovéati neopusti koniec materialu.

1%/, - 44,5 mm

Obratte diel podla obr. C avioZte ho do ohybacky tak, aby koniec precnieval za matricu na stredovom ¢ape asi 0 44,5 mm.

Pevna
zarazka




e Zhotovte druhy ohyb ota¢anim rukovatou, kym matrica rukovati neopusti koniec dielu.

e Demontujte dorazovu kocku a namontujte ostrouhly pripravok.

e Prechodne demontujte stredovy ¢ap, zasunte material do ohybacky a posunte ho ¢o najdalej proti stredo-
vému CGapu (obr. D).

e Do Siesteho otvoru prstenca (po¢nuc od uzavretého konca strmena v smere hodinovych ruciciek) vlozte
dorazovy ¢ap.

e Zhotovte treti ohyb otac¢anim rukovatou az do vzdialenosti asi 3,2 mm od dorazového ¢apu.

e Ohybany diel obratte (obr. E) a posunte ho ¢o najviac dolava proti stredovému ¢apu.
Prechodne demontujte stredovy ¢ap, aby ste mohli zasunut diel do ohybacky.

e Zhotovte Stvrty ohyb ota¢anim rukovéatou az do vzdialenosti asi 3,2 mm od pevnej zarazky.

Ohyb kotvovych skrutiek TYPICKE STRMENOVE A KOTVOVE SKRUTKY

POTREBNY MATERIAL Kotvova skrutka
Zhotovenie kotvovej skrutky dlhej 254 mm z poloto-
varu s dizkou 311, 2 mm.

POZNAMKA: Na zhotovenie skrutky inej dizky Strmenova skrutka

pouzite kratsi alebo dlhsi polotovar, alebo zmente
rozmer (material musi byt dostatoéne dlhy, aby ho
kocka zachytila).

Dlhym spojovacim ¢apom pripevnite strmene ruko-
vati a prstenca v ich otvoroch pre stredovy ¢ap.
Na stredovy ¢ap nasadte matricu 25,4 mm (1").

e Pomocou kratkeho spojovacieho ¢apu namontujte matricu 50,8 mm (2") do rukovati (otvor &. 2).

o Dlhym spojovacim ¢apom pripevnite dorazovu kocku a orientujte ju podla priemeru polotovaru: orientacia
C.2 pre skrutky 9,5 mm alebo 12,7 mm; orientacia ¢. 4 pre skrutky 15,9 mm.

e Polotovar zasunte do ohybacky tak, aby koniec bez zavitu presahoval za dorazovu kocku: 12,7 mm pri
skrutkach 9,5 mm, 15,9 mm pri skrutkach 12,7 mm a 6,4 mm pri skrutkach 15,9 mm.

e (Otacajte rukovatou, az dosiahnete uhol 90° medzi driekom skrutky a kotvou.

Orientacia
dorazovej kocky
v nasledujicom texte

Matrica 25,4 mm (1")

Vysunutie materialu v nasledujucom texte

Ohyb ¢. 3
Polotovar posunte k znacke ¢. 3 (obr. C) a ohnite
do uhla 41°. Uhol skontrolujte.

Ohyb ¢. 4
Polotovar posunte k znacke ¢. 4 (obr. D) a ohnite
do uhla 45°.

Ohyb ¢. 5
Polotovar obratte (obr. E), posunte k znacke ¢. 5
a ohnite do uhla 45°. Uhol skontrolujte.

Ohyb ¢. 6
Polotovar posunte spat k znacke ¢. 6 (obr. F)
a ohnite do uhla 45°. Uhol skontrolujte.

O




POTREBNY MATERIAL

Plocha ocel hr. 4,8 mm, max. Sirka 50,8 mm.

1 polotovar dizky 225,4 mm
1 polotovar dizky 152,4 mm
1 polotovar dizky 79,4 mm

POSTUP PRI OHYBANI
Zhotovte ¢ast pismena "P" podla textu vysSie.

Dokoncenie

Polotovar 79,4 mm pripevnite stehovym zva-
rom k pismenu "P" podla obrazka.

VSetky ostré hrany obruste a opieskuijte.

79,4 mm

POTREBNY MATERIAL

Plocha ocel hr. 4,8 mm, max. Sirka 50,8 mm.

1 polotovar dizky 419,17 mm

3 4 10 2 1
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|25,4| 66,7 mm |25,4| 31,8 | 25,4I
mm mm mm mm

|25'4|1‘h"|25'4| 66,7 mm |25,4|
mm mm mm

UPOZORNENIE: s ohladom na pocet ohybov pri zhotoveni pismena "S"
je zvlast dolezité starostlivo kontrolovat vSetky uhly.

POSTUP PRI OHYBANI

Na polotovare vyznacte kriedou znacky podla obrazka.
Upozoriiujeme, ze pat znaciek na jednom konci polotovaru
musi byt orientovanych opac¢ne nez pat znaciek na druhom

konci.

Ohyb ¢é. 1

Polotovar zasunte do ohybacky k znacke ¢. 1 (obr. A) a
ohnite do uhla 45°. Uhol skontrolujte. Pre [ahSie opakovanie
uhla 45° urobte kriedou znacku na prstenci alebo sem umi-
estnite zarazku. (Uhol ohybu na znackach ¢. 3a 7 je 41°.)

Ohyb ¢. 2

Polotovar posunte k znacke ¢. 2 (obr. B) a ohnite

do uhla 45°.

Ohyb strmenovych skrutiek

Tabulky uvadzaju prislusné nastavenia pre vyrobu strmefovych skrutiek s typickymi koneénymi dizkami

a polomermi ohybov, zhotovované z tyCového materialu beznych priemerov.

Spodny obrazok znazorfiuje nastavenie pre zhotovenie strmenovej skrutky s dizkou 88,9 mm a vnutornym
rozmerom 50,8 mm z tyCe s priemerom 15,9 mm. Pre skrutky inych velkosti nastavte velkost matrice, orien-
taciu dorazovej kocky, atd., podla tabuliek.

Dizka
Pri dihsich strmenowvych skrutkach pridajte dvojnasobok potrebnej dizky k uvedenej dizke polotovaru
(napriklad pri vwrobe strmenovej skrutky dihsej o 25,4 mm zvadsite dizku polotovaru o 50,8 mm).

Polomer ohybu

Je mozné nastavit osem polomerov ohybu vyberom zo siedmich tvarovacich matric alebo pouzitim stredového
Capu bez matrice. Aby nedoslo k ohnutiu stredového Capu, pouzivajte formovaciu matricu vzdy, ked ohybate
tyCovy material s priemerom nad 9,5 mm.

Poznamky

e Pretoze sa polotovar méze menit ¢o do zloZzenia a rozmeru, odporuc¢ame vykonat test ohybania polotovaru
bez zavitu skoér, nez za¢nete vyrabat vacsie mnozstvo strmenovych skrutiek.

e Vedte zaznamy o velkosti matric a ich polohach a o ostatnych rozmeroch pre neskorsie pouzitie.

Typické nastavenie pre ohybanie strmenovych skrutiek z ty¢ového materialu
(podrobné informacie vid' tabul'ky na nasledujucich stranach)

dorazovej kocky

" Orientacia O
O

Matrica
na rukovati

nastavenie vzdialenosti Matrica
od dorazovej kocky na stredovom ¢ape



Ohybanie strmeiovych skrutiek z tycovej ocele s priemerom 7,9 mm

POTREBNY MATERIAL

Plocha ocel hr. 4,8 mm, max. Sirka 50,8 mm.
1 polotovar dizky 355,6 mm

1 polotovar dizky 98,4 mm

POSTUP PRI OHYBANiI
Zhotovte pismeno "C" z polotovaru
355,6 mm podla postupu vyssie.

Dokoncenie
Oba diely spojte stehovym zvarom.
VsSetky ostré hrany obruste a opieskujte.

3h°

POTREBNY MATERIAL

Plocha ocel hr. 4,8 mm, max. Sirka 50,8 mm.
1 polotovar dizky 225,4 mm

1 polotovar dizky 152,4 mm

POSTUP PRI OHYBANI

Zhotovte Cast pismena "B" - priamy diel a jeden strmen.

Dokoncenie
Diely spojte stehovym zvarom.
VSetky ostré hrany obruste a opieskujte.

KONECNY ROZMER NASTAVENIE PRE OHYBANIE
Dizka (mm) Vnitorny Dizka C. otvoru Orientécia dora- | Rozmer Matrica na Matica C. otvoru
priemer (mm) polotovaru v strmeni zovej kocky dorazovej kocky | stredovom Cape | na rukovati v rukovati
(mm) (mm) (mm/*) (mm/palce)
63,5 31,8 158,8 1 C.1 4.8 31,8/1 1/4¢ 50,8/2“ 2
76,2 38,1 187,3 2 C.4 6,4 38,1/1 1/2¢ 50,8/2“ 2
76,2 445 193,7 2 C.4 9,5 445/13/4“ 50,8/2¢ 2
88,9 50,8 222,3 2 C.4 23,8 50,8/2¢ 50,8/2¢ 2
Ohyhanie strmeiovych skrutiek z tyGovej ocele s priemerom 7,9 mm
KONECNY ROZMER NASTAVENIE PRE OHYBANIE
Dizka (mm) Vnitorny Dizka C. otvoru Orientécia dora- | Rozmer Matrica na Matica C. otvoru
priemer (mm) polotovaru v strmeni zovej kocky dorazovej kocky | stredovom Cape | na rukovati v rukovati
(mm) (mm) (mm/*) (mm/palce)
63,5 31,8 158,8 1 C.1 4.8 31,8/1 1/4¢ 50,8/2“ 2
76,2 38,1 187,3 2 C.4 6,4 38,1/1 1/2¢ 50,8/2“ 2
76,2 445 193,7 2 C.4 9,5 445/13/4¢ 50,8/2“ 2
88,9 50,8 222,3 2 C.4 23,8 50,8/2“ 50,8/2“ 2
Ohybanie strmenovych skrutiek z tycovej ocele s priemerom 9,5 mm
KONECNY ROZMER NASTAVENIE PRE OHYBANIE
Dizka (mm) Vniitorny Dizka C. otvoru Orientacia Rozmer Matrica na Matica C otvoru
priemer (mm) polotovaru v strmeni dorazovej kocky | dorazovej kocky | stredovom Cape | na rukovati v rukovati
(mm) (mm) (mm/*) (mm/palce)
63,5 31,8 165,1 1 C.1 15,9 31,8/1 1/4¢ 2“/50,8 3
76,2 38,1 190,5 2 C.4 1,1 38,1/1 1/2¢ 3“/76,2 3
76,2 445 196.,9 2 C.4 14,3 445/13/4¢ 3“/76,2 3
76,2 50,8 203,2 2 .3 32 50,8/2“ 34/76,2 3
Ohyhanie strmeiovych skrutiek z tyGovej ocele s priemerom 12,7 mm
KONECNY ROZMER NASTAVENIE PRE OHYBANIE
Dizka (mm) Vniitorny Dizka C. otvoru Orientacia Rozmer Matrica na Matica C. otvoru
priemer (mm) polotovaru v strmeni dorazovej kocky | dorazovej kocky | stredovom ¢ape | na rukovati v rukovati
(mm) (mm) (mm/*) (mm/palce)
69,9 38,1 184,2 2 C.4 1,1 38,1/1 1/2¢ 76,2/3“ 3
76,2 445 203,2 2 C.4 23,8 445/13/4¢ 76,2/3“ 3
82,6 50,8 222,3 2 C.3 19,1 50,8/2“ 63,5/21/2¢ 3
101,6 63,5 2572 2 .2 25,4 63,5/21/2¢ 50,8/2“ 3
14,3 76,2 295,3 3 C.4 25,4 76,2/3" 50,8/2“ 3
Ohyhanie strmeiovych skrutiek z tyGovej ocele s priemerom 15,9 mm
KONECNY ROZMER NASTAVENIE PRE OHYBANIE
Dizka (mm) Vniitorny Dizka C. otvoru Orientacia Rozmer Matrica na Matica C. otvoru
priemer (mm) polotovaru v strmeni dorazovej kocky | dorazovej kocky | stredovom Cape | na rukovéti v rukovéti
(mm) (mm) (mm/*) (mm/palce)
88,9 50,8 235,0 2 C.2 254 50,8/2“ 76,2/3“ 3
14,3 63,5 2921 2 C.1 41,3 63,5/21/2¢ 50,8/2“ 3
127,0 76,2 3239 3 C.4 47,6 76,2/3" 50,8/2“ 3

POTREBNY MATERIAL
Plocha ocel hr. 4,8 mm,
max. Sirka 50,8 mm.

1 polotovar dizky 355,6 mm
1 polotovar dizky 98,4 mm
1 polotovar dizky 50,8 mm
1 polotovar dizky 19,1 mm

POSTUP PRI OHYBANI
Zhotovte pismeno "O" (vid' vysSie).

Dokoncenie

Kratke diely pripevnite stehovym zvarom
k pismenu "O" podla obrazka.

VSetky ostré hrany obruste a opieskujte.




POTREBNY MATERIAL Ohyb pismen abecedy pre napisy
Plocha ocel hr. 4,8 mm, max. Sirka 50,8 mm.
2 polotovary dizky 342,9 mm

POSTUP PRI OHYBANI
Zhotovte dve pismena "V" podla postupu na strane 36.

Dokoncenie

Diely v tvare "V" postavte obratene a pripevnite k sebe stehovym

zvarom podla obrazka. Skontrolujte vyrovnanie vsetkych troch spodnych koncov.
VSetky ostré hrany obruste a opieskujte.

POTREBNY MATERIAL

Plocha ocel hr. 4,8 mm, max. Sirka 50,8 mm.
1 polotovar dizky 204,8 mm

1 polotovar dizky 152,4 mm

2 1

Na nasledujucich stranach najdete postup vyroby vSetkych 26 pismen abecedy v typickom style:
e plochy material hrabky 4,8 mm

e vyska 152,4 mm

e Sirka (hibka) 50,8 mm

Poznamky:
05 4 e Pre tvarovanie pismen pouzivajte len za tepla valcovanu makku ocel.
2r§r,n4 mm e Pri ohybani postupujte presne podla popisanych krokov a v uréenom poradi. Plati to najma pre pismeno

"S", ktoré sa tvaruje najtazsie.
e Aby nedochadzalo k plytvaniu materialom, vyskusajte si vyrobu pismen najskor z materialu s hrubkou
4.8 mm a Sirkou len 12,7 mm.
e Ak mate jedno alebo dve rovnaké pismena, vyrobte ich sucasne a az potom prejdite k dalSiemu pismenu.

POSTUP PRI OHYBANiI (polotovar 204,8 mm)
Kriedou vyznadte znaéky na polotovare dizky 204,8 mm podla
obrazka.

Ohyb ¢é. 1

Polotovar zasunte do ohybacky k znacke ¢. 1 (obr. A) a ohnite
do uhla 73°. Uhol skontrolujte.

Vytiahnite ¢ap, ktory drzi ostrouhly pripravok, a vyberte diel

z ohybacky.

Ohyb ¢. 2

Polotovar otocte (obr. B), posunte k znacke &. 2 a ohnite do uhla
73°. Uhol skontrolujte. Vytiahnite ¢ap, ktory drzi ostrouhly pripra-
vok, a vyberte diel z ohybacky.

Dokoncenie

Diely spojte stehovym zvarom. Skontrolujte rovnobeznost zvislych
ramien.

VSetky ostré hrany obruste a opieskujte.




POTREBNY MATERIAL

Plocha ocel hr. 4,8 mm, max. Sirka 50,8 mm.
1 polotovar v dizke 355,6 mm

1 polotovar v dizke 88,9 mm.

POSTUP PRI OHYBANI
e Kriedou vyznacte znacky na polotovare dlhom 355,6 mm podla obrazka.

2 1
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Ohyb ¢. 1
e Polotovar zasunte do ohybacky k znacke &. 1 (obr. A) a ohnite do uhla 76°. Uhol skontrolujte a potom
prejdite k druhému ohybu.

Ohyb ¢. 2
o Polotovar zasunte do ohybacky k znacke ¢. 2 (obr. B) a ohnite do uhla 76°. Uhol skontrolujte.
e \/ytiahnite ¢ap, ktory drzi ostrouhly pripravok, a diel vyberte z ohybacky.

Dokoncenie

e Medzi ramena pismena "A" vlozte diel dlhy 88,9 mm rovnobezne s hornou hranou a pripevnite ho steho-
vym zvarom.

o VSetky ostré hrany obruste a opieskujte pieskom.

POTREBNY MATERIAL ~polotovar 177,8 mm
Plocha ocel hr. 4,8 mm,
max. Sirka 50,8 mm.

1 polotovar dizky 177,8 mm
1 polotovar dizky 152,4

1 polotovar dizky 63,5 mm [-—88:9 MM

POSTUP PRI OHYBANI (polotovar 177,8 mm)
Na polotovare vyznacte kriedou znacku podla obrazka.

Ohyb

Polotovar zasunte do ohybacky k znacke
a ohnite ho, aby ste dosiahli

rozmer 152,4 mm podla obrazka. " -1

Dokoncenie
Diely k sebe pripevnite stehovym zvarom ‘ &
podla obrazka. Skontrolujte, aby vonkajsie
konce ohnutého polotovaru boli rovnako
vzdialené od priameho ramena.

VSetky ostré hrany obruste a opieskujte.

POTREBNY MATERIAL 2 1
Plocha ocel hr. 4,8 mm,
max. Sirka 50,8 mm.

1 polotovar dizky 263,5 mm

84,1 mm 31,8
I = a1
POSTUP PRI OHYBANi -
Na polotovare vyznacte kriedou znacky podla obrazku.

Ohyb ¢. 1
Polotovar zasunte do ohybacky k znacke ¢. 1
a ohnite do uhla 45°. Uhol skontrolujte.

Ohyb ¢. 2

Polotovar posunte k znacke ¢. 2

a ohnite do uhla 90°.

Uhol skontrolujte.

Vytiahnite ¢ap, ktory drzi ostrouhly
pripravok, a vyberte diel z ohybacky.

Dokoncenie
VSetky ostré hrany obruste a opieskujte.



POTREBNY MATERIAL F/ POTREBNY MATERIAL 3 4 2 1
Plocha ocel hr. 4,8 mm, max. Sirka 50,8 mm. Plocha ocel hr. 4,8 mm,
1 polotovar dizky 254,0 mm max. Sirka 50,8 mm. g;%dierlxrﬁo
1 polotovar v dizke 225,4 mm ’
i —|69,9
3 2 1 / 1 polotovar v dizke 152,4 mm.. 1—25,4 mm |mm | Iiifl—%'“ mm—‘

I 31,8 |—63,5 mm—l 31,8 | |-——-152,4 mm——-—|
mm mn POSTUP PRI OHYBANI

) ; Na oboch polotovaroch dlhych 225,4 mm vyznacte kriedou znacky podla obrazka.
POSTUP PRI OHYBANI

Na polotovare vyznacte kriedou znacky podla obrazka. Ohyb &. 1

Jeden polotovar zasunte do ohybacky k znacke ¢. 1 (obr. A)

a ohnite ho v uhle 45°. Uhol skontrolujte a prejdite k druhému
ohybu. Pre lahsie opakovanie uhla 45° urobte kriedou znacku
na prstenci alebo sem umiestnite zarazku.

Ohyb ¢. 2

Polotovar zasunte do ohybacky k znacke ¢. 2 (obr. B) a ohnite
ho v uhle 45°. Uhol skontrolujte.

Ohyb ¢. 3

Polotovar otocte (obr. C), posunte k znacke ¢. 3 a ohnite do
uhla 45°. Uhol skontrolujte.

Ohyb ¢. 4

Polotovar opéat otocte (obr. D), posunte k znacke ¢. 4 a ohnite
do uhla 45°. Uhol skontrolujte.

Vytiahnite ¢ap, ktory drzi ostrouhly pripravok, a vyberte diel.
Dokoncenie

Znacka Zvarte stehovym zvarom oba diely v tvare "U" k sebe a steho-

Ohyb é. 1

Polotovar zasunte do ohybacky k znacke ¢. 1 (obr. A)

a ohnite do uhla 45°. Uhol skontrolujte a prejdite k dru-
hému ohybu.

Pre lahsie opakovanie uhla 45° urobte kriedou znacku
na prstenci alebo sem umiestnite zarazku.

Ohyb ¢. 2
Polotovar zasunte do ohybacky k znacke ¢. 2 (obr. B)
a ohnite do uhla 45°. Uhol skontrolujte.

Ohyb ¢. 3

Polotovar posunte k znacke ¢. 3 (obr. C) a ohnite do
uhla 45°. Uhol skontrolujte.

Vytiahnite Gap, ktory drzi ostrouhly pripravok, a vyberte
diel z ohybacky.

Znacka

vym zvarom k nim pripevnite diel 152,4 mm, ktory tvori zadnu
stranu pismena "B".

Dokoncenie VSetky ostré hrany obruste a opieskujte.

VSetky ostré hrany obruste a opieskujte.




POTREBNY MATERIAL POTREBNY MATERIAL (

Plocha ocel hr. 4,8 mm, Plocha ocel hr. 4,8 mm, max. Sirka 50,8 mm.
max. Sirka 50,8 mm. 2 polotovary diiky 152,4 mm E
1 polotovar v dizke 355,6 mm. 1 polotovar dizky 95,3 mm kj‘x
4 5 6 3 2 1 T l
i
Dokonéenie M g
Diely pripevnite stehovym zvarom _L/
— — podla obrazka.
| 31,8 ‘ 63,5mm | 318 l l 31,8 I 63,5 mm [ 31,8 | Kontrolujte ich vzajomny uhol 90°. T
mm mm mm mm Vaetky ostré hrany obruste
a opieskuijte. 76,2 mm 76,2 mm
POSTUP PRI OHYBANI
Na polotovare s dizkou 355,6 mm vyznaéte kriedou znacky podla obrazka. 1L ) 1
Ohyb ¢. 1 A
Polotovar zasunte do ohybacky k znacke ¢. 1 (obr. A) a ohnite
do uhla 45°. Uhol skontrolujte a prejdite k drunému ohybu. O POTREBNY MATERIAL 2 1
Pre lahsie opakovanie uhla 45° urobte kriedou znacku na Plocha ocel hr. 4.8 mm, >

prstenci alebo sem umiestnite zarazku. max. &irka 50,8 mm.

2 polotovary dizky 127 mm
1 polotovar dizky 142,9 mm

Ohyb ¢. 2
Polotovar posunte k znacke ¢. 2 (obr. B)
a ohnite do uhla 45°. Uhol skontrolujte.

EET

Ohyb ¢é. 3
Polotovar posunte k znacke ¢. 3 (obr. C)
a ohnite do uhla 45°. Uhol skontrolujte.

POSTUP PRI OHYBANI (polotovar 127 mm).
Kriedou vyznacte znacky na polotovaroch 127 mm podla obrazka.

Ohyb ¢é. 1

Polotovar zasunte do ohybacky k znacke ¢. 1 a ohnite do uhla 45°.

Uhol skontrolujte. Pre lahsie opakovanie uhla 45° urobte kriedou znacku
na prstenci alebo sem umiestnite zarazku.

Ohyb ¢. 4

Polotovar otocte (obr. D),
posunte k znacke ¢. 4 a ohnite do uhla 45°.
Uhol skontrolujte.

Ohyb ¢. 2
Polotovar obratte (obr. B), posurte k znacke ¢. 2
a ohnite do uhla 45°. Uhol skontrolujte.

Vytiahnite ¢ap, ktory drzi ostrouhly pripravok,
a vyberte diel z ohybacky.

Dokoncenie

Polotovar dihy 142,9 mm umiestnite
medzi ohnuté diely podla obrazka

a pripevnite stehovym zvarom.

Skontrolujte uhol 90° medzi dielmi.
VSetky ostré hrany obruste a opieskujte.



POTREBNY MATERIAL

Plocha ocel hr. 4,8 mm, max. Sirka 50,8 mm.
1 polotovar dizky 263,5 mm

1 polotovar dizky 63,5 mm

POSTUP PRI OHYBANI
Zhotovte pismeno "L" podla postupu dalej v texte.

Dokoncenie

Polotovar dlhy 3" = 63,5 mm umiestnite podla obrazka a pri-
pevnite stehovym zvarom.

VSetky ostré hrany obruste a opieskuijte.

POTREBNY MATERIAL

Plocha ocel hr. 4,8 mm, max. Sirka 50,8 mm.
1 polotovar 355,6 mm

1 polotovar 76,2 mm

25,4
mm

POSTUP PRI OHYBANI
Zhotovte pismeno "C" podla predchadzajuceho postupu.

Ohyb

Polotovar dihy 76,2 mm zasunte do ohybacky ku kriedovej
znacke a ohnite do uhla 90°. Uhol skontrolujte.

Vytiahnite ¢ap, ktory drzi ostrouhly pripravok, a vyberte diel
z ohybacky.

Dokoncenie

Polotovar dlhy 76,2 mm umiestnite podla obrazka a pripevnite

stehovym zvarom.
VSetky ostré hrany obruste a opieskuijte.
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Ohyb ¢. 5
Polotovar posunte k znacke ¢. 5 (obr. E) a ohnite do uhla 45°. Uhol skontrolujte.

Ohyb ¢. 6
Polotovar posunte k znacke ¢. 6 (obr. F) a ohnite do uhla 45°. Uhol skontrolujte.
Vytiahnite ¢ap, ktory drzi ostrouhly pripravok, a vyberte diel z ohybacky.

Dokoncenie
VsSetky ostré hrany obruste a opieskujte.

POTREBNY MATERIAL

Plocha ocel hr. 4,8 mm, max. Sirka 50,8 mm.
1 polotovar dizky 317,5 mm

1 polotovar dizky 152,4 mm

palt e B A

POSTUP PRI OHYBANI
Na polotovare s dizkou 317,5 mm vyznadte kriedou znadky podla obrazka hore.




Ohyb é. 1

Polotovar zasunte do ohybacky k znacke ¢. 1 (obr. A) a
ohnite ho v uhle 45°. Uhol skontrolujte a prejdite k dru-
hému ohybu. Pre lahSie opakovanie uhla 45° urobte kri-
edou znacku na prstenci alebo sem umiestnite zarazku.

Ohyb ¢. 2

Polotovar posunte k znacke ¢. 2 (obr. B) a ohnite do
uhla 45°. Uhol skontrolujte. Polotovar z ohybacky vytiah-
nite a skontrolujte uhol 90° medzi ohnutym ramenom

a prednou stranou pismena "D".

Ohyb ¢. 3
Polotovar otocte (obr. C), posunte k znacke ¢. 3 a ohni-
te do uhla 45°. Uhol skontrolujte.

Ohyb ¢. 4

Polotovar posunte k znacke ¢. 4 (obr. D) a ohnite

do uhla 45°. Skontrolujte uhol a rovnobeznost oboch
ramien.

Vytiahnite ¢ap, ktory drzi ostrouhly pripravok,

a vyberte polotovar z ohybacky.

Dokoncenie

Polotovar dihy 152,4 mm pripevnite stehovym zvarom
ako zadnu stranu pismena "D".

VSetky ostré hrany obruste a opieskuijte.

Znacka

POTREBNY MATERIAL

Plocha ocel hr. 4,8 mm, max. Sirka 50,8 mm.
1 polotovar dizky 369,9 mm

1 polotovar dizky 63,5 mm

3 4 2 1

| ::;f’]—sz,é mm = 82,6 mm={ 318 ] F63,5 mm=|

POSTUP PRI OHYBANI
Na polotovare s dizkou 369,9 mm vyznaéte kriedou znacky podla obrazka.

Ohyb ¢. 1
Polotovar zasunte do ohybacky k znacke ¢. 1 (obr. A) a ohnite do
uhla 45°. Uhol skontrolujte a prejdite k druhému ohybu.

Ohyb ¢. 2
Polotovar posunte k znacke ¢. 2 (obr. B) a ohnite do uhla 90°.
Uhol skontrolujte.

Ohyb ¢. 3
Polotovar otocte (obr. C), posunte k znacke ¢. 3 a ohnite do uhla
45°. Uhol skontrolujte.

Ohyb ¢. 4
Polotovar posunte k znacke ¢. 4 (obr. D) a ohnite do uhla 90°.
Skontrolujte uhol a rovnobeznost horného a spodného ramena
pismena "E". Vytiahnite ¢ap, ktory drzi ostrouhly pripravok,
a vyberte diel z ohybacky.

Dokoncenie
Polotovar dlhy 63,5 mm umiestnite do stredu
pismena "E" a pripevnite stehovym zvarom.
VSetky ostré hrany obruste a opieskujte.






