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NAVOD NA OBSLUHU

Sustruh na kov CQ6230A - 2 s prisluSenstvom
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POZNAMKA

Tento navod na obsluhu bol pripraveny pre majitelov a pracovnikov obsluhy tohto sustruhu. Jeho ucelom,
okrem pokynov na ovladanie stroja, je presadzovat bezpecnost prostrednictvom pouzivania spravnych pos-
tupov pri obsluhe a udrzbe stroja. Pred obsluhou alebo udrzbou stroja si precitajte vSetky pokyny tykajlice sa
bezpe€nosti a udrzby.

Ak chcete zaistit’ maximalnu prevadzkovu Zivotnost a vykon vadho sustruhu, a ak chcete tento sustruh pouzi-
vat' aj bezpecne, precitajte si, prosim, tento navod na obsluhu.

Vzhladom na to, Ze sa neustéle snazime do konstrukcie sustruhu zaclenit najnovsie poznatky tykajlce sa
vyvoja, je dost mozné, Ze niektoré udaje nemusia zodpovedat uvedenému sustruhu, pretoZe neboli v Case
tlae tohto navodu k dispozicii.

ZARUKA

Vynakladame v$etko Usilie, aby sme zaistili, Ze nase produkty budu spifiat poziadavky noriem tykajucich sa vy-
sokej kvality a trvanlivosti. Tato zaruka sa nevztahuje na poruchy, ktoré boli priamo alebo nepriamo spdsobené
nespravnym pouzitim, hrubym zaobchadzanim, nedbalostou alebo nehodami, beznym opotrebovanim, neschva-
lenymi Upravami alebo nedostato¢nou udrzbou.

V Ziadnom pripade neponesieme zodpovednost za smrt’ alebo zranenie os6b alebo za suvisiace, nahodné, Spe-
cialne alebo vyplyvajuce poskodenia, ktoré vzniknu v désledku pouzitia naSich vyrobkov.

KONTROLA GEOMETRICKEJ PRESNOSTI

Pred zadatim akéhokolvek merania presnosti sa bude horizontalne vodiace 16zko sustruhu kontrolovat v pozdiz-
nom aj prie€nom smere vzhfadom na os stroja pomocou libely s presnostou az do £ 0,02 na 1 000 mm a + 0,04
na 1 000 mm.

Z dbévodu zabranenia jednostranného zatazenia konstrukcie stroja nastavte suport po¢as zarovnavania doprost-
red konstrukcie sustruhu.



SKUSOBNY PROTOKOL

C. Nakres metddy merania Kontrolovana polozka Pripustna tolerancia Udaje
a. zarovnanie kizného vedenia |, o etn4 draha 0,25
pozdiZzneho I6Zka vo zvislej (+)
a. rovine
] ] - IE s
I ] I —
G1
b- b. RovnobeZnost v pried
. Rovnobeznost v prie€nom .
< smere 1000: 0,06
a
1D — b Rovnobeznost konika
o - vzhlfadom na pozdizny pohyb
] — suportu. a. 500: 0,03
G2
- = a. Vo vertikalnej rovine b. 500: 0,025
- L b. V horizontalnej rovine
zad
G3 I [ Hadzavost ¢ela vretena 0,015
T — 11
5 b Hadzavost kuzela vretena
— =
G4 —Tijl a. Na konci &ela vretena a. 0,01
T P = ]
I b. Na konci skugobnej tyge | P 300: 0,03
L1 i s dizkou 300 mm
s Rovnobeznost osi vretena
éﬁ 2 vzhlfadom na pozdlZny pohyb
] : b suportu a. 300: 0,02
G5 '|_L g a. Vo vertikalnej rovine (hore) b. 300: 0.02

b. V horizontalnej rovine
(dopredu)




C. Nakres metddy merania Kontrolovana polozka Pripustna tolerancia Udaje
G6 Hadzavost stredu vretena 0,02
a Rovnobeznost osi vretena
%_Db konika vzhladom na pozdizny
%, pohyb suportu a. 200: 0,03
G7 — —1BF - — |-
<100 a. Vo vertikalnej rovine b. 200: 0,03
= 1
—— b. V horizontalnej rovine
“ﬁEB: - Ep 1' Rozdiel vysky stredu medzi
G8 vretennikom a konikom (konik 0,06
_tl_.._,l hore)
i Vreteno
- 2 a. 0,015
o 8ol — a. Axialna hadzavost
il b. 0,02 (vratane
[ [ b. Hadzavost v rovine zakladne | axialnej hadzavosti)
- vretena
a
G10 Kolrpost prieCneho posuvu 0,02/150 a = 90°
. vzhladom na os vretena
S
L& ]




Q<

Nakres metddy merania

Kontrolovana polozka

Pripustna tolerancia

Udaje

==

Rovnobeznost horného

G11 posuvu vzhfadom na os 0,04
[ i vretena
G12 = — Vystrednost vodiacej skrutky | 0,03
E—l-n_‘ Presnost vonkajsieho
. o obvodového obrabania a.0,015
G13 E1 a. Sumernost
) b. 300: 0,04
b. Valcovitost
70
40
= |
L b I. | Rovnost ¢ela pre
G14 . z dokoncCovacie obrabanie 0,015 (pre & 160 mm)
= (vydutost)
1 HEre
G15 . Presné rezanie zavitu na 79

£ 1u

obrobku medzi stredmi (ocel)




1. ZAKLADNY POPIS STROJA
1.1. ZAKLADNE UDAJE
HLAVNE ZOSTAVY (pozrite obr. 1a)

1. Vedenie 16zka 13. Vodiaca skrutka
2. Vretennik 14. Spojkova ty¢
3. Skrifia posuvu 15. Ovladanie spojky
4. Skrifia suportu 16. Nozova hlava
5. Elektricka skrina 17. Kvadrant
6. Ochranny kryt skfluCovadla 18. Vana
7. Kryt proti striekaniu 19. Pevna luneta
8. Spodny suport 20. Nohy
9. Horny suport 21. Ukazovatel nastavenia
10. Chladenie 22. Spojovaci kryt
11. Pracovné osvetlenie 23. Sklu€ovadlo
12. Konik

Obr. 1a
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OVLADACIE PRVKY (pozrite obr. 1b)

. Paka na spustanie, zastavenie a obrateny posuvny pohyb suportu pri rezani zavitov

. Paka pre stupne otacok vretena

. KI'a€ na drziak nastrojov

. Rukovat na posuv sani drziaka nastrojov

. Rukovat’ na upevnenie vretena konika

. Rukovat na upevnenie konika

. Rukovat na posuv vretena konika

. Rukovét na spustenie alebo zastavenie pozdizneho posuvu suportu pri rezani zavitov

. Paka na spustenie pohybu vretena smerom dopredu alebo dozadu a na jeho zastavenie. Ak je nas-

tavena smerom dopredu, vreteno sa bude otacat proti smeru pohybu hodinovych ruciciek a ak je
nastavena smerom dozadu, vreteno sa bude otacat v smere pohybu hodinovych ruciCiek. Ak je paka
v strednej polohe, vreteno bude zastavené.

10. Paka na spustenie a zastavenie prie¢neho a pozdizneho posuvu suportu.

11. Rukovat na ruény posuv suportu v pozdiznom smere

12. Rukovat na posuv prieCnych sani

13. Rukovat pre volbu ,posuv* alebo ,zavit*

14. Tlacidlo nudzového zastavenia

15. Spinac€ Cerpadla chladiacej kvapaliny

16. Testovacie tlacidlo pre hlavny elektricky motor

17. Signalizacna kontrolka. Tato kontrolka sa rozsvieti po spusteni hlavného elektrického motora

Obr. 1b
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1) Zakladné polohy ovladania pre stroj v pokojovej polohe (obr. 1b)
Paka €. 1 na nule (medzipoloha)
Paka €. 10 v medzipolohe
Paka €. 8 v hornej polohe
Ziarovka &. 17 svieti (signalizuje 3 x 400 V)
Paka €. 9 je v medzipolohe
2) Tlacidlo , T“ &. 16 — pocas stlaCenia sa otaca vreteno proti nozu, funguje, ak je paka €. 9 v pokojovej
polohe.
3) Ovladanie radi€ov otacok
13A — polohy 1 — 5 rychlosti, pozrite Tabulky
13B — polohy S alebo M (S = posuv, M = zavitovanie)
13C — polohy A, B, C, D, E rychlosti, pozrite Tabulky
13D — polohy | a Il rychlosti, pozrite Tabulky
4) Ostatné ovladace
Paka €. 1 ma 3 polohy (posuv vlavo — posuv vpravo)
Paka ¢. 2A ma 3 stupne ABC na volbu otacok vretena, pozrite tabulky
Paka €. 2B ma 3 stupne 1, 2, 3 na volbu otacok vretena, pozrite tabulky
Kryt skluCovadla €. 6 z obr. 1A musi byt sklopeny, inak sa sustruh nerozbehne (blokovanie chodu
motora)
Prepinac€ chladenia — polohy vyp. — zap. ,+“ €. 15
Nudzové tlacidlo (Cervené) vypnutia €. 14 — na jeho odblokovanie pootocte tlacidlom doprava.
Paka ¢. 10 funkcia (pozrite popis str. 9)

* Proces zavitovania

- Zvolte otacky na rezanie zavitu a stupanie zavitu podla tabuliek a zvolte na jednotlivych ovla-
dacoch alebo aj vymente kolesa.

- Paka €. 1 do jednej z krajnych pol6h s vyuzitim tlaCidla T16 (inak nie je mozné zaradit)

- Opat’ s vyuzitim tlaCidla T16 prepnite ovliada¢ 13B do polohy M

- V pokojovej polohe stroja prejdite ovladacim kolesom suportu 11 k pociatku zavitovania.
Dal$imi ovladacimi prvkami suportu prejdite nozom do poé&iatoénej polohy.

- Pohybom paky 9 smerom dole (ota€anim vretena proti nozu) uvedte vreteno do pohybu — su-
port sa zatial nepohybuje.

- Stla¢enim paky 8 dole zapnite posuv.

* Manualny posuv
- Zvolte otacky, posuv podla tabuliek — nastavte prislusnymi oviadacmi.
- Paka 8 v hornej polohe.
- Ovladac 13B v polohe S.
- Po uvedeni vretena do pohybu pakou 9
- Pakou 10 volime posuv suportu — pozdizny, prieény.
- Paka €. 1 — zapiname a volime smer posuvu.



ZAKLADNE TECHNICKE UDAJE

CQ6230A2
Maximalny obezny priemer nad 16zkom @ 300 mm
Maximalny obezny priemer nad medzerou 430 mm
Maximalny obezny priemer nad prie€nym posuvom @ 180 mm
Vzdialenost medzi stredmi 900 mm / 750 mm
Kuzel otvoru vretena 38 mm
Rozsah otacok vretena 18 stupriov 65 — 1 810 ot./min.
Kuzel otvoru vretena MK 5
Kuzel vretena konika MK 3
Maximalna dizka drahy suportu 760 mm / 560 mm
Maximalna diZka drahy prieénych sani 175 mm
Maximalna dizka drahy hornych sani 87 mm
Maximalna diZka drahy vretena konika 100 mm
VVykon motora 1,1 KW

Obr.2
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POPIS HLAVNYCH SUCASTI

PREVODOVKA

Prevodova skrina je primontovana k telesu stroja. Rotaény pohyb do tejto prevodovej skrine sa prenasa
pomocou klinovych remenov a remenic z elektrického motora namontovaného na vodiacom 16Zku.

KVADRANT

Kvadrant je ur€eny na prenos pohybu z prevodovej skrine do skrine posuvu pomocou zmien urcitych
prevodov.
Je namontovany na kvadrantovej skrini. Je uzatvoreny krytom.

SKRINA POSUVU

Skrina posuvu je pripevnena k Celnej Casti telesa stroja — priamo pod prevodovku. Obsahuje vSetky me-
chanizmy, pomocou ktorych sa vykonava nastavenie na volbu posuvu alebo stupanie zavitu.
Pozadované nastavenia pre rdzne hodnoty posuvu alebo stupania zavitu sa vykonavaju pomocou pris-
luSnych ovladacov, ktoré sa nachadzaju na prednej Casti skrine posuvu.

ZOSTAVA SUPORTU A JEJ MECHANIZMY

Zostava suportu je ur€ena na pripevnenie a takisto na pohon pri obrabani. Obsahuje pat zakladnych
Casti:
skrinu suportu, dosku suportu, spodné 16zko, prieCny kus a horné 16zko.

A. Skrifa suportu

Skrifia suportu je namontovana na doske suportu. Obsahuje mechanizmy, ktoré sa pouzivaju na pozdizny
pohon suportu a na prieCny posuv, rovhako ako mechanizmus na zapojenie matice s vodiacou skrutkou
pri rezani zavitov a mechanizmus na ru¢ny posuv suportu.

B. Doska suportu
Doska suportu je namontovana na telese vodiaceho I6zka. VSetky zostavajuce Casti zostavy suportu su
pripevnené k tejto doske suportu.

C. Spodné 16zko sa pohybuje po vodiacom 162ku dosky suportu v prie€nhom smere. Tento pohyb sa méze
vykonavat automaticky alebo rucne.

D. Ak sa musia kratke kuzele otacat rucne, prieCny kus méze byt v oboch smeroch otoeny o 90°
smerom k spodnému 16zku a moze byt pripevneny v pozadovanej polohe pomocou vhodnych skrutiek
a matic.

E. Pri hornom I6zku, na ktorom je namontovany drziak nastrojov nastavitelny do Styroch poléh, sa méze
vykonavat posuv iba ru¢ne v smere prieCneho kusa.

Tymto spdsobom sa méze vykonavat pozdizny, prieény alebo kombinovany posuv obrabacieho nastroja.

10



INDIKATOR ZAVITU

Toto zariadenie je namontované na skrini suportu (odpojené od hnacej skrutky) a pouziva sa pri rezani
zavitu.

KONIK

Konik je upnuty k telesu vodiaceho 16zka. Je uréeny na upinanie obrobkov medzi stredmi pocas obraba-
nia pri vitani s ru€énym posuvom pracovného nastroja.

PODPERY

K dispozicii su dva typy podpernych lunet. Pevna podpera je pripevnena k telesu vodiaceho 16zka
a pohybliva podpera k doske suportu.
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MONTAZ STROJA

PREPRAVA

Stroj sa prepravuje v Specialnej drevenej debne (alebo so stojanmi samostatne zabalenymi v karténe)
a je pripevneny k zakladni tejto debny pomocou vhodnych skrutiek. Niektoré doplnky su pevne namonto-
vané na sustruhu a dalSie su zabalené v samostatnych Skatuliach alebo priamo pripevnené na zakladni
debny.

Miesta, ktorymi musia po¢as manipulacie so zabalenym strojom prechadzat’ lana alebo retaze, su na
debne riadne oznacené. Pri manipulacii so strojom pomocou vysokozdvizného vozika davajte pozor na
vyvazenie nakladu.

VYBALENIE

Po vybaleni stroja starostlivo skontrolujte jeho celkovy stav, a podla dodacieho listu aj stav a pritomnost’
kompletného prisluSenstva.

MANIPULACIA

S vybalenym strojom sa mdze manipulovat iba pomocou vhodného Zeriava. Pred pretiahnutim lan cez
ur€ené miesta, ktoré su zobrazené na obr. 2, vyberte konik a suport a pripevnite ich v zadnej polohe tak,
aby ste pri zdvihani stroja docielili poZadované vyvazenie. Pri manipulacii so strojom do stroja nikdy pri-
liS nenarazajte, pretoze by mohlo ddjst k ovplyvneniu presnosti stroja — bez ohladu na to, €i sa na stroji
objavi viditelné poskodenie.

PretozZe po€as manipulacie so strojom méze dojst’ na jeho niektorych ¢astiach k poSkodeniu farby, umi-
estnite na prislusné miesta ochranné podlozky z tkaniny alebo iného vhodného materialu.

PRIPRAVA

Pred montazou stroja na vopred urCené miesto dokladne ocistite stroj od ochrannej vrstvy maziva. Pris-
luSné miesta stroja umyte pomocou Cistej nafty alebo benzinu.

Neodstrarujte ochrannu vrstvu pomocou tvrdych predmetov alebo riedidla, pretoze by mohlo dbjst k pos-
kodeniu kovovych povrchov alebo farebného nateru stroja. Spravne ocCistené povrchy osuste pomocou
suchych handier a oSetrite ich Cistym strojovym olejom. Odoberte kryt koncového prevodu. O istite vSet-
ky komponenty zostavy koncového prevodu a naneste na vSetky prevody odolné mazivo.

MONTAZ. ZAKLADY A VYROVNANIE

Umiestnite stroj iba na vhodné miesto s pevnym zakladom, ktoré je starostlivo zarovnané, aby ste moh-
li dosiahnut' presnu, nemennu a bezproblémovu prevadzku. Zaklady musia byt vybudované z betdénu
s hrubkou od 200 do 300 mm, v zavislosti od pevnosti podloZia.

Zdvihnite vybaleny stroj pomocou Zeriava podla Specifikovaného postupu a po umiestneni kotevnych
a vyrovnavacich prvkov spustite zakladriu stroja tak, aby sa kotevné skrutky zasunuli do prislusnych
otvorov.

Pod vyrovnavacimi skrutkami su umiestnené vyrovnavacie podlozky. Vodorovnost vodiaceho 16zka sa
kontroluje v pozdiZznom aj prieénom smere vzhladom na os stroja pomocou libely s presnostou + 0,02
mm na 1 000 mm a + 0,04 mm na 1 000 mm. Po tomto uvodnom vyrovnani stroja zalejte otvory na kotev-
né skrutky a priestor medzi nosnymi prvkami stroja cementovou zmesou s pomerom cementu a piesku
1:3.

Po riadnom vytvrdnuti cementu (3 az 4 dni) starostlivo a rovnomerne utiahnite matice kotevnych skrutiek.
ESte raz skontrolujte zarovnanie stroja a ak je to nutné, pomocou vyrovnavacich skrutiek opravte zarov-
nanie.
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PRIPOJENIE K ZDROJU ELEKTRICKEJ ENERGIE

Skontrolujte, €i data na Stitku elektrického zapojenia (napajacie napatie a frekvencia zdroja elektrickej
energie) zodpovedaju hodnotam, ktoré su k dispozicii.

Stlacte aj spinac, aby bolo odpojené napajanie stroja.

Uistite sa, Ci je sustruh riadne uzemneny.

UVEDENIE DO PREVADZKY

Pred spustenim este raz dokladne o istite a namazte stroj podla obr. 3a, 3b a 3¢ — Systém mazania.

Skontrolujte klinovy remen, ktory je vedeny od motora k prevodom kolies pre nizke otacky, Ci je spravne
napnuty. Prili§ napnuty remen bude nadmerne namahat loziska a ak je klinovy remen priliS uvolneny,
bude prekizavat a bude sa musiet nastavit. Spusta sa v nasledujucom poradi:

Skontrolujte ru€¢ne pohyb vsetkych mechanizmov. Pohyb by mal byt plynuly. Skontrolujte aj funkciu vSet-
kych ovladacich prvkov.

Naplnite nadrz chladiaceho systému predpisanym typom chladiacej kvapaliny. Zapnite elektricky motor.

Po jednej hodine prevadzky stroja skontrolujte mnoZstvo oleja v nadrziach a ak je to nutné, doplrite pot-
rebné mnozstvo oleja.

Po dvoch pracovnych zmenach stroja skontrolujte vélu klinovych remeriov.
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Obr.3a

Mazacie miesta

Obr.3b

Obr.3c
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Udrzba stroja

MAZANIE

Bezproblémova prevadzka sustruhu zavisi od vykonavania jeho dékladnej udrzby. Velmi dolezité je pra-
videlné mazanie vSetkych prevadzkovych €asti stroja odporu€anymi mazivami. Tieto maziva su uvedené
na obr. 3a, 3b a 3c — Systém mazania.

Vretennik (pozrite obr. 3a, 3b a 3c) je mazany rozstrekom oleja, ktory je v iom naplneny. Olej sa mbze
do vretennika naliat po odobrati krytky zo zatky plniaceho otvoru, ktora je zlu¢ena s odvzdusfiovacim
ventilom

(polozka 1 — obr. 3a), nachadzajuca sa na kryte vretennika. Olej sa vypusta po vyskrutkovani zatky
(polozka 1—1 — obr. 3b) do vypustného potrubia na olej. Ak sa musi vymenit olej, starostlivo oCistite vre-
tennik Cistou naftou. Po naplneni nového oleja sa musi jeho hladina nachadzat’ uprostred kontrolného
okienka pre olej. Kotu€ové spojky a predné lozisko hlavného vretena su mazané zbernou drazkou na
olej.

Skriha posuvu je plnena olejom otvorom (polozka 2), ktory sa nachadza na jej favej Casti (skrifia posuvu
typ 1ll) a na jej pravej Casti (skrifnia posuvu typ | a Il) (pri pohlade spredu). MnoZstvo oleja musi byt také,
aby sa jeho hladina nachadzala uprostred kontrolného okienka. Vypustanie oleja sa vykonava cez zatku
(polozka 2 — 2 — obr. 3b).

Objimka menica prevodu pre segment sa bude mazat’ mazivom raz denne pomocou vhodnej maznice.
MeniCe prevodov sa budu mazat raz za pracovnu zmenu.

Skrina suportu je mazana cez spolocny otvor (polozka 3), odkial sa presuva do nadrze, ktora je takisto
spolo¢na pre celu skrifiu. Olej sa zodpovedajucimi drazkami dodava dalej k prislusSnym loZiskam a Cast
oleja odkvapkava na dno skrine, odkial si mazané prevody. Olej sa vypusta zatkou (polozka 3 — 3 — obr.
3c).

Suport, rovnako ako klzna a vodiaca plocha, su mazané pomocou prislusnych maznic (polozka 6), ktoré
su nalisované do suportu a prie€neho suportu (polozka 8). Lozisko elektrického motora sa musi riadne
Cistit' a naplnit vhodnym novym mazivom raz za Sest mesiacov. VSetky trecie plochy suportu, posuvu
a kuzela budu mazané pomocou olejnic¢ky alebo maznice podfa pokynov v €asti ,Systém mazania“. Ma-
zacie body su vyznacené na obr. 3a, 3b a 3¢ — Systém mazania.
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Odporuc¢ané maziva

Pre normalne a iné klimatické podmienky

Zostavenie Mazaci bod Postup mazania Mazivo Interval mazania
Vymena oleja:
Prevody a loziska. Prva: po 10 dioch
Lo prevadzky sustruhu.
, Predné loZisko Olejovy kupel — | Prevodovy olej Druha: po 10 dfioch
Vretennik

vretena. Zadné
lozisko vretena.
Lozisko remenice

rozstrekom

prevadzky sustruhu
a nasledujuca po
kazdych 60 dfoch

prevadzky.
Prevody, Olejovy kupel —
Skrina posuvu loZiska a vSetky Jovy Kup Prevodovy olej
. rozstrekom
mechanizmy
Prevody, e .
Suport loZiska a vSetky Olejovy kupef — Prevodovy olej
; rozstrekom
mechanizmy
Meni¢ prevodov. Raz za zmenu
Segment Ruéne J4 —J5

Volnobezny hriadef
segmentu.

Raz za zmenu

Posuv suportu

Teleso vodiaceho
6Zka.

Posuvné vodiace
6Zko.

Ruéne pomocou
olejovych maznic

Strojovy olej

Raz za zmenu

Suport s prieCnym
posuvom

Podpera skrutky
VvV posuve.

Prie¢na skrutka pre
suport.

Ruéne pomocou
nadrzky na olej,
ktora sa nachadza
vV suporte

Strojovy olej

Raz za zmenu

Krizova skrutka

Vodiace 16Zko
suportu.

Vodiace 16zko
krizového suportu.
Skrutka krizoveho
suportu.

Drziak nastrojov.

Ruéne

Strojovy olej

Raz za zmenu

Konik

Podperna skrutka
pinoly.

Ruéne

Strojovy olej

Raz za zmenu

Konzola
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Obsluha stroja
UVEDENIE DO PREVADZKY

Po vykonani predchadzajucich ukonov je stroj pripraveny na uvedenie do chodu. Pripojenie k zdroju
elektrickej energie je vyhotovené cez hlavny istic. Rozsvietenie kontrolky upozorriuje na pripojenie stroja
k napajaciemu zdroju.

VSetky rozsahy prevadzkovych otaok 65 — 1 810 ot./min s pakami nastavenymi v r6znych polohach su
zobrazené na vyrobnom Stitku.

Pri spustani stroja starostlivo skontrolujte, €i su spravne nastavené vSetky prevody.

To docielite nastavenim rukovati do pevnych poldh.

ZMENY PREVODOV SA MOZU VYKONAVAT IBA VO VOUNOBEZNYCH OTACKACH.
Volba prevadzkoveho rezimu stroja sa vykonava podla indikacie otacok na vyrobnom 8titku.

Pri skusani stroja nastavte paku zmeny otacok do polohy pre nizke otacky a nechajte stroj v chode
aspon 20 minut, potom postupne zvySujte otacky vretena az na najvyssi a kazdy stupen otacok nechajte
v chode dlhSie nez 5 minut.

REZANIE ZAVITOV A POSUVY

Skrina posuvu je poharnana od hriadela prevodovky V, pomocou supravy prevodovych kolies. Ak je ru-
kovat' 3 (obr. 4, 5, 6) nastavena v polohe vpravo, sustruh je nastaveny do rezimu rezania pravého zavitu.
Ak je rovnaka rukovat nastavena do polohy vlavo, sustruh je nastaveny do rezimu rezania lavého zavitu.

Nie je nutné nastavovat segment prisludnej supravy prevodovych kolies, aby bol sustruh pripraveny na
nevyhnutny posuv.

Rézne hodnoty pre posuvy a zavity su ziskané odliSnym nastavenim segmentu a zmenou polohy bub-
nov/rukovati 4, 5, 6, 21 a rukovati 3.

VsSetky nastavenia segmentu a réznych poléh bubnov/rukovati su zobrazené na stitku na rezanie zavitov
a posuvy.

TYP SKRINE POSUVU | a lll:

Na posuv a na rezanie zavitov pouzite rukovat 4. Rukovat/bubny 5, 6 a 21 sa pouzivaju na ovladanie
rychlosti skrine posuvu.
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TYP SKRINE POSUVU II:

Zatlacte rukovat 4 dovnutra a dofava alebo doprava, aby doslo k volbe posuvu alebo rezaniu zavitov,
pritiahnite ju dozadu a potom ju nastavte dolava alebo doprava na ovladanie rychlosti posuvu a velkosti
zavitov. Rovnaka operacia s rukovatou 5 sluzi na ovladanie rychlosti posuvu a velkosti zavitov.

Obr. 4 — typ skrine posuvu |

Obr. 5 — typ skrine posuvu Il
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Obr. 6 — typ skrine posuvu llI

=

Nastavte v6lu matice na suporte, pozrite obr. 7. Otacajte na matici polozkou 1, aby doslo k splneniu
poziadaviek tykajucich sa pohybu sani a poZadovaného posuvu.

Montaz skfuCovadla a Celnej dosky, pozrite obr. 8. Spojenie medzi vretenom a sklu¢ovadlom alebo
Celnou doskou je vyhotovené pomocou zaistovacej konstrukcie vacky v tvare D. Pri montazi zasunte
tri koliky skluCovadla alebo Celnej dosky do troch otvorov na Celnej strane vretena, potom pomocou
Stvorhranného kfuca v tvare T otocCte tri vaCky. Ak otaCate vacky v smere pohybu hodinovych ruciCiek,
skfu€ovadlo alebo Celna doska budu zaistené a otacate vacky proti smeru pohybu hodinovych ruciciek
do urcitého bodu, skfu€ovadlo alebo ¢elna doska mdzu byt odpojené.

Obr. 7 — matica posuvu Obr. 8 — montaz skfu€ovadla

uzamceni blokovaci

mechanismus

AL

< 2 a otvor

N

6
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Oterové casti

C. Nazov Material Poget Poznamka:
1 Matica posuvu ZQSn6-6-3 1 CQ6230-5104
2 Poloviéna matica ZQSn6-6-3 1 CQ6230-4003
Obr. 9 — pohybova matica
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Nastavenie mechanizmu

VSetky mechanizmy su nastavené a preskusané uz vo vyrobnom zavode. Po ur€itom Case prevadzky
sa musia niektoré mechanizmy znovu nastavit, pretoZe doslo k opotrebovaniu ich trecich pléch. Nasta-
venie réznych mechanizmov sa musi vykonavat aj po kazdej oprave stroja. Odporu¢ame vam, aby ste
vykonavanie tychto nastaveni zverili kvalifikovanym Specialistom autorizovaného servisu.

Bezpecnost’

Kazdy pracovnik obsluhy sustruhu si musi byt neustale vedomy bezpecnostnych rizik, ktoré su spojené
s pouzitim sustruhu a musi poznat’ vSetky bezpecnostné predpisy, aby zabranil spdsobeniu nehdd alebo
zraneni.

Niektoré dblezite bezpecnostné predpisy, ktoré sa musia dodrziavat pri praci na sustruhu:

1. Spravne oblec€enie je velmi délezité, nenoste pri praci prstene a hodinky, vyhrite si rukavy nad lakte.
. Vzdy zastavte sustruh pred vykonavanim kazdého nastavenia.

. Nemenite otacky vretena, kym neddjde k uplnému zastaveniu sustruhu.

. S ostrymi noZmi, centrovacimi hrotmi a vrtdkmi manipulujte velmi opatrne.

. Pred zacatim prace odstrante vSetky kluCe a nastavovacie pripravky.

. Vzdy pouzivajte ochranu zraku.

N OO a ~ N

. Manipulujte s tazkym sklu€ovadlom velmi opatrne a pri montazi skfu€ovadla chrante vodiace 16Zko
sustruhu drevenymi doskami.

8. Pred zacCatim prace sa oboznamte s umiestnenim nudzového vypinaca sustruhu.
9. Pri odstranovani kovovych triesok a pilin pouzivajte vzdy klieste alebo kefu, nikdy nepouzivajte ruky.
10. Nikdy sa nad sustruh nenaklanajte.

11. Nikdy nekladte Ziadne naradie alebo nastroje priamo na |6zko sustruhu. Ak nemate k dispozicii sam-
ostatny stdl, pouzivajte na odkladanie Siroku dosku s poduskou na kazdej strane 16zka.

12. Dbajte na to, aby bol presah pracovnych nastrojov ¢o najkratsi.
13. Nikdy sa nepokus$ajte merat obrobok, ak je v pohybe.

14. Nikdy nepilujte obrobok na sustruhu, ak nema pilnik rukovat.
15. Ak je to mozné, pilujte lavou rukou.

16. Pri bruseni alebo pilovani chrante 16zko sustruhu.

17. Pri bruseni obrobku pouzivajte obe ruky. Nenamotavajte brusny papier alebo brusne platno na ob-
robok.
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Starostlivost’ o stroj a jeho udrzba

Sustruhy su velmi presné stroje urCené na celodennu prevadzku, ak sa vykonava ich riadna obsluha
a udrzba. Pred zaCatim prace na sustruhu sa musia sustruhy riadne namazat’ a skontrolovat.

Nedostato€ne mazanie alebo strata matic a skrutiek moézu spbésobit nadmerne opotrebovanie a nebez-
pecné prevadzkoveé podmienky.

1. Vodiace |6Zka sustruhu su presne brusené povrchy, ktoré sa nesmu pouZzivat ako odkladacie plochy
na pracovné nastroje a ktoré by sa mali udrziavat' v uplnej Cistote.

2. Vodiaca skrutka a prevody by sa mali ¢asto kontrolovat, ¢i sa na nich nevyskytuju kovové ulomky,
ktoré by mohli spdsobit’ zablokovanie prevodovych mechanizmov.

3. Pred zaCatim prace na sustruhu skontrolujte, i nechybaju niektoré diely alebo ¢i nedo$lo k poSkode-
niu striznych kolikov. Pred zaCatim zdvihania sustruhu si preStudujte navod na obsluhu.

4. Pred zaCatim akejkolvek prace pri novoinStalovanom sustruhu by sa malo vykonat riadne zarovnanie,
aby sa zabranilo vibraciam a chveniu stroja.

5. Ak sa stroj prepravuje z bezného pracovného prostredia v dielni, mal by byt chraneny pred prachom,
nadmernym teplom a velmi chladnym prostredim.

6. Ak pracujete v prasnych podmienkach, robte ¢asto vymenu maziv.

7. Ak dochadza v pracovnom prostredi k zvySeniu teploty, davajte pozor, aby ste zabranili prehrievaniu
elektrického motora a k poSkodeniu tesnenia.

8. Pracujte so sustruhom v nizSich prevadzkovych otackach, nez pri praci v chladnom prostredi.

9. Pred kazdym pouZitim sustruhu namazte vSetky klzné vedenia. Menice prevodov a vodiaca skrutka sa
musia tieZ mierne premazat mazivom na baze litia.

10. Ak dochadza pocas prace k padaniu kovovych pilin na klzné plochy, tieto piliny by sa mali v€as od-
stranit. Robte Casto kontrolu, aby ste zabranili vniknutiu pilin do priestoru medzi sane s obrabacim
nastrojom a vodiace l6zka sustruhu. V urCitom €ase by sa mala odistit asfaltova lepenka.

11. Po ukoncCeni kazdej pracovnej zmeny odstrarite vSetky piliny, oCistite Casti stroja a pracovné nastroje
a oSetrite strojovym olejom, aby ste zabranili p6sobeniu korézie.

12. Ak chcete zachovat presnost’ stroja, davajte pozor na stred, povrch pracovného nastroja pre skfuco-
vadlo a vodiace 16zko. Zabrarite takisto mechanickému poskodeniu a opotrebovaniu spésobenému
nespravnym pouzitim.

13. Ak zistite akékolvek poskodenie, mala by sa okamzite vykonat' udrzba.

UPOZORNENIE: Pred vykonavanim akejkofvek kontroly, opravy alebo udrzby vypnite hlavny spina¢
a urobte dalSiu kontrolu, aby ste sa uistili, i je stroj odpojeny od napajacieho napatia.

Olej, mazivo a Cistiace prostriedky su znecistujuce latky, ktoré sa nesmu likvidovat' v kanalizacii alebo
v beznom domovom odpade. Likvidujte tieto latky v sulade s platnymi predpismi, ktoré sa tykaju ochrany
Zivotného prostredia. Handry na Cistenie nasiaknuté olejom, mazivom alebo Cistiacimi prostriedkami, su
lahko zapalné. ZhromaZzZdujte handry a Cistiace prostriedky vo vhodne uzatvorenej nadobe, vykonavajte
ich ekologicky neSkodnu likvidaciu a nevyhadzujte ich do bezného odpadu!
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SYSTEM A CASTI PREVODOVKY (pozrite obr. 11)

Diely dC.i5|o Nazov P9§et zubov ytggglnia U,hOI Material Poznamky
ielu zavitu . zaberu
zavitu
1 Ozubeny prevod 42 M2 20° 45 2013
2 Ozubeny prevod 23 M2 20° 45 2018
3 Ozubeny prevod 47 M2 20° 45 2019
4 Ozubeny prevod 36 M2 20° 45 2021
5 Ozubeny prevod 55 M2 20° 45 2020
6 Ozubeny prevod 31 M2 20° 45 2022
7 Ozubeny prevod 45 M2 20° 45 2016
8 Ozubeny prevod 58 M2 20° 45 2015
Vretennik |9 Ozubeny prevod 21 M2 20° 45 2017
10 Ozubeny prevod 45 M2 20° 45 2008
11 Ozubeny prevod 59 M2 20° 45 2029
12 Ozubeny prevod 46 M2 20° 45 2030
13 Ozubeny prevod 83 M2 20° 45 2031
L 45 M2 20° 45
14 Parovy prevod 40 M2 20° 45 2026
, 40 M2 20° 45
15 Ozubeny prevod 45 M2 20° 45 2032
16 Ozubeny prevod 24 M2,25 20° 45 3029B
17 Ozubeny prevod 16 M2,25 20° 45 3031B
18 Ozubeny prevod 18 M2,25 20° 45 3032B
18 M2,25 20° 45
19 Trojity prevod 18 M2,25 20° 45 3005B
18 M2,25 20° 45
20 Ozubeny prevod 20 M2,25 20° 45 3003B
Skrifia 21 Ozubeny prevod 28 M2,25 20° 45 3002B
posuvu 22 Ozubeny prevod 27 M2,25 20° 45 3027C
23 Ozubeny prevod 21 M2,25 20° 45 3025C
24 Ozubeny prevod 21 M2,25 20° 45 3018C
L, 18 M2,25 20° 45
25 Parovy prevod 30 M2.25 20° 45 3026C
26 Ozubeny prevod 22 M2,25 20° 45 3007C
L, 15 M2,25 20° 45
27 Parovy prevod > M2.25 20° 45 3006C
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28 | Ozubeny prevod |23 M2,25 20° 45 3009B
29 Ozubeny prevod 17 M2,25 20° 45 3016C
30 |Ozubeny prevod |15 M2,25 20° |45 3014C
31 Ozubeny prevod 11 M2,25 20° 45 4028
32 Ozubeny segment M2,25 20° 45
, 29°
33 | Vodiaca skrutka | 2€dn0duChy g o3 mm | alebo |45
zavit o
30
34 Polovica matice J(?dp oduchy ZQSn6-6-3
zavit
35 | Zavitovka Jednoduchy 1) 20° |45
zavit
3 | Zavitovkovy 24 M2 20° |zQSn6-6-3 | 4017
prevod
37 | Ozubeny prevod 15 M2 20° 45 4030
|38 | Ozubeny prevod |50 M2 20° ZQSn6-6-3 | 4029
f;rliorv?a”""a 39 | Ozubeny prevod |25 M2 20° |45 4014
40 |Matica igsi’:"d“hy 10T.P.L.2 mm ZQSn6-6-3 |Lavy zavit
41 | Skrutka Jednoduchy | 167p) > mm 45
zavit
42 | Ozubeny prevod 14 M2 20° 45 4019
43 | Ozubeny prevod |51 M2 20° |45 4013
44 | Ozubeny prevod |43 M2 20° 45 5127
45 | Ozubeny prevod |25 M2 20° 45 4010
46 | Ozubeny prevod |48 M2 20° |45 4012
47 | skrutka Jednoduchy | 151p) 2 mm 45
zavit
48 | Matica Jednoduchy 14101 p 1.2 mm ZQSn6-6-3
zavit
, 49 | Tycovaskrutka | 28dnoduchy ligrp) o mm 45 Lavy zavit
Konik zavit
istruh :
SUSIUNY 150 | Matica Jednoduchy | 10TPL.2 mm ZQSn6-6-3 | Lavy zavit
Ozubeny prevod |22 M1,25 20° |45 3076C
Ozubeny prevod |24 M1,25 20° |45 2002C
. Ozubeny prevod |26 M1,25 20° 45 3075C
Menic Ozubeny prevod |44 M1,25 20° |45 3077C
prevodov
Ozubeny prevod |48 M1,25 20° 45 3039C
Ozubeny prevod 52 M1,25 20° 45 3039C
Parovy prevod 127 (120 M1,25 20° 45 3078C
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Obr. 11 — Casti prevodovky
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UMIESTNENIE LOZiSK (pozrite obr. 12)

TYP Nazov Specifikacia Pocet Instalacia
60104 Jednoradové gulkové lozisko 20x42 x12 1

60105 Jednoradové gulkové lozisko s krytom | 25 x 47 x 12 1

304 Jednoradové gulkové lozZisko s krytom | 20 x 52 x 15 1

104 Jednoradove gulkové lozisko 20 x42 x12 2 ]

105 Jednoradové gulkové lozisko 25 x 17 x 12 2 Vretennik

204 Jednoradové gulkové lozisko 20 x 47 x 14 1

D721 Kuzelové valivé lozisko 55 x 100 x 22 1

D7212 KuzZelové valivé lozisko 60 x 110 x 22 1

102 Jednoradové gulkové lozisko 15x32x9 3

103 Jednoradové gulkové lozisko 17 x 35 x 10 8

7000103 | Jednoradové gulkové lozisko 17 x 35 x 8 1 Skrifia posuvu
8103 Jednoradové stojaté lozisko 17 x 32 x 8 1

8104 Jednoradové stojaté lozisko 20 % 35%x 10 1

8101 Jednoradové stojaté loZisko 12x26 %9 2

8102 Jednoradové stojaté lozisko 15%x28 %9 2 Suport

8101 Jednoradové stojaté lozisko 12 x 26 x 8 1 Konik

60103 Jednoradové gulkové loZisko 17 x 35 x 10 2 Meni¢ prevodov
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ZOSTAVA LOZKA

ZOSTAVA LOZKA
C. |NAzov POCET | POZNAMKA C. INAzov POCET |POZNAMKA
1 L6ézko sustruhu 1 10047 4 | Skrutka 6 M6 x 15
2 Skrutka 6 M12 x 40 5 |Cap 6 5 x 20
3 Ozubeny prevod 1 1009 6 | Ozubeny prevod 2 1011
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VRETENNIK
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VRETENNIK

C. |[NAzov POCET POZNAMKA C. NAZOV POCET POZNAMKA
1 | Vreteno 1 2034 34 |Poistny kruzok |1

2 | Poistny kolik 3 2035 35 | Ozubeny prevod |1 2022

3 | Pruzina 3 0,6 x4 x 22 36 | Ozubeny prevod |1 2020

4 | Skrutka 3 M8 x 16 37 | Ozubeny prevod |1 2021

5 [Kryt 1 2038 38 |Poistny kruzok |1

6 | Olejové tesnenie |1 2006 39 |Lozisko 1 6104

7 | Lozisko 1 D7212 40 |[Kryt 1 2009

8 | Ozubeny prevod |1 2031 41 | Olejové tesnenie |1 2009A
9 | Ozubeny prevod |1 2030 42 | Pero 1 8 x 108
10 | Ozubeny prevod |1 2029 43 | Skrutka 2 M3 x 8
11 | Matica 1 2024 44 | Olejové tesnenie |1

12 | Ozubeny prevod |1 2008 45 | Oblozenie 1 2055

13 | Lozisko 1 D7212 46 | Skrutka 6 M3 x 8
14 | Matica 2 2007 47 | Skrutka 2 M6 x 12
15 | Kryt 1 2005A 48 |Podlozka 2 2003

16 | Olejové tesnenie |1 2023 49 | Ozubeny prevod |2 2026

17 | Skrutka 4 M8 x 16 50 |Poistny krazok |1 25

18 | Skrutka 2 M8 x 8 51 |Lozisko 1

19 | Objimka 2 2025 52 | Hriadefl 1 2027a
20 | Skrutka 4 M8 x 16 53 |Poistny krizok |1 42

21 | Skrutka 2 M3 x 8 54 | Lozisko 1

22 | Pero 1 8 x 45 55 |Poistny kruzok |1 20

23 | Pero 1 8 x 80 56 | Olejové tesnenie | 1 D20 x 40 x 10
24 | Hriadel 3 2037 57 | Kryt 1 2004A
25 | Skrutka 5 M8 x 16 58 | Olejové tesnenie | 2 2066
26 |Kryt 1 2040 59 | Ozubeny prevod |1 2002B
27 | Olejové tesnenie |1 2028 60 | Skrutka 3 M6 x 115
28 | Lozisko 1 61 |[Kiin 1 C5x8
29 | Hriadel 1 2039 62 |Pero 1 C5x 20
30 | Ozubeny prevod |1 2017 63 |Kryt 1 2063

31 | Pero 2 5x%x18 64 | Poistny kruzok |1

32 | Ozubeny prevod |1 2015 65 |Lozisko 1

33 | Ozubeny prevod |1 2016 66 | Hriadel 1 2010B
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C. NAZOV POCET | POZNAMKA C. NAZOV POCET |POZNAMKA
67 Pero 1 5 x 80 05 Vretennik 1 2033

68 |Pero 1 C5x 24 96 |Cap 2 4 x 24
69 | Ozubeny prevod 1 2019 97 Olejové tesnenie 7 16 x 2,4
70 | Ozubeny prevod 1 2018 98 Hriadefl 2 2046

71 Ozubeny prevod 1 2013 99 Radiace rameno 2 2042

72 | Poistny krizok 1 47 100 |Cap 3 4 x 24
73 Lozisko 2 101 | Poistny krazok 3

74 Poistny kruzok 1 102 |Radi¢ 2 2041

75 Kryt 1 2012B 103 | Pero 2 5x16

76 | Olejové tesnenie 1 D25 x40 x 10 | 104 | Rukovat 3 2058

77 Skrutka 4 M6 x 20 105 | Vystupok 2 2059

78 | Remenica 1 2014 106 | Gulka 4

79 | Podlozka 1 2011 107 |Pruzina 4 1x6x20
80 | Skrutka 1 M8x20 108 | Ozubeny prevod 2 2047

81 Olejové tesnenie 1 109 | Skrutka 4 M8 x 8
82 | Skrutka 1 M6 x 8 110 | Skrutka 2 M12 x 25
83 | Hriadefl 1 2001 111 | Skrutka 4 M3 x 6
84 | Poistny kruzok 2 47 112 | Oblozenie 2 2060

85 | Ozubeny prevod 1 2032 113 | Skrutka 2 M6 x 20
86 |Lozisko 1 114 | Ozubeny prevod 2 2061

87 | Poistny krazok 1 115 | Skrutka 1 M6 x 8
88 Skrutka 6 M6 x 30 116 | Rameno posuvu 1 2054A
89 | Skrutka 2 M6 x 20 117 | Objimka 1 2079

90 | Skrutka 1 M16 x 1,5 118 |Radi¢ 1 2048

91 Olejové tesnenie 1 16 x 24 119 | Hriadel 1 2052

92 | Skrutka 1 M16 x 1,5 120 |Cap 1 5 x40
93 | Kryt 1 2044 121 | Vystupok 1 2051

94 | Olejové tesnenie 1 2062
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PREVODOVKA
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PREVODOVKA

C. NAZOV POCET | POZNAMKA | C. NAZOV POCET | POZNAMKA
1 Olejova maznica 1 21 Vystupok 1 2057

2 Poistny kruzok 1 22 Cap 1 5 x 40

3 Ozubeny prevod 3 3015 23 Prevodovka 1 3001

4 Puzdro 3 3016 24 Skrutka 3 M8 x 8

5 Podlozka 1 3024 25 Pruzina 2 1x45x%x7
6 Ozubeny prevod 1 3023 26 Gulka 2

7 Hriadel 1 3022 27 Skrutka 2 M10 x 30
8 Pero 1 5x10 28 Pruzna podlozka |2

9 | Knyt 1 3031 29 | Ty¢ posuvu 1 1006

10 | Skrutka 3 M6 x 16 30 Hriadel 1 3047

11 | Vodiaca skrutka 1 1005 31 Ozubeny prevod |1 3004

12 | Puzdro 2 3084 32 Doska 1 3029

13 |Lozisko 4 8103 33 Skrutka 4 M6 x 16
14 |Cap 2 5x 35 34 Hriadel 1 3039

15 | Hriadefl 1 3028 35 Poistny kruzok 1

16 |Pero 2 5x14 36 Rameno radi¢a 1 3040

17 | Ozubeny prevod 1 3026 37 Cap 1 5 x 30

18 |Matica 4 M12 38 Radi¢ 1 3041

19 |Podlozka 4 3025 39 Puzdro 1 3019

20 |Paka 1 6056 40 Skrutka 1 M6 x 12
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C. |[NAzov POCET |POZNAMKA |C. |NAzOV POCET |POZNAMKA
41 | Podlozka 1 3021 61 |[Cap 1

42 | Ozubeny prevod 2 3018 62 | Ozubeny prevod 1 3027
43 | Podlozka 2 3017 63 Hriadefl 1 3020
44 | Ozubeny prevod 1 3012 64 Pero 1 5x75
45 | Ozubeny prevod 1 3011 65 | Pero 1 3042
46 | Ozubeny prevod 1 3010 66 |Horna cast 1 3043
47 | Ozubeny prevod 1 3009 67 Pero 2 3014
48 | Ozubeny prevod 1 3008 68 | Hriadel 1 3003
49 | Ozubeny prevod 1 3007 69 |[Cap 2 5x18
50 | Ozubeny prevod 1 3006 70 | Horna cast 2 3002
51 | Ozubeny prevod 1 3005 71 Skrutka 2 M6 x 5
52 | Ozubeny prevod 2 3044 72 | Hriadefl 2 3051
53 |Cap 4 6 x 25 73 | Hriadefl 2 3054
54 | Ozubeny prevod 2 3045 74 Pruzina 2 1x8x47
55 | Puzdro 1 3046 75 Objimka 2 2053
56 |Lozisko 2 76 | Skrina 2 3055
57 | Ozubeny prevod 1 3013 77 | Matica 2 M6

58 | Ozubeny prevod 2 3049

59 | Puzdro 2 3050

60 |Paka radica 2 3052
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PREVODOVKA - 1
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PREVODOVKA - 1

C. NAZOV POCET |POZNAMKA | C. NAZOV POCET | POZNAMKA
1 Olejova maznica |1 29 | Ozubeny prevod 1 3026C
2 Skrutka 7 M6 x 12 30 | Ozubeny prevod 1 3007C
3 Kryt 1 3034B 31 Podlozka 1 3008C
4 Olejové tesnenie | 1 3035C 32 | Poistny krazok 2

5 Lozisko 8 33 | Lozisko 1

6 Pero 1 5x13 34 Ozubeny prevod 1 3009B
7 Hriadel 1 3041B 35 |Pero 1 C5 x40
8 Pero 3 6 x 90 36 | Hriadel 1 3019C
9 Ozubeny prevod |2 3005B 37 |Hriadel 1 3004B
10 Podlozka 2 3066B 38 |Pero 1 5x 35
11 Skrutka 1 M6 x 8 39 | Poistny krazok 1

12 Ozubeny prevod 1 3027C 40 Ozubeny prevod 1 3006C
13 | Pero 1 6 x15 41 |Cap 2 5x 25
14 Pero 1 6 x 35 42 | Ozubeny prevod 1 3018C
15 | Hriadel 1 3067C 43 | Lozisko 1 8103

16 | Ozubeny prevod 1 3025C 44 | Kryt 1 3084D
17 Lozisko 3 45 Olejové tesnenie 1 3068D
18 | Kryt 3 3017B 46 |Lozisko 1 8104

19 | Kryt 2 3044B 47 | Hriadel 1 3021C
20 Olejové tesnenie |2 3046B 48 Matica 2 M20 x 1,5
21 | Podlozka 1 3045B 49 |Cap 1 5x25
22 | Hriadefl 1 3033B 50 |Puzdro 1 3020D
23 | Ozubeny prevod 1 3029B 51 Oblozenie 1 3060D
24 | Ozubeny prevod 1 3031B 52 | Olejové tesnenie 1 3071D
25 | Ozubeny prevod 1 3032B 53 Kyt 1 3059B
26 | Ozubeny prevod 1 3003B 54 | Kryt 1 3042C
27 | Podlozka 1 3030B 55 | Olejové tesnenie 1 3070C
28 | Ozubeny prevod |1 3002B 56 | Prevodovka 1 3001C
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C. |NAzov POCET |POZNAMKA |C. |NAzov POCET |POZNAMKA
57 | Skrutka 6 M6 x 12 85 |Radi¢ 3 3049B
58 |Cap 2 5x 25 86 | Kryt 1 3061B
59 | Pruzna podlozka 2 87 | Skrutka 8 M8 x 16
60 | Skrutka 2 , 10 x 30 88 |Kontrolné okienko |1

61 | Skrutka 1 M6 x 12 89 [Radi¢ 1 3062B
62 |Podlozka 1 6x32x%x5 90 |Rameno radi¢a 1 3063B
63 | Puzdro 1 3024C 91 | Vystupok 2 3057C
64 | Ozubeny prevod 1 3016C 92 |Hriadefl 2 3056C
65 | Skrutka 1 M6 x 16 93 |Olejové tesnenie 2 16 x 2,4
66 | Hriadefl 1 3015C 94 | Ruc¢né koliesko 2 3054C
67 | Olejové tesnenie 1 22 x 2,65 95 |Pero 2 5x8
68 | Ozubeny prevod 1 3014C 96 |Podlozka 2

69 |Kryt 1 3022F 97 | Skrutka 2 M6 x 10
70 | Olejové tesnenie 1 3086D 98 |Paka 2 3051C
71 | Skrutka 5 M6 x 25 99 |[Pero 2 5x8
72 | Hriadel 1 3013E 100 | Cap 1

73 | Olejové tesnenie 1 25x40x10 |101 |Rameno radiCa 1 3058C
74 | Skrutka 2 M16 x 1,5 102 | Skrutka 4 M3 x 6
75 | Podlozka 2 103 | Gulka 4 g 15

76 | Olejové tesnenie 2 16 x 24 104 | Pruzina 4 1x5x%x14
77 | Skrutka 1 M6 x 10 105 | Skrutka 4 M8 x 5
78 | Polohovaci kus 1 3012E 106 | Cap 2 M5 x 25
79 |Podpera 1 7003C 107 | Rameno radi¢a 2 3065C
80 |Skrutka 2 M4 x 20 108 | Stitok 2 2060

81 | Skrutka 8 M8 x 16 109 |Hriadel 1 3011D
82 |Ovladac 2 M8 x 40 110 | Skrutka 2 M4 x 40
83 | Olejové tesnenie 2 25 x 2,65

84 | Rameno radica 1 3053B
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PREVODOVKA - I

C. NAZOV POCET |POZNAMKA |C. NAZOV POCET |POZNAMKA
1 Olejova maznica 1 33 | Lozisko 1

2 | Skrutka 7 M6 x 12 34 | Ozubeny prevod 1 3009B

3 Kryt 1 3034B 35 |Kilin 1 C5 x40
4 Olejové tesnenie 1 3035C 36 | Hriadel 1 3019C

5 LoZisko 8 37 | Hriadel 1 3004B

6 Pero 1 5x13 38 | Pero 1 5% 35

7 Hriadel 1 3041B 39 | Poistny kruzok 1

8 Pero 3 6 x 90 40 | Ozubeny prevod 1 3006C

9 Ozubeny prevod 2 3005B 41 |Cap 2 5x 25

10 |Podlozka 2 3066B 42 | Ozubeny prevod 1 3018C

11 | Skrutka 1 M6 x 8 43 | Lozisko 1 8103

12 | Ozubeny prevod 1 3027C 44 | Kryt 1 3084D

13 | Pero 1 6 x 15 45 | Olejové tesnenie 1 3068D
14 | Pero 1 6 x 35 46 | Lozisko 1 8104

15 | Hriadefl 1 3067B 47 | Hriadefl 1 3021C

16 | Ozubeny prevod 1 3025C 48 | Matica 2 M20 x 1,5
17 | Lozisko 3 49 |Cap 1 5x 25

18 | Kryt 3 3017B 50 |Puzdro 1 3020E

19 | Kryt 2 3044B 51 OblozZenie 1 3060B

20 |Olejové tesnenie 2 3046B 52 | Olejové tesnenie 1 3071D

21 | Podlozka 1 3045B 53 | Kryt 1 3059D
22 | Hriadel 1 3033B 54 | Kryt 1 3042C
23 | Ozubeny prevod 1 3029B 55 | Olejové tesnenie 1 3070C
24 | Ozubeny prevod 1 3031B 56 | Prevodovka 1 3001D
25 | Ozubeny prevod 1 3032B 57 | Skrutka 6 M6 x 12
26 | Ozubeny prevod 1 3003B 58 |Cap 2 5x 25
27 | Podlozka 1 3030B 59 | Pruzna podlozka 2

28 | Ozubeny prevod 1 3002B 60 | Skrutka 2 M10 x 30
29 | Ozubeny prevod 1 3026C 61 | Skrutka 1 M6 x 10
30 | Ozubeny prevod 1 3007C 62 | Podlozka 1 6x32x5
31 | Podlozka 1 3008C 63 | Puzdro 1 3024C
32 | Poistny kruzok 2 64 | Ozubeny prevod 1 3016C
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C. |NAzov POCET |POZNAMKA |C. NAZOV POCET | POZNAMKA
65 | Skrutka 1 M6 x 16 97 Podlozka 2 3048D

66 | Hriadel 1 3015C 98 Ziarovka 2 3052D

67 | Olejové tesnenie 1 22 x 2,65 99 Olejové tesnenie |2 8,56x18
68 | Ozubeny prevod 1 3014C 100 Hriadel 2 3056D

69 | Kryt 1 3022F 101 Cap 2 3079D

70 | Olejové tesnenie 1 3086D 102 Pruzina 2

71 | Skrutka 5 M6 x 25 103 Gulka 4

72 | Hriadel 1 3013D 104 Pruzina 4 1x5x%x14
73 | Olejové tesnenie 1 105 Skrutka 4 M8 x 5
74 | Skrutka 2 M16 x 1,5 |106 Cap 2 M5 x 25
75 | Podlozka 1 107 Cap 2 5x 25

76 | Olejové tesnenie 1 16 x24 108 Rucna paka 2 3055D

77 | Skrutka 1 3012C 109 Cap 4 A6 x 20
78 | Kontrolné okienko |1 110 Cap 2 A5 x 15
79 |Konzola 1 3011D 111 Skrutka 4 M4 x 6

80 | Skrutka 1 112 Radi¢ 3 3062B

81 | Skrutka 4 M22 x 24 113 PruZina 2 1x5x%x14
82 | Skrutka 2 M4 x 10 114 Rameno radi¢a 1 3058D

83 | Poistny kruzok 8 115 Rameno radica 1 3053D

84 | Rameno radi¢a 1 3063D 116 Stitok 1 3064D

85 |Radi¢ 1 3049B 117 Stitok 1 3069D

86 | Kryt 1 3061B 118 Rukovat 2 2058

87 | Rameno radica 1 3065D 119 Krazok 2 M8 x 40
88 | Obal 2 3050D 120 Spinacie tahadlo |1 3011D

89 | Priehfadné meradlo |4 3080D 121 Skrutka 1 M6 x 10
90 | Skrutka 6 M4 x 10 122 Pozi¢ny blok 1 3012E

91 |Pero 4 5x6 123 Lozisko 1 8103

92 | Olejové tesnenie 2 21,5x1,8 |124 Cap 1 5x40

93 | Oto¢na doska 2 3057D 125 Spojovacia ¢ast 1 3020D

94 | Stitok 1 3071D 126 Gulka 2 D6

95 | Doska kanalu 2 3054D 127 Pruzina 2 1x5x%x20
96 | Stitok 1 3074D 128 Skrutka 2 M8 x 8
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PREVODOVKA - lI

C. NAZOV POCET |POZNAMKA C. NAZOV POCET | POZNAMKA
1 Olejova maznica |1 26 | Ozubeny prevod 1 3003B
2 Skrutka 7 M6 x 12 27 Podlozka 1 3030B
3 Kryt 1 3034B 28 Ozubeny prevod 1 3002B
4 Olejové tesnenie 1 3035C 29 Ozubeny prevod 1 3026C
5 LoZisko 8 89103 30 | Ozubeny prevod 1 3007C
6 Pero 1 5%x13 31 Podlozka 1 3008C
7 Hriadel 1 3041B 32 | Poistny kruzok 2

8 Klin 3 6 x 90 33 | Lozisko 1 89103
9 Ozubeny prevod 2 3005B 34 Ozubeny prevod 1 3009B
10 Podlozka 2 30668 35 Pero 1 C5 x40
11 Skrutka 1 M6 x 8 36 Hriadel 1 3019C
12 Ozubeny prevod 1 3027C 37 | Hriadefl 1 3004B
13 Pero 1 6 x15 38 Pero 1 5% 35
14 Pero 1 6 x 35 39 | Poistny kruzok 1

15 Hriadel 1 3067B 40 Ozubeny prevod 1 3006C
16 | Ozubeny prevod |1 3025C 41 |Cap 2 5x6
17 Lozisko 3 89102 42 Ozubeny prevod 1 3018C
18 Kryt 3 3017B 43 | Lozisko 1 8103

19 Kryt 2 3044B 44 | Kryt 1 3084D
20 Olejové tesnenie |2 3046B 45 | Olejové tesnenie |1 3068D
21 Podlozka 1 3045B 46 | Lozisko 1 8104

22 Hriadel 1 3033B 47 Hriadefl 1 3021C
23 Ozubeny prevod 1 3029B 48 Matica 2 M20 x 1,5
24 | Ozubeny prevod |1 3031B 49 |Cap 1 5x6
25 Ozubeny prevod 1 3032B 50 Puzdro 1 3020E
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C. |NAzov POCET | POZNAMKA C. |NAzov POCET |POZNAMKA
51 | Oblozenie 1 3060E 76 Skrutka 8 M8 x 15
52 | Olejové tesnenie 1 3071D 77 Skrutka 1 M6 x 10
53 |Kryt 1 3059D 78 Polohovaci kus 1 3012D
54 | Kryt 1 3042C 79 Podpera 1 7003B
55 | Olejové tesnenie 1 3070C 80 Skrutka 2 M4 x 20
56 |Prevodovka 1 3001C 81 Hriadel 1 3011D
57 | Skrutka 6 M6 x 12 82 Ozubena ty¢ 1 3050C
58 |Cap 2 5 x 25 83 | Ozubena tys 2 3049C
59 | Pruzna podlozka 2 84 Hriadel 2 3089A
60 | Skrutka 2 M10 x 30 85 Olejové tesnenie |4 12x1,8
61 | Skrutka 1 M6 x 12 86 Skrutka 2 M4 x 6
62 |Podlozka 1 6x32x5 87 Ozubena ty¢ 1 3062C
63 |Puzdro 1 B1260 88 Skrutka 12 M3 x 6
64 | Ozubeny prevod 1 3016C 89 | Stitok 4 2060

65 | Skrutka 1 M6 x 16 90 Skrutka 4 M8 x 6
66 |Hriadel 1 3015C 91 Pruzina 4 1x5x%x25
67 | Olejové tesnenie 1 22 x 2,65 92 Ocelova gulka 4 a5

68 | Ozubeny prevod 1 3014C 93 Skrutka 4 M6 x 10
69 |[Kryt 1 3022F 94 Podlozka 4

70 | Olejové tesnenie 1 3086D 95 Rucéné koliesko 4 3054F
71 | Skrutka 5 M6 x 25 96 Pero 4 5x8
72 | Hriadel 1 3013E 97 Ozubeny prevod 4 3088

73 | Olejové tesnenie 1 18 x30x10 |98 Kontrolné okienko |1 A12

74 | Skrutka 2 M16 x 1,5 99 Olejové tesnenie |4 16 x 2,4
75 | Podlozka 2
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SUPORTOVA SKRINA - PRAVA
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LUAVA , PRAVA SUPORTOVA SKRINA

C. NAZOV POCET | POZNAMKA | C. NAZOV POCET | POZNAMKA
1 Puzdro 1 4026 23 | Listova pruzina 1 4037

2 Ozubeny prevod 1 4029 24 | Hriadel 1 4015

3 |Cap 1 5x30 25 | Ozubeny prevod 1 4012

4 Distanéna vliozka 1 4027 26 |Cap 1 5x33

5 Predlohovy hriadel |1 4028 27 | Ozubeny prevod 1 4013

6 Drziak zavitovky 1 4008 28 | Ozubeny prevod 1 4014

7 Zavitovka 1 4009 29 | Puzdro 1 4016

8 Ploché pero 1 B5 x 36 30 | Suportova skrifia 1 4001

9 Rukovat 1 4032 31 | Skrutka 1 M6 x 6
10 |Paka 1 4033 32 | Ozubeny prevod 1 4010

11 | Ruéné koliesko 1 4034 33 |Hriadefl 1 4011

12 | Kruzok so stupnicou | 1 4036 34 | Skrutka 3 M6 x 45
13 | Skrutka 1 M6 x 20 35 | Skrutka 1 M8 x 8
14 | Konzola 2 4031 36 |Pruzina 2 1x45%6
15 | Olejova maznica 1 37 |Gulka 2

16 | Predlohovy hriadel |4 4030 38 |Paka 1 4041

17 | Skrutka 1 M6 x 12 39 |Predlohovy hriadel 1 4042

18 |Podlozka 1 4035 40 |Cap 1 5%25

19 | Skrutka 4 M6 x 10 41 | Puzdro 1 4020

20 |Podlozka 1 4038 42 | Ozubeny prevod 1 4019

21 | Vystupok 1 4039 43 |Cap 1 5x25
22 |Pero 1 5% 16 44 | Hriadel 1 4018
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C. |NAzov POCET |POZNAMKA |C. |[NAzoV POCET | POZNAMKA
45 | Zavitovkovy prevod | 1 4017 67 | Vodidlo 1 3022

46 | Kontrolné okienko |1 A12 68 Puzdro polovice matice |2 M6 x 25
47 | Skrutka 2 M5 x 33 69 Skrutka 2 M5 x 35
48 |Podlozka 3 6 70 | Polovica matice 1 4002

49 | Skrutka 1 M6 x 10 71 Skrutka 1 4003A1
50 | Skrutka 1 M6 x 6 72 | Skrutka 2 M6 x 15
51 | Dorazovy blok 1 4043 73 | Matica 2 M6

52 | Bezpecnostny radi¢ |2 4025 74 | Zavitova stupnica 1 4006

53 | Hriadel 1 4024 75 | Skrina 1 4005

54 | Skrutka 1 M8 x 8 76 Skrutka 1 M6 x 65
55 | Vystupok 1 4045 77 | Ozubeny prevod 1 4044

56 |Cap 1 5x 40 78 | Skrutka 1 M6 x 15
57 | Vacka 1 4021

58 | Skrutka 1 M5 x 12

59 | Hriadel 1 4023

60 | Skrutka 1 M8 x 30

61 |Podlozka 2 a8

62 | Skrutka 2 M10 x 1 x 20

63 | Podlozka 1 J 10

64 |Paka 1 4007

65 |Paka 1 4044

66 |Cap 2 5x10
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KOMBINOVANA PODPERA

C. NAZOV POCET |POZNAMKA C. NAZOV POCET | POZNAMKA

1 Rukovat 1 5010 23 Pero 1 4x8

2 Vystupok 1 5009 24 Lozisko 1 8101

3 Objimka 1 5008 25 Meradlo 1 5026A2

4 Skrutka 8 M10 x 45 26 Nit 2 2x4

5 NoZzova hlava 1 5005 27 Skrutka 2 M6 x 25

6 Hriadel 1 5006 28 Konzola 1 5013

7 Matica 1 5003 29 LoZisko 1 8101

8 |Cap 1 5004 30 Krazok so 1 5014A3

stupnicou

9 Pruzina 1 1,2x48x%x8 |31 Ruéné koliesko 1 5016A

10 | Olejova maznica 1 32 Podlozka 1 5028

11 | Matica 1 M6 33 Skrutka 1 M6 x 12

12 | Skrutka 1 M6 x 16 34 Paka 2 5031

13 | Kombinovana 1 5001 35 Listova pruzina 1 4037
podpera

14 | Skrutka 2 5107 21A | Matica 1 5012

15 | Matica 2 M10 22A | Vodiaca skrutka 1 5011

16 | Kombinovana 1 5002 30A | Kruzok so 1 5014
podpera stupnicou

17 |Cap 1 5024 31A | Podlozka 1 5016

18 | Skrutka 1 M6 x 8 32A | Matica 1 5025

19 | Vodidlo 1 5023 33A | Skrutka 1 M6 x 8

20 | Skrutka 2 5021 34A | Paka 1 M8 x 63

21 | Matica 1 5012A1 36 Konzola 1 5120

22 | Vodiaca skrutka 1 5011A3 37 Cap 1 3x16

48




POZDLZNE SANE
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POZDLZNE SANE

C. NAZOV POCET POZNAMKA C. NAZOV POCET POZNAMKA
1 Pozdizne 1 5101 28 Pritlaéna 1 5131
sane doska
2 Skrutka 8 M5 x 132 29 Pritlacna 2 5116
doska
3 Stierka 1 5108 30 Pero 1 5x 20
4 Kryt 1 5106 31 Pritlacna 1 5129
doska
5 Skrutka 1 M3 x 8 32 Cap 1 3x20
6 Pritlacna 2 5130 33 Kruzok so |1 5124A3
doska stupnicou
7 Pritlaéna 2 5110 34 Listova 1 4037
doska pruzina
8 Stierka 2 5109 35 Rucéné 1 5122A
koliesko
9 Skrutka 1 5113 36 Podlozka 1 5028
10 Skrutka 1 5128 37 Skrutka 1 M6 x 16
11 Cap 2 6 x 45 38 Rucka 1 4033
12 Skrutka 4 M10 x 30 39 Paka 1 4032
13 Olejova 5 40 Lozisko 1 8102
maznica
14 Skrutka 2 5115 41 Konzola 1 5125A
15 NoZova 1 5102 42 Skrutka 2 M8 x 30
hlava
16 Skrutka 1 M6 x 12 43 Podlozka 1 5126
17 Puzdro 1 5105 44 Vodiaca 1 5103A3
skrutka
18 Vodidlo 1 5114 35A Objimka 1 5122
19 Skrutka 2 M4 x 12 36A Matica 1 5121
20 Matica 1 5104A2 37A Skrutka 1 M6 x 6
21 Ozubeny 1 5127 41A Konzola 1 5125A
prevod
22 Skrutka 1 M6 x 8 44A Vodiaca 1 5103A2
skrutka
23 Skrutka 7 M8 x 25 45 Nit 2 2x4
24 Matica 4 M8 46 Meradlo 1 5133A2
25 Skrutka 4 M8 x 25 47 Konzola 1 5120
26 Pritlagna 2 5112 48 Cap 1 4 x 20
doska
27 Stierka 1 5111

50




KONIK

KONIK

C. NAZOV POCET | POZNAMKA | C. NAZOV POCET |POZNAMKA
1 Rukovat 1 4033 17 | Matica 1 6012

2 Paka 1 4032 18 | Pinola 1 6013

3 Matica 2 M10 19 | Konik 1 6001

4 PodloZka 1 A10 20 | Poistna skrutka 1 6022

5 Rucné koliesko 1 6005 21 Rukovat 1 6021

6 Listova pruzina 1 4037 22 | Hriadel 1 6017

7 Kruzok so stupnicou |2 6010 23 | Rukovat 1 6004

8 Skrutka 4 M6 x 16 24 |Cap 1 5x 30

9 Konzola 1 6011 25 | Objimka 1 6018

10 Olejova maznica 1 26 | Skrutka 1 M10 x 50
11 LozZisko 1 27 | Skrutka 1 6003

12 Pero 1 4 x15 28 | Zakladna 1 6002

13 Vodiaca skrutka 1 6006 29 | Hriadel 1 6019

14 Poistna matica 1 6023 30 |Cierna péatka 1 6020

zakladne
15 Olejova maznica 1 31 Matica 1 M12
16 Skrutka 2 M6 x 8
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MENIC PREVODOV

MENIC PREVODOV

C. [NAzov POCET |POZNAMKA |C. NAZOV POCET |POZNAMKA
1 Skrutka 2 M6 x 12 12 Poistny kruzok 1

2 Podlozka 2 2003 13 Podlozka 1

3 Ozubeny prevod |1 2002C 14 Skrutka 1 M10 x 45
4 Pero 1 C5x8 15 Podlozka 1 3037A

5 Matica 2 M10 16 Ozubeny prevod 1 3039C

6 Podlozka 1 3035 17 Pero 1 5x18

7 Ozubeny prevod |1 3038C 18 Podlozka 1 3034B

8 Lozisko 1 19 Meni¢ prevodov 1 3076C

9 Objimka 1 3033 20 Meni¢ prevodov 1 3075C
10 |Segment 1 3043B 21 Meni€ prevodov 1 3077C

11 | Skrutka 1 3034 22 Meni¢ prevodov 1 3078C
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ZOSTAVA OVLADACIEHO SPINACA

ZOSTAVA OVLADACIEHO SPINACA

C. |NAzov POCET POZNAMKA C. NAZOV POCET |POZNAMKA
1 Vodiaca skrutka |1 1005B 12 Cap 1 4 x 20

2 Tys 1 1006B 13 | Konzola 1 1014B

3 Konzola 1 1012 14 |Pruzina 1 1,2 x 8,10
4 Cap 2 6 x 65 15 | Skrutka 2 M6 x 15
5 Skrutka 2 M8 x 60 16 | Konzola 1 1015B

6 Olejova maznica | 2 17 Gulova rukovat |1 M10 x 32
7 Gulka 1 18 | Rukovat 1 1016

8 Cap 1 4 x 20 19 Poistny krizok |1

9 Puzdro 1 1035B 20 Pruzina 1 1x5x%x30
10 | Ty& posuvu 1 1010 21 Skrutka 1 M8 x 10
11 Pero 1




ZOSTAVA LOZKA A POHONU




ZOSTAVA LOZKA A POHONU

C. |NAzov POCET |POZNAMKA C. NAZOV POCET POZNAMKA
1 Kryt proti trieskam | 1 1023 31 Zadna doska 1 8601

5 Skrutka 4 M6 x 16 32 Matica 4 M6

8 Olejova vana 1 1022 33 Prava konzola |1 8603

26 | Lava skrina 1 8400 45 Prava skrifa 1 8500

29 |Lava konzola 1 8602 51 Skrutka 4 M6 x 16

30 | Skrutka 4 M6 x 16
SPECIALNE PRISLUSENSTVO — ZAKLADNA CAST

C. NAZOV POCET |POZNAMKA C. NAZOV POCET POZNAMKA
1 Kryt 1 1021 9 Skrutka 1 M6 x 8

2 Skrutka 2 1002 10 Motor 1

3 Matica 2 1001 11 Distanény krazok |4 8

4 Nosna podpera 1 1024 12 Skrutka 4

5 Podlozka 3 1013 13 Matica 2 M6

6 Skrutka 3 14 Skrutka 2 M8 x 45

7 Pero 1 8 x40 15 | Skrutka 2 M8 x 30

8 Remenica 1 1003A5
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PODPERY, KRYTY, VANA, CHLADENIE, OSVETLENIE
SPECIALNE PRISLUSENSTVO
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SPECIALNE PRISLUSENSTVO - PODPERY, KRYTY, VANA, CHLADENIE, OSVETLENIE

v

C. |NAzov POCET |POZNAMKA C. NAZOV POCET |POZNAMKA
6 Potrubie na 1 39 Filter 1 9203
chladiacu kvapalinu
9 Skrutka 4 M5 x 12 40 Potrubie 1 9204
10 | Spojka potrubia 1 9206 41 Upinacia paska 1
11 | Podlozka 1 9207 42 Trubica 1 16 x 1000
14 | Konzola 1 9208 43 Chladivo 1
15 | Hriadel 1 X6121-06011A |44 Skrutka 4 M5 x 10
17 | Skrutka 2 M8 x 35 46 Potrubie 1 M16 x 15
34 | Potrubie na 1 47 Kovové potrubie 1 8 x 1800
chladiacu kvapalinu
35 | Potrubie na 1 48 Kryt 1 9210
chladiacu kvapalinu
36 | Skrutka 4 M6 x 12 49 Potrubie 1 9206
37 | Kryt 1 9201A 50 Zasobnik 1 9209
chladiacej
kvapaliny
38 |lzolacna podlozka 1 9205
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SPECIALNE PRISLUSENSTVO — OSVETLENIE

C. [NAzov POCET |POZNAMKA |[C. |[NAzov POCET POZNAMKA
7 Pracovné svetlo 1 13 | Skrutka 2 M5 x 12
12 Konzola 1 7015
S
PECIALNE PRISLUSENSTVO — BRZDOVA CAST

C. |NAzov POCET |POZNAMKA |C. |NAzov POCET |POZNAMKA
2 Poistny kruzok |1 53 | Pruzny kolik 1 5x 25
3 Blok brzdy 1 54 | Pruzina 1 1048

4 Hriadel 1 1040 55 | Hriadel 1 1047

16 | Skrutka 2 M6 x 12 56 | Poistny kruzok 1 20

18 | Skrutka 1 M4 x 10 57 |Radi¢ 1 1045

19 | Tahadlo 1 1043 58 | Hriadel 1 1052
20 Konzola 1 1053 59 | Skrutka 1 M6 x 30
21 | Otoény éap 1 1042 60 | Tahadlo 1 1054

22 |Cap 1 8 x 20 61 | Pruzny kolik 1 5 x 40
23 | Radi¢ 1 1041 62 | Hriadel 1 1049-1
24 | Podlozka 2 63 | Skrutka 1 M6 x 12
25 Poistny kruzok |2 2,5%x16 64 | Spojovacia objimka 1 1049-3
27 Tahadlo 1 1044 65 | Hriadel 1 1049-2
28 | Skrutka 1 M10 x 30 6 Lopatka 1 1050
52 | Hriadel 1 1051 67 | Pruzny kolik 1 4 x 25
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PEVNA PODPERA

PEVNA PODPERA

C. |NAzov POCET | POZNAMKA C. |NAzov POCET | POZNAMKA
1 Upinacia matica 3 8205 11 | Sesthranna matica 1 M6

2 | Skrutka 3 M6 x 8 12 | Skrutka 1 M6 x 25
3 Objimka 3 8207 13 | Telo podpery 1 8201

4 Upinacia paka 3 8206 14 | Sesthranna matica 1 M12

5 Upinacia objimka 3 8208 15 | Podlozka 1 12

6 Upinacia zakladna 3 |3 8209 16 | Upinacia doska 1 6020

7 Horna Cast 1 8202 17 | Skrutka so 1 M12 x 60

Stvorhrannou hlavou

8 | Skrutka 3 M6 x 10 18 | Pruzny kolik 1 4 x 25

9 Skrutka 3 M6 x 16 19 | Zaistovacia paka 1 8203

10 | Sesthranna matica 3 M6 20 | Zaistovacia matica 1 8204
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POHYBLIVA PODPERA

POHYBLIVA PODPERA

C. |[NAzov POCET |POZNAMKA C. [NAzov POCET |POZNAMKA
1 Skrutka 2 M6 x 6 7 Skrutka 2 M6 x 10

2 | Upinacia matica 2 8205 8 Sesthranna matica |2 M6

3 | Objimka 2 8207 9 Skrutka 2 M6 x 16

4 Upinacia paka 2 8206 10 | Telo podpery 1 8201

5 | Upinacia objimka 2 8208 11 | Skrutka 2 M8 x 40

6 Upinacia zakladra 2 8209
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POLOHOVACIE ZARIADENIE

POLOHOVACIE ZARIADENIE

C. |NAzov POCET |POZNAMKA C. |NAzov POCET POZNAMKA
1 | Upinacia matica 1 8705 5 Telo 1 8703

2 |Cap 1 M3 x 6 6 Indikator 1 8707

3 | Vodiaca skrutka 1 8706 7 Skrutka 1 M6 x 10

4 | Upinacia doska 1 8704 8 Skrutka 2 M6 x 12
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OCHRANNY KRYT

S
)
(4 / 7
OCHRANNY KRYT
C. |[NAzov POCET |POZNAMKA C. [NAzov POCET |POZNAMKA
1 Matica 1 M6 5 | Hriadel 1 8902
2 Skrutka 1 M6 x 16 6 Ochranny kryt 1 8903
3 | Spinacia skrinka 1 8901 7 |Cap 1 M4 x 12
4 Skrutka 2 M6 x 45
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KRYT

KRYT
C. |NAzov POCET |POZNAMKA C. NAZOV POCET POZNAMKA
1 Lava skrinka 1 1120 5 Skrinka 1 4000
2 Spodna doska 1 1118 6 Konzola 1 1012
3 Horna doska 1 1117 7 Prevodovka |1 3000
4 Prava skrinka 1 1110
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ZARUCNY LIST

1.

Na vyrobky je poskytovana zaruka v diZke trvania 24 mesiacov od datumu predaja podla ob&ianského
zakonnika alebo 12 mesiacov podfa obchodného zakonnika a vztahuje sa na preukazané poruchy
materialu alebo poruchy vyroby. Iné naroky vo vztahu na posSkodenie akéhokolvek druhu, priame
alebo nepriame, voci osobam alebo materialu su vylucené.

Zaruka sa nevztahuje na poruchy spdsobené neodbornou montazou alebo manipulaciou, neodbor-
nym zaobchadzanim, pretazovanim, nedodrzanim inStrukcii uvedenych v navode, pouZitim nesprav-
neho prisluSenstva alebo nevhodnych pracovnych nastrojov, zasahom nepovolanej osoby, alebo po-
Skodenim pri preprave ¢i mechanickym poskodenim. U niektorych druhov vyrobkov alebo ich €asti,
ako je napr. prislusenstvo, motory, uhliky, tesniace a horkovzdusné prvky, ktoré vyzaduju periodicku
vymenu, je mozné pri pouzivani predpokladat bezné opotrebenie, ktoré uz nie je predmetom zaruky.
Pri uplatfiovani narokov na zaruénu opravu je nutné dolozit, Ze vyrobok bol predany predavajucim,
u ktorého je vyrobok reklamovany, a Ze zaru¢na doba eSte neskoncila. K tomuto ucelu odporu¢ame
v zaujme €o najrychlejSieho vybavenia reklamacie predlozit’ zarucny list, vybaveny datumom vyroby
a predaja, vyrobnym Cislom (Cislom série), peciatkou prisluSnej predajne a podpisom predavajuceho,
pripadne platnym dokladom o zakupeni apod.

Reklamaciu uplatriujete u predajcu, u ktorého ste vyrobok zakupili, pripadne zaslite v nerozloZzenom
stave na opravu.

Zarucna doba sa predlZuje o dobu, ked je vyrobok v zaru€nej oprave. Reklamovany vyrobok zasielajte
na opravu s popisom poruchy, riadne zabaleny (najlepSie v originalnej krabici, ktord odporu¢ame pre
tieto ucely uschovat) a s prilozenym vyplnenym zaru€nym listom, pripadne inym dokladom, potvrdzuj-
ucim narok na reklamaciu.

Vyrobky, které odovzdavate na servisnu opravu, musia byt riadne vyc€istené. V opacnom pripade ich
z hygienickych dévodov nebude mozné prijat’ alebo Vam bude zauctovany poplatok za Cistenie.

unitechnic.cz s.r.o

Reklamacni a servisni oddéleni
Areal byvalého cukrovaru
Hlavni 29 (hala €. 3 uni-max)

277

Tel.

Fax

45 Uzice

reklamacéného odd. +421 850 001 002
+420 266 190 156
+420 266 190 111

+420 266 190 100

www.uni-max.sk

E-Mail: reklamace1@khnet.cz

obchod@khnet.cz

Vyrobok: Sustruh na kov CQ6230A - 2 s prisluSenstvom

Typ: CQ6230A2 Vyrobné &islo (séria):

Datum vyroby: Zaznamy opravovne:

Datum predaja, peciatka, podpis:




