ZARUCNY LIST

1. Na naradie a stroje KH Trading je poskytovana zaruka 6/24 mesiacov od datumu predaja podla
obchodného alebo obcianskeho zakona a vztahuje sa na preukazatelné chyby materialu (datum
predaja je nutné preukazat riadne vyplnenym zaru¢nym listom, fakturou, uctenkou). Iné naroky vo
vztahu na poskodenie akéhokolvek druhu, priame alebo nepriame, vo¢i osobam alebo materialu, su
vylucené.

2. Zaruka sa nevztahuje na poruchy zavinené neodbornym zaobchadzanim, pretazenim, nedodrzanim
inStrukcii uvedenych v navode, pouzitim nespravneho prislusenstva alebo nevhodnych pracovnych
nastrojov, zasahom nepovolanej osoby, prirodzenym opotrebovanim alebo poskodenim pocas trans-
portu. Dalej sa nevztahuje na prislu§enstvo, motor, uhliky, tesniace a teplovzdu$né prvky, ktoré
vyzaduju periodickil vymenu.

3. Pokial nebude zavada vyhodnotena ako podliehajuca zaruke, hradi naklady spojené s vykonom
servisného technika podla platného cennika, vid www stranky, a prepravu vyrobku spat vlastnik
vyrobku.

4. Pri uplatiovani narokov na zaruénu opravu je nutné predlozit zaruény list, ktory je platny iba vtedy,
ak je vybaveny datumom vyroby a predaja, vyrobnym &islom (Cislom série), peciatkou prislusnej
predajne a podpisom predavajuceho, pripadne platny kdpny doklad.

5. Reklamaciu uplatfujte u predajcu, u ktorého ste naradie alebo stroj zakupili, prip. zaslite v neroz-
lozenom stave do opravovne. Predavajuci je povinny vyplnit zarucny list (datum predaja, vyr. €islo
prip. Cislo série, peCiatku predajne a podpis). VSetky tieto udaje musia byt zaznamenané ihned pri
predaiji.

6. Zaruc€na lehota sa predlzuje o €as, pocCas ktory je naradie alebo stroj v zaru¢nej opravovni. Ak ne-
bude pri oprave zistena porucha spadajuca do zaruky, hradi naklady spojené s vykonom servisného
technika vlastnik (pouzivatel') naradia alebo stroja.

Naradie zasielajte do opravovne s popisom poruchy, viozenym zaruénym listom, najlepSie v original-
nej Skatuli, ktord odporu€ame pre tieto ucely dobre uschovat.

7. Vyrobky predavajte do servisu iba vo vycistenej podobe. V opaénom pripade ich nie je mozné prijat
z hygienickych dévodoyv, alebo je potrebné uc¢tovat poplatok za Cistenie.

OBJEDNAVKY - REKLAMACIE SERVIS

Telefon: 00421 906 104 116 - 117 Logistické centrum Klecany
Pracovna doba: Topolova 483

pondelok — piatok 8 — 20 hod 250 67 Klecany

e-mail: senec@xpress.sk Ceska republika

Doprava reklamacii do servisu - viz obchodné podmienky
Tel. reklamacného odd.: 00420 266 190 156
Mobil: 00420 608 227 255
Fax: 00420 260 190 100
http://www.uni-max.cz
E-Mail: servis@KHnet.cz

Vyrobok: VALCOVA BRUSKA SM405 PLUS

Typ: SM405 Vyrobné Cislo (séria):

Datum vyroby: Zaznamy opravovne:

Datum predaja, peciatka, podpis:

Bez riadne vyplneného zaruéného listu alebo platného kipneho dokladu s uvedenim typu tovaru
(faktura, doklad o platbe v hotovosti a pod.) nie je mozné brat’ zretel na pripadné reklamacie.

www. LINEMAX com

NAVOD NA OBSLUHU

VALCOVA BRUSKA
SM405 PLUS

SM405



Vazeny zakaznik, dakujeme vam za zakUpenie zariadenia od firmy KH Trading s.r.o.

Nasa spolocnost je pripravena vam poskytnut svoje sluzby - skér nez vyrobok zakupite, pri kiipe aj po zakupeni.
V pripade akychkolvek otazok, navrhov ¢i odporuc¢ani kontaktujte nase obchodné miesto. Vynasnazime sa vas
navrh zvazit a reagovat v ramci moznosti.

Prvé pouzitie zariadenia je v zmysle tohto navodu pravnym krokom, ktorym uzivatel’ svojou slobod-
nou volou potvrdzuje, Ze tento navod riadne prestudoval, celkom pochopil jeho zmysel a zoznamil sa
so vSetkymi rizikami.

POZOR! Nepokusaijte sa uviest (prip. pouzivat) zariadenie do chodu skér, nez sa zoznamite s celym
navodom na obsluhu. Navod uschovajte pre budtice pouzitie.

Pozornost je treba venovat hlavne pokynom tykajucich sa bezpecénosti prace. Nedodrzanie alebo
nepresné vykonavanie tychto pokynov méze byt pri¢inou urazu vlastnej osoby alebo inych oséb,
pripadne moéze dojst k poskodeniu zariadenia alebo spracovavaného materialu.

Dbajte hlavne na bezpecénostné instrukcie uvedené na stitkoch, ktorymi je zariadenie vybavené. Tieto
§titky neodstranujte ani neposkodzujte.

Na ulahéenie pripadnej komunikacie si sem
opiste Cislo faktury prip. kipneho dokladu.

Popis stroja

Vyhodna dvojmotorova konstrukcia s nizkymi narokmi na energiu. Umoznuje brasenie vysokych profilov
a Sirokych pléch. Podstavec je opatreny kolesami pre lahkd manipulaciu.

Pocet pracovnych miest: 1

POZOR: Pokial nie je tento stroj dodany s elektrickou vidlicou, nechajte pred zapocatim prac
kvalifikovanym elektrikarom nainstalovat na kablovom zakonéeni zastréku zodpovedajicu
vasej zasuvke.

TECHNICKE DATA

Motor brUsky . . . . ~ 750 W
Napatie . .. 230V
Frekvencia . . ... . 50 Hz
OtaCky valca . .. .. 1 440 min.”
Priemervalca . . . ... 132 mm
DIZKAVAICA . . ..ot 410 mm
Dizka brusnej PlOChY . . .. oot 405 mm
Max. vySka briseného materialu . . ... ... . . ... 130 mm
Motor podavacieho PASA . . . . . . . o 50 W
Napatie . . . 230V
Frekvencia . ... . 50 Hz
Rychlost pOSUVU . . . . ..o 0-3m. min.”
Priemer odsavacieho natrubka . . ... ... ... 62 mm
Rozmerobalu . . ... ... . 920 x 610 x 670 mm

Spravnost textu, grafov a udajov sa viaze na ¢as tlace. V zaujme neustaleho zlepsovania nasich vyrobkov moéze
dojst k zmene technickych Udajov bez predchadzajiuceho upozornenia.

ZAZNAM O VYKONANEJ OPRAVE A UDRZBE

Zaznamy o opravach a udrzbe:

DATUM ZAZNAM O VYKONANEJ OPRAVE A UDRZBE ODBORNA
PRIPRAVA




ZAZNAM O VYSLEDKU REVIZIE

Pocas pouzivania je prevadzkovatel povinny vykonavat skusky a revizie elektrického zariadenia podla

platnych predpisov. Zaznam o vykonani:

DATUM

ZAZNAM O VYSLEDKU REVIZIE

REVIZNY TECHNIK
C. / PODPIS

BEZPECNOSTNE OPATRENIA

e Zariadenie mdze obsluhovat iba osoba starsia 18 rokov, riadne spdsobila,
poucena a preskolena zo zasad bezpecénosti a ochrany zdravia pri praci.
¢ Obsluha musi mat sdhlas lekara na vykonavanie éinnosti na tomto zariadeni.

Pracovisko odporu¢ame vybavit tabulkami so zasadami bezpecnej prace:

¢ "Predchadzaj najéastej$im arazom" - BRUSKY.
¢ "Predchadzaj irazom" - DREVOOBRABACIE STROJE.

Vyznam dodanych samolepiacich znaciek s bezpeénostnymi symbolmi:

® Nehas vodou ani penovymi pristrojmi A Pozor elektrické zariadenie

Pouzivaj ochranu dychacich ciest & Skodlivé alebo drazdive latky
@ Pouzivaj ochranu sluchu
@ Pouzivaj ochranny tvarovy stit

\/g Pred uvedenim do chodu uzatvorit ochranny kryt
0 Pouzivaj ochranny oblek

Pozor nebezpecenstvo vtiahnutia koncatiny

Pred pouzitim si precitaj navod

’%}\, Nepouzivat za vihka
A Nebezpecenstvo stlacenia koncéatiny

Nebezpecenstvo oddelenia prstov

Samolepiace znacky umiestnite na vhodnych plochach zariadenia.

Symboly pouzivané v tychto instrukciach

A Pozor!

Oznacuje nebezpecenstvo zranenia alebo velkej materialnej skody.

A Pozor pracujete s el. zariadenim!
Nebezpecéenstvo poranenia el. pridom.

Nebezpecéenstvo zachytenia!
Pozor na zranenia z dévodu zachytenia c¢asti tela alebo obleéenia rotujucimi ¢astami.

E‘ Varovanie!
Nebezpecenstvo poskodenia.

G] Poznamka:

Dodatoéna informacia.

( Nutnost pouzivat osobné ochranné pomdocky.



A VSeobecné

Oboznamte sa s tymto zariadenim, jeho ovladanim, prevadzkou, prvkami tohto zariadenia a moznymi rizi-
kami spojenymi s jeho nespravnym pouzivanim.

Zaistite, aby bol pouzivatel zariadenia dokladne oboznameny s ovladanim, prevadzkou a prvkami tohto
zariadenia a moznymi nebezpecenstvami, plyndcimi z jeho pouzivania.

Dbaijte vzdy na bezpecnostné instrukcie uvedené na stitkoch. Tieto stitky neodstranujte ani neposkodzujte.
V pripade poskodenia alebo necitatelnosti stitku kontaktujte dodavatela.

Neporiadok v pracovnom priestore méze spdsobit nehodu.

Nikdy nepracujte v stiesnenych alebo zle osvetlenych priestoroch. Vzdy udrzujte stabilny postoj.

O svoje naradie sa starajte a udrzujte ho Gisté.

Rukovéte a ovladacie prvky udrzujte suché a bez stép olejov a tukov.

Zabrante pristupu zvierat, deti a nepovolanych oséb.

Nepouzivajte zariadenie na iny ucel, nez na ktory je urcené.

Pri praci pouzivajte osobné ochranné pracovné prostriedky (napr. okuliare, chranice sluchu, respirator,
bezpecénostnu obuv, a pod.).

Neprepinajte sa, pouzivajte vzdy obe ruky.

So zariadenim nepracujte pod vplyvom alkoholu a omamnych latok.

Ak trpite zavratmi, oslabenim alebo mdlobami, so zariadenim nepracuijte.

Akékolvek Upravy zariadenia nie sl povolené. NEPOUZIVAJTE v pripade, ze zistite ohnutie, prasklinu
alebo iné poskodenie.

Nikdy nevykonavajte udrzbu zariadenia za prevadzky.

Ak sa objavi neobvykly zvuk alebo iny neobvykly jav, okamzite stroj zastavte.

Kluce a skrutkovace po pouziti vzdy odstrante zo stroja.

Pred pouzitim stroja skontrolujte, ¢i su pevne dotiahnuté vSetky skrutky.

Zaistite spravnu udrzbu stroja. Pred pouzitim skontrolujte, ¢i na stroji nedoslo k poskodeniu.

Pri Gdrzbe a oprave pouzivajte iba originalne nahradné dielce.

Pouzitie pridavnych zariadeni alebo prislusenstva neodporuc¢anych dodavatelom méze viest k zraneniam.
Na konkrétnu pracu zvolte vhodné zariadenie. Nesnazte sa pretazovat pristroje ¢i prislusenstvo s malym
vykonom a pouzivat ho na pracu, ktora vyzaduje vacsie strojné zariadenie.

Zariadenie nepretazujte. Pracu odmeriavajte tak, aby mohlo bez namahy pracovat optimalnou rychlostou.
Na poskodenie spésobené pretazenim sa nevztahuje zaruka.

Chrante zariadenie pred nadmernou teplotou a slne¢nym Ziarenim.

Zariadenie nie je uré¢ené na pracu pod vodou ani vo vihkom prostredi.

Pokial zariadenie dihsiu dobu nepouzivate, ulozte ho na suchom uzamknutom mieste mimo dosahu deti.
Pred spustenim naradia skontrolujte ¢i vSetky bezpecnostné prvky pracuju hladko a Gc¢inne. Presvedcte
sa, Ci su vSetky pohyblivé dielce v dobrom stave.

Skontrolujte, ¢i nie su niektoré dielce prasknuté alebo zadreté, presvedéte sa, ze vSetky dielce su spravne
nasadené. Kontrolujte aj vSetky dalSie podmienky, ktoré méozu ovplyvnit funkciu naradia.

Pokial nie je uvedené inak v tomto navode, je nutné poskodené diely a bezpecnostné prvky opravit alebo
vymenit.

A Zostavy

Nepouzivajte zariadenie, dokial nie je kompletne zostavené podla pokynov manualu.
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KOMBINOVANY HOBLIK

SKRUTKA S HLAVOU S VNUTORNYM SESTHRANOM M6X35

KOMBINOVANY BLOK
BRUSNE PUZDRO

ZAVESNA DOSKA

MATICA M8

RUKOVAT

SKRUTKA S MATICOU M8X25
PROTIPRACHOVY KRYT
SKRUTKA M5X16

MATICA M5

KOLENO

UPINAC

ZAPADKOVA SKRUTKA M8X16
KRYT VNUTORNEHO ULOZENIA
STITOK

STITOK

SKRUTKA M4X8

POPIS

Puzdro rukovati

Rukovat

Skrutka M4 X 35

Nosna zakladna

Upinacia zakladna

Skrutka M6 X 10
Sesthranna matica M4
Predny stojan (lavy)

Predny stojan (pravy)
Predny stojan (pravy)
Sesthranna matica M6
Kratky krizovy stojan
Kratka oporna doska (lava)
Dlhy krizovy stojan

Dlha oporna doska (prava)
DIlha oporna doska (prava)
Sesthranna matica M8
Zadny stojan (lavy)

Skrutka s maticou M8 X 12
Zakladna pre montaz kolesa
Koleso 125 mm

Skrutka s Sesthrannou hlavou M8 X 16
Hriadel kolesa

Zadny stojan (pravy)

Stojan pre montaz kolesa
Cap 4 X 20
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MATICA M16X1,6
PODLOZKA

HRIADEL. REGULACIE VYSKY
OBLUKOVY STOJAN
OPIERKA PODAVACIEHO VALCA (LAVA)
OPIERKA PODAVACIEHO VALCA (PRAVA)
NASTAVOVACIA PODLOZKA
MONTAZNY RAM MOTORA
POSUVNA SKRUTKA M8X30
PODLOZKA 10

SKRUTKA M10X40

MOTOR

POSUVNY KRUZOK
KRUZOK

HRIADEL

UKAZOVATEL

DOSKA

SKRUTKA M5X16
OBLUKOVA KONZOLA
SKRUTKA S SESTHRANNOU HLAVOU M8X16
PLOCHA PODLOZKA 8
PRUZNA PODLOZKA 8
MATICA M8

SKRUTKA M10X30
PODLOZKA 8

PRUZNA PODLOZKA 8
MATICA M8

MATICA M6

SKRINA VALCA

BUBNOVY VALEC

KONZOLA TAZNEJ SVORKY
PRUZINA

STW-28

KONZOLA PEVNEJ SVORKY
LOZISKO 60205-2R2/Z1
VEKO LOZISKA

SKRUTKA M8X25

MATICA M8

PRUZNA PODLOZKA 8
PEVNA KONZOLA

PEVNA KONZOLA (LAVA)
UPEVNOVACI BLOK (PRAVY)
PRUZINA

SKRUTKA M4X30

MATICA M4

UPEVNOVACIA TYC
UPEVNOVACIA DOSKA
SKRUTKA M6X12

OTOCNY ZAVES KRYTU

SKRUTKA KRYTU VNUTORNEHO ULOZENIA M6X30

PRIDAVNY KRYT
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A Elektrické zariadenie

Pri pouzivani elektrického naradia je vzdy potrebné dodrziavat zakladné bezpecnostné opatrenia vratane
nasledujucich za u¢elom obmedzenia rizika vzniku poziaru, urazu elektrickym priudom a zranenia oséb.
Pred uvedenim tohto vyrobku do ¢innosti si tieto pokyny precitajte a zapaméatajte.

Ubezpecte sa, ze je zastréka zapojena do spravnej, istenej zasuvky. Napétie siete musi byt zhodné

s napatim uvedenym na stitku, aby nedoslo k prehriatiu a spaleniu motora alebo naopak k jeho
nedostato¢nému vykonu.

Pred zapojenim do siete sa presvedcte, Ze je vypinac v polohe OFF (vypnuté). Po skoncéeni prace vypnite
vypina¢ a vytiahnite zastrcku zo zasuvky.

Kabel nepouzivajte na vytiahnutie zastréky zo zasuvky.

Chrante privodny kabel pred vysokymi teplotami, olejom, rozpustadlami, ostrymi hranami a mechanickym
poskodenim.

Poskodeny alebo opotrebovany kabel nechajte inned opravit kvalifikovanym elektrotechnikom.
Pravidelne kontrolujte kabel a v pripade poskodenia ho nechajte opravit u odbornika.

Pravidelne kontrolujte predizovacie kable a v pripade poskodenia ich vymente.

V pripade potreby pouzivajte vzdy kvalitny, Uplne odvinuty predizovaci kabel so zodpovedajuci vykonom.
Pravidelne ho kontrolujte na poskodenie. Chybny kabel je nutné vymenit alebo opravit.

Nepouzivajte predlzovaci kabel navinuty na bubne. Pri priechode elektrického prudu prediZzovacim kablom
vznika teplo a ak je kabel navinuty na cievke, moze sa izolacia roztavit a vznikne poziar a/alebo uraz
elektrickym pradom.

Pri praci vonku pouzivajte predizovaci kabel uréeny na vonkajsie pouzitie.

Poddimenzovany kabel je pricinou poklesu napétia a naslednej straty vykonu a prehriatia.

Kabel udrzujte v dostatoénej vzdialenosti od miesta brisenia a umiestnite ho tak, aby nebol poc¢as
brasenia zachyteny rezivom, nastrojmi alebo inymi predmetmi.

Pred zapoc¢atim udrzby, montaze, vymeny dielcov ¢i podobnej ¢innosti, vypnite hlavny vypinac¢ a vytiahnite
zastréku zo zasuvky.

Dajte pozor, aby nedoslo k samovolnému spusteniu zariadenia. Nemaijte prsty v blizkosti spustacieho
mechanizmu kym to nie je bezpodmienecne nutné.

Stroj neprevadzkujte vo vybusnom prostredi (pri lakovani, pri praci s kvapalnymi horfavinami atd.) o
Nepouzivajte vo vihkom prostredi, alebo pokial je zariadenie mokré.

Elektrické stroje nepouzivajte v prostredi s benzinom alebo inymi horfavinami, vo vihkom alebo mokrom
prostredi alebo na dazdi.

Rotaéné nastroje

Vzdy majte na sebe vhodny odev (napr. nenoste volné ¢asti odevov, kravaty ¢i Sperky, dlhé vlasy zvazujte
dozadu, chrante si nohy a nenoste obnosenu obuv. Rukavy kosiel si zapnite alebo vyhrite).
Nebezpecenstvo zachytenia a namotania rotujucimi ¢astami.

Neodstranujte ochranné kryty a dbajte, aby bola vzdy dosiahnuta maximalna ochrana obsluhy.

Pocas prace sa vyvarujte kontaktu s pohybujucimi sa dielmi. Udrzujte ruky mimo dosah rotujucich dielov.

A Obrabanie

Obrabany material vzdy bezpecne zaistite na pracovnej ploche alebo vo zveraku. Nepokusajte sa
obrabany material drzat pri obrabani rukami. Oboma rukami zvierajte rukovéte pristroja.

Nesnazte sa dosiahnut prilis daleko. Zaujmite pevnu poziciu na oboch nohach, dostato¢ne bezpec¢nu
aj pri pripadnom spatnom raze.

Nastroje udrzujte Cisté a ostré.



Dodrziavajte predpisy na udrzbu a pokyny pre vymenu nastrojov.

Na podavanie materidlu pouzivajte tlacidla.

Uistite sa, Ze spracovavany kus je v sulade s technickymi parametrami zariadenia a je bezpeéne uchyteny.
Pri uvolfiovani predmetu postupuijte s najvyssou opatrnostou.

A Brusenie valcovou bruskou

Brusit sa smie iba pozvolnym pritlacovanim brusneho koti¢a na opracovavany predmet tak, aby sa kotu¢
neposkodil nahlym narazom alebo prudkym zabrzdenim, pripadne neroztrhol.

Pracovisko musi byt vzdy dobre osvetlené.

Pred nastavovanim alebo vymenou brisneho pasa VZDY VYPNITE MOTOR a stroj odpojte od siete.
PRI POSUVE OBROBKU DO STROJA NEPOUZIVAJTE SILU. Umoznite bruske, aby si sama riadila
rychlost posuvu.

OBCAS SKONTROLUJTE PODAVACI PAS, ¢&i sa medzi komponentmi nenachadzaji tlomky a piliny.
BRUSTE IBA ZDRAVE REZIVO; bez volnych a malo tesnych sukov. Obrobok musi byt bez klincov,
skrutiek, kamenov a inych cudzich predmetov, ktoré by poskodili brasny valec alebo podavaci pas.
NIKDY NESTOJTE PRIAMO PRED podavacou alebo vystupnou stranou stroja. Postavte sa bokom.
UISTITE SA, ZE BRUSNY PAS JE PRIPEVNENY podla popisu v navode na obsluhu. Nespravne
pripevneny brasny pas sa méze pocas prevadzky uvolnit a poskodit obrobok alebo vnutorné stcasti.
NIKDY NEVKLADAJTE PRSTY do otvoru na odsavanie pilin a pod protiprachovy kryt valca.

Pred zahajenim prace na valcovej bruske POCKAJTE AZ BRUSNY VALEC dosiahne plnych otacok.

Druhy dreva, pri ktorych je treba dbat na riadne odsavanie a ochranu zdravia.

Dreva s vysokym obsahom zivice rychlo zanasaju brusivo a v mnohych pripadoch nie je mozné znedistenie
odstranit pasovymi Cistiacimi listami. Jedna sa o niektoré bezné druhy borovic. Je takmer nemozné
odstranit z brusneho pasa zivicu v kombinacii s pilinami.

Vyvarujte sa driev s toxickymi vlastnostami, kam patri napriklad ruzové drevo (tj. cocobolo). Napriek odsava-
niu prachu mézete pri praci s drevom vdychovat malé poletujuce castice alebo trpiet alergickou reakciou.
Noste masku a rukavice ako zvlastne ochranné prostriedky.

A Silové zariadenie

Ak zariadenie obsahuje stlacené pruziny, zaistite vzdy ich pozvolné a bezpeéné uvolnenie pomocou
vhodného pripravku.

Nez vyhodite obal od pristroja, skontrolujte, ¢i v iom nezostali nejaké suciastky. Ak ano, vyhladajte si
dielec v zozname dielcov alebo na schéme zostavenia a prislusny dielec nainstalujte.

Opatrne vybalte vSetky dielce z prepravnej krabice.

Obalovy material nelikvidujte, dokial' ste neidentifikovali vSetky dielce.

Ak niektory dielec chyba, poZiadajte predajcu o dodanie.

Prehliadnite vSetky dielce, ¢i sa pocas prepravy neposkodili. VSetky poskodené dielce je treba vymenit
pred uvedenim stroja do prevadzky.

Po vybaleni valcovej brusky a kontrole chybajtcich dielcov podla zoznamu prislusenstva mézete zmontovat
a instalovat zostavu rukovati na nastavenie vysky.

ZOZNAM DIELCOV

C.
101
102
102A
103
104
105
106
107
108
109
110
m
112
113
114
115
116
17
118
119
120
121
122
123
124
125
126
127
128
128A
129
130
130A
131
132
133
134
135
136
201
202
203
204
205
206
207
208
209

POPIS
PODAVACI STOL

VYSUVACI VALEC

PODAVACI VALEC

UPEVNOVACIA DOSKA

SKRUTKA M6X20

MATICA M6

PUZDRO PODAVACIEHO VALCA

SKRINA ROZVADZACA

MATICA M5

SKRUTKA S SESTHRANNOU HLAVOU M8X18
DVOJITY HRIADEL

SKRUTKA S VNUTORNYM SESTHRANOM M6X8
KRYT ROZVADZACA

ZAVRTNA SKRUTKA S HLAVOU M6X20
INDUKCNY MOTOR 1/15HP

UPEVNOVACIA SKRUTKA M6X90

SKRUTKA S SESTHRANNOU HLAVOU M5X16
BLOK NASTAVOVANIA PREDPATIA
NASTAVOVACIA POSUVNA DOSKA

MATICA M6

SKRUTKA M8X12

PODAVACI PAS

PODLOZKA 6

DRZIAK KABLA

PRUZNA PODLOZKA 6

SPODNA DOSKA ROZVADZACA

SKRUTKA M5X10

SKRUTKA KRYTU PREDNEHO ULOZENIA M4X10
PC DOSKA

OTOCNY REGULATOR

IZOLOVANA DOSKA

VYPINAC

KLUCIK BEZPECNOSTNEHO VYPINACA
SIETOVY KABEL

SKRUTKA M5X20

VLOZENA PRUZINA

ODPOROVA DOSKA

SKRUTKA M5X6

INDIKATOR

OBLUK

HLBKOMER

OTACKOMER

SKRUTKA M8X25

PODLOZKA 8

RUCNA OTOCNA RUKOVAT

KOLIESKO REGULACIE HLBKY
PREPOJOVACIA PRIECHODKA

KLUC 5X5X16
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ROZKRESLENIE DIELCOV Popis stroja

Zostava rukovati na nastavenie vysky

Koleno na odsavanie
prachu i i
Hnaci motor brusneho valca
Protiprachovy kryt
brusneho valca Motor podavacieho pasa
Nastavovac¢ drahy
podavacieho pasa Skrina regulacie rychlosti

Montazny otvor

stojana Predlzovaci stol
Oporny stojan s rukovatou a kolesom pre lahké premiestnenie
Kryt ulozenia
Nastavovacie skrutky brasneho valca

predpinania zdvihu

Motor Nastavovacie
podavacieho skrutky
pasa predpinania
zdvihu
PredIZovaci stol \
—7‘9—TJ
Podavaci pas
, . Motor brusneho valca

Hlavny vypinac

a skrina regulacie

rychlosti




Kompletacia stroja

Montaz rukoviti na nastavenie vysky valca

e Rukovét na nastavenie vySky zaskrutkujte do zavitovej matice v otoénej kluke na nastavenie vysky
pomocou plochého skrutkovaca az po vystupok.

Rukovat

ukovat na Zavitova matica
nastavenie > ..(y’ @
vysky :

Otoéna kluka 7

na nastavenie vySky

e Do oto¢nej kluky zasurte 4mm upevnovaciu skrutku.
e Oto¢nu kluku umiestnite na hriadel na nastavenie vysky.
e Upevnovacia skrutka musi byt v ose opracovanej plosky na hriadeli na nastavenie vysky.

Hriadel na nastavenie vysky (s opracovanou ploskou)

Po skonceni zivotnosti vyrobku je nutné pri likvidacii vzniknutého odpadu postupovat v sulade s platnou
legislativou.
Vyrobok sa sklada z kovovych a plastovych casti, ktoré su po roztriedeni samostatne recyklovatelné.

1. Demontovat vsetky dielce stroja.

2. Dielce roztriedte podla tried odpadu (kovy, guma, plasty apod.).
Vytriedeny material odovzdajte na dalSie vyuZitie.

3. Elektroodpad (pouzité elektrické ruc¢né naradie, elektromotory, nabijacie zdroje, elektronika, akumulatory,
batérie...).

Vazeny zakaznik, z hladiska zakona o odpadoch ¢.185/2001 v platnom zneni sa v pripade elektroodpadu
jedna o nebezpec¢ny odpad, ktorého likvidacia podlieha zvlastnemu rezimu.

Je zakazané vhadzovat elektroodpad do nadob uréenych na zber komunalneho odpadu.

Je taktiez mozné pristroj odovzdat do zbernych miest elektroodpadu. Informacie o miestach zberu obdrzite
na zastupitel'stve obce alebo na internete.

UPOZORNENIE

Ak doéjde k poruche, zaslite pristroj na adresu predajcu, oprava bude vykonana v ¢o najkratSom termine.
Struény popis poruchy skrati jej hladanie a dobu opravy. V zaruénej lehote k pristroju prilozte zaruény list

a doklad o kupe. Taktiez po uplynuti zaruénej lehoty sme tu pre vas a pripadné opravy vykoname za priaznive
ceny.

Aby ste zabranili poskodeniu pristroja pri preprave, bezpecne ho zabalte alebo pouzite originalny obal.
Za poskodenie pri preprave nenesieme zodpovednost a pri reklamacii u prepravnej sluzby zalezi na Grovni
balenia a zabezpeceni proti poskodeniu.

Pozn.: Vyobrazenie sa moze lisit od dodaného vyrobku, rovnako ako sa méze lisit rozsah a typ dodaného
prislusenstva.
Je to dosledok vyvoja avsak takéto varianty nemaju ziadny vplyv na spravnu funkciu vyrobku.



Cistenie brisneho pasa .

Pocas pouzivania sa brusny pas zanasa pilinami a dochadza k nedostatoénému bruseniu, ni¢eniu

a zapaleniu obrobku.

Obcas stroj vypnite, odpojte od siete a skontrolujte stav zanesenia brasneho pasa.

Tato ¢innost vykonavajte casto, hlavne pri bruseni Zivicovych driev, pretoze material sa dostava do brusiva,
nie je mozné ho odstranit a pas je treba vymenit.

Venujte pozornost véetkym vystraham a pri éisteni bud'te nanajvys opatrni.

Regulatorom nastavte najnizsiu rychlost posuvu pasa. Vyhybaijte sa dotyku s podavacim pasom.
Otvorte protiprachovy kryt valca, aby ste sa dostali k brusnemu valcu a pasu.

Na cistenie pasa pouzivajte dihu ty¢ku, aby ste sa rukami nedotkli rotujiceho valca.

Zapnite stroj, uchopte ty¢ku obidvomi rukami a oprite ju o skrinu kryjacu brusny valec. Pomaly spustite
ty¢ku na otacajuci sa valec, pohybujte nou zo strany na stranu a odstranujte usadené piliny.

Po vycisteni vytiahnite tycku, vypnite stroj a uzavrite a zaistite protiprachovy kryt.

Vymena podavacieho pasa
Béznymi divody pro vyménu podavaciho pasu jsou:

Beznymi dévodmi na vymenu podavacieho pasa su:

normalne opotrebovanie a trhliny .
nahodny kontakt s brusnym pasom

vystupky sposobené zlym vedenim drahy podavacieho pasa

Zostavu rukovéti na nastavenie vysky nasadte na hriadel na nastavenie vysky a dotiahnite upevnovaciu
skrutku pomocou dodaného 4mm Sesthranného kluca.

Zostava rukovéti na nastavenie vysky

Zmontovanu valcovu brusku pripevnite k pracovnému stojanu z prislusenstva alebo k zodpovedajucemu
stabilnému pracovnému stolu alebo stojanu. Potom mézete stroj uviest do prevadzky.

nadmerné usadzovanie neodstranitelnej tenkej vrstvy. VYSTRAHA:

Postup pri demontazi a vymene podavacieho pasa.

Stroj odpojte od siete. .
Pomocou rukovati na nastavenie vysky zdvihnite brusny valec do najvyssej polohy (asi 75 mm nad

podavaci stol). °
Pomocou krizového skrutkovaca demontujte 2 skrutky a poistné podlozky pripeviujuce kryt predného .
uloZenia k ovladacej skrini regulacie rychlosti. Potom demontujte kryt predného uloZenia posunutim °
dolava a mimo vonkajsie puzdro bubnového valca. .
Pomocou dodaného 6mm sesthranného klu¢a demontujte obidve montazne skrutky podavacieho stola .

na vonkajsej otvorenej strane brasneho valca.

Znizte napétie podavacieho pasa otacanim vnutornych i vonkajsich skrutiek na nastavenie drahy pasa
proti smeru otacania hodinovych ruciciek

Demontuijte pouzity pas tak, Zze uchopite obidve strany pasa, opatrne zdvihnete podavaci stol a pas
vysuniete. Ak sa pas nepohne, este viac znizte napéatie pasa a stél zdvihnite dostatoéne nahor, aby bolo
mozné pas vysunut.

Pri montazi nového pasa postupujte podia predchadzajucich bodov v opaénom poradi.

Novy pas umiestnite do stredu podavacieho stola a rovnomerne ho napnite pomocou vnutornych

a vonkajsich napinacov.

Ak mate problémy s nastavenim drahy, postupuijte podla ¢asti Nastavenie drahy podavacieho pasa.

Aby nedoslo k vaznemu zraneniu, odpojte brusku od siete vzdy pred vykonavanim servisu alebo pred
vymenou brusneho pasa.

V zaujme vlastnej bezpecnosti nikdy nezapajajte zastr¢ku do napajacej zasuvky, ak ste si predtym
neprecitali predpisy tykajuce sa bezpecnosti a obsluhy vasej brusky a neporozumeli im.

Pred zapojenim zastréky do sietovej zasuvky sa uistite, ze hlavny vypinac je v polohe VYP.

Stroj nezapinajte, dokial nie ste pripraveni na jeho obsluhu.

Pred pripojenim k sieti sa uistite, ze su vSetky skrutky pevne dotiahnuté.

Podklad, ku ktorému brusku pripeviujete, nesmie byt prehnuty alebo nerovny.

Montaz zakladne stroja na skruteny podklad povedie k deformaciam a nekvalitnej vyrobe.



OBSLUHA

Uvod do valcového brusenia

e Valcové brusenie, niekedy oznacované ako "abrazivne hladenie", je opakujlci sa proces brusenia
obidvoch stran dreveného materialu na pozadovanu hrubku a/alebo hladkost.

e Ak je tento proces vykonavany spravne, su obidve licne plochy navzajom rovnobezné.

Valcové briusenie nezamienajte s hoblovanim na hrabku!

e Pri valcovom bruseni je material odoberany postupne vo vrstvach silnych max. 0,8 mm v zavislosti
od zrnitosti brusneho materialu, tvrdosti a Sirke bruseného materialu apod.

e Hoblovanie na hrubku sluzi naopak na rychly odber materialu o sile az 3,2 mm pri jednom priechode
pomocou prenosnych strojov.

e Ak ste niekedy pouzili hrubkovi hoblovku na vyhladenie a Upravu rozmerov materidlu, rychlo sa naucite
pouzivat vasu novu valcovu bruskou.

e Budte trpezlivi a nechajte brusku pracovat pri odbere max. 0,8 mm, alebo lepsie po mensich vrstvach,
¢im dosiahnete lepsi vysledok.

Najcastejsia chyba
e Snaha o ¢o najvac¢si odber materialu naraz.

e Premenné veli¢iny, ako zrnitost brisneho materialu, Sirka obrobku, druh dreva, rychlost posuvu a vihkost,

ovplyviuju mnozstvo materidlu odobratého pocas jedného priechodu.

Vyhody valcového brusenia

e Jednou vyhodou valcovej brusky je to, Ze moze pracovat s materialom Sirokym az 812 mm vdaka
konstrukcii s otvorenou stranou.

e Valcové brusky vyzaduju omnoho mensi pritlak na obrobok nez hribkové hoblovky, ¢o umozni
opracovanie velmi tenkych materialov.

e Podla potreby mézete brusit na hrubku dyhy a rozsirit tak svoje moznosti v oblasti spracovania dreva.

o Mozete tiez brusit mensie a dlhé obrobky, kusy nepravidelného tvaru a kresbu prie¢neho dreva.

Odstranenie prieéneho prehnutia dreva

e |dealnym strojom na odstranenie prehnutia je hoblik.

e Pretoze vSak valcova bruska vyvija minimalny tlak, je mozné prehnutie odstranit, pretoze rezivo nie je
vyrovnané pritlacenim na podavaci pas a stol.

e Budte trpezlivi, pretoze tento proces moze trvat dost diho v zavislosti od hibky prehnutia.

e Posuvajte material do stroja vydutim nahor (hrany lezia na podavacom pase) a pouzite hruby brasny pas.

e Postup opakujte az do zrovnania vrcholu.

e Jedna strana je teraz rovna.

e Obratte obrobok a obruste ho do roviny.

o Nebudte prekvapeni, ako tenka bude doska po odstraneni celého prehnutia.

UPOZORNENIE

Deformaciu a skrutenie dosky neodstrani valcova bruska ani hobl'ovka.

e Pred brusenim skontrolujte vzdy deformaciu a skrutenie reziva, pretoze také rezivo lahko uviazne v stroji.
Hlavne kratke kusy sposobuju problémy.

ZRNITOST
POUZITIE A VLASTNOSTI BRUSIVA

36 Velmi agresivny: maximalny odber materialu, odstranenie lepidla, abrazivne hladenie,
odstranenie vydutia, odstranenie nateru.

60 Stredne agresivny: odber materialu, rovinné brusenie, odstranenie lepidla, brusenie priecneho rezu.

80 Stredne agresivny: odber materialu, rovinné brusenie, odstranenie lepidla, hladenie prie¢neho
rezu, odstranenie stop po hoblovani.

100 Stredny: lahké povrchové brusenie, hladenie prieéneho rezu, odstranenie stép po hoblovani.

120 Stredne jemny: lahké povrchové brusenie a odber materialu, opracovanie tenkého materialu
na potrebné rozmery.

150 Jemny: minimalny odber materialu, kone¢na Uprava povrchu brisenim, opracovanie tenkého
materialu na potrebné rozmery.

180 Jemny: brusenie na Cisto.

220 Velmi jemny: brusenie na cCisto.

Pripojenie k sietovému napitiu

Dbaijte na spravne uzemnenie stroja. Nebezpecenstvo Urazu elektrickym pradom.

Stroj je vybaveny elektrickym kablom s uzemnovacim vodicom a zastrckou. Zastrcka musi byt zapojena do
uzemnenej zasuvky. Zasuvka musi byt riadne nainstalovana a uzemnena v sulade s prislusnymi predpismi.
Akékolvek zmeny zapojenia mbze vykonavat iba osoba s prisluSnou kvalifikaciou.

Poskodeny alebo opotrebovany kabel nechajte inned opravit kvalifikovanym elektrotechnikom.

UDRZBA

Aby nedoslo k vaznemu zraneniu, odpojte valcovu brusku od siete vzdy pred vykonavanim servisu alebo pred
vymenou brasneho pasa.

Servis stroja vyzaduje velku pozornost a znalost zariadenia a musi ho vykonavat kvalifikovany servisny technik.

Po 50 prevadzkovych hodinach STROJ ZASTAVTE a skontrolujte dotiahnutie montaznych skrutiek motora,
valca a podavacich valcov.

Brusku udrziavajte vzdy v Cistote. Nedistoty, ktoré vnikni do mechanizmu naradia mézu sposobit jeho
poskodenie.

Pri pouziti rozpustadiel zaistite dostatocné vetranie a nepouzivajte ich na Cistenie plastovych dielcov.
Plastové dielce odporucame otriet handrou navih¢enou v mydlovej vode.

Kovové povrchy osetrite handrou navih¢enou v petroleji.

Pravidelne odstranuijte nanos Zivice z vnutra valca.

Pravidelne mazte pohyblivé stdasti kiznym prostriedkom, vratane zavitov regulacie hibky, kiznych ploch
a bronzovych puzdier mechanizmu regulécie hibky.

Nemazte olejom alebo tukom, pretoze pritahuju piliny a podporuju ich usadzovanie.

Pravidelne kontrolujte dotiahnutie vsetkych skrutiek ramu a montaznych skrutiek/svornikov motora a valca.
Podavaci pas brusneho valca udrzujte v Cistote.

Pouzivajte iba Cisté brusne pasy.

Pravidelne kontrolujte vyrovnanie podavacieho stola. Vyrovnanie vid' vyssie popisany postup.
Nepouzivané zariadenie uskladnite nakonzervované na suchom mieste, kde nebude korodovat.



POZNAMKA

e V niektorych pripadoch, ak sa brusny pas pretiahne, budete musiet znova nastavit polohu upinacich
bodov svorky na brusnom pase.

e Zaistite, aby bol pas neustale napnuty pocas dihsej doby prevadzky.

Vol'ba zrnitosti brusiva

Proces brusenia

Hladenie dreva, alebo brusenie, je proces vytvarania jemnejsich a jemnejsich ryh, az su tak malé, ze nie su
viditelné volnym okom.

Zrnitost brisneho papiera uréuje hrubost brisneho pasa. Cim je ¢islo zrnitosti nizsie, tym hrubsi je brusny
papier a tym vacsie su povrchové ryhy. Preto je brusny papier zrnitosti 36 hrubsi (vytvara vacsie ryhy) nez
papier zrnitosti 60, ktory je zase hrubsi nez papier zrnitosti 80, atd. Pri pouziti papierov zrnitosti 36 a 60
dochadza k velkému odberu materialu a k vzniku povrchovych ryh, zatial' ¢o pri pouziti papiera zrnitosti 220
je odber materialu velmi maly a povrch dosahuje lesteného vzhladu.

VOLBA ZRNITOSTI

Spravidla zac¢nite brusit s pouzitim velkej zrnitosti a postupne prejdite k jemnejsej zrnitosti, dokial
nedosiahnete pozadovanej akosti povrchu alebo hrubky.

Vyber pociato¢nej zrnitosti zalezi od vasho subjektivneho posudenia na zaklade vyhodnotenia stavu
braseného materialu (hruby, hladky, apod.), hrubky, tvrdosti dreva a pozadovaného vysledku.

Dalej uvadzame niektoré véeobecné zasady tykajlce sa volby zrnitosti brusiva. (Vopred narezané pasy
v kazdej uvedenej zrnitosti su k dispozicii u predajca alebo v tovarenskych servisnych strediskach).

Planujte si pracu vopred

e Planovanim operacii valcového brusenia minimalizujete nastavovanie, dobu prace a odstranite zbytoéné ¢innosti.

e Rozdelte bruseny material do skupin podla hrubky a poziadaviek na hrubost brisneho papiera.

e Zacnite s najvacSou hrubostou a material bruste od najvacsej do najmensej hribky.

e Potom znizte hrubost a postup opakujte.

e Odporuc¢ame vam, aby ste experimentovali s réznou zrnitostou brisneho papiera a druhmi dreva, a tak zistili
vysledky, ktoré mézete ocakavat pri braseni skutoéného materialu.

e Po novom nastaveni vzdy najskor vykonajte skisky na odpadovom materiali.

PRI JEDNOM PRIECHODE NEODOBERAJTE viac nez 0,8 mm materialu.
NEBRUSTE material krat$i nez 76 mm a uz$i nez 19 mm.

Nastavenie stroja

e Vasa valcova bruska bola poc¢as vyroby vyrovnana a kompletne nastavena. Avsak s ohladom na namahu
posobiacu na stroj pocas prepravy je potrebné, aby ste stroj pred pouzitim znovu nastavili alebo dokonalo
vyrovnali. Je velmi dolezité, aby ste vykonali nasledujuce nastavenia.

VYSTRAHA:

e Vsetky nastavovacie operacie musite vykonavat na stroji odpojenom od siete. V opa¢nom pripade
sa vystavujete nebezpecenstvu vazneho zranenia.

e Stroj vzdy pripevnite k pracovnému stolu alebo k stojanu, aby sa neprevratil, neposunul alebo nepohyboval
po nosnej ploche. V opacnom pripade sa vystavujete nebezpecéenstvu vazneho zranenia.

Vychylenie briasneho valca

e Pred vyrovnanim valca podla postupu v nasledujlcej ¢asti zaistite pri briseni jeho minimalne vychylenie
smerom nahor. Tri zakladné pric¢iny nadmerného vychylenia pri braseni st nasledujice:

1. Nadmerna hibka brusenia. Znizenim hibky brusenia minimalizujte tlak na zostavu brisneho valca.

2. Uvolnené skrutky predpinania zdvihu.

3. Uvolnené montazne skrutky zostavy motora a brusneho valca. Skontrolujte dotiahnutie vsetkych styroch (4)
skrutiek, 2 hornych a 2 spodnych a podla potreby ich dotiahnite.

Montazne skrutky zostavy motora a brusneho

all

valca (2 spodné skrutky nie su vidiet)

D)
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Bubnovy valec s brusnym pasom
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Kryt predného ulozenia

VYSTRAHA: Aby ste predisli vaznemu zraneniu, vzdy odpojte valcovt brisku od siete pred vykonavanim
servisu, vyrovnavanim alebo nastavovanim.



Kontrola nastavenia predpitia nastavovacich skrutiek zdvihu 1689 mm
Skontrolujte dotiahnutie nastavovacich skrutiek predpinania zdvihu.

e Utiahnutie tychto skrutiek musi umoznit plynulé nastavenie vysky pri si¢asnom dostatoénom obmedzeni

vychylky valca. (Ak su skrutky prilis volné, valec sa poc¢as prevadzky vychyli a briseny povrch nie je rovny.

Ak su skrutky prili$ utiahnuté, je nastavenie vysky valca tazké.)

Nastavovacie skrutky
predpinania zdvihu

Na nastavenie nastavovacich skrutiek predpinania zdvihu povolte poistné matice a zaistite kazdu skrutku

v prislusnej polohe. Podla potreby kazdu skrutku povolujte alebo utahuijte v krokoch po 1/4 otacky, ¢im

dosiahnete pozadovaného dosadnutia a hladkosti. Opatovnym utiahnutim poistnych matic zaistite skrutky
v danej polohe.

Vyberte najskor brasny pas z valca a skontrolujte vyrovnanie brasneho valca s podavacim stolom.
Ugelom tohto nastavenia je dosiahnutie rovnakej vzdialenosti v bodoch A a B, kedy je valec rovnobezny
s podavacim stolom a brusenie bude rovnomerné.
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Rozmery na odrezanie brusneho pasa

Akonahle je brusny pas zaisteny v lavej svorke, postavte sa pred stroj a radialne navirite brusny pas. Lavou
rukou otacajte valcom smerom od seba, pravou rukou napinajte brusny pas a material zavedte na valec.
Tymto spdsobom ovinte koniec brisneho pasa k druhému koncu radialne okolo valca. Davajte pozor, aby
ste pri ovinani pasa material neprekryli. Po¢as ovinania musi byt vynechana medzera, ale material sa
nesmie prekryvat.

Ked' ste valec dokola obalili, udrzujte pas v napéti a zostavajuci skoseny koniec zasunte do zarezu
vo valci.

Pravou rukou zdvihnite svorku napinac¢a a Uplne otvorte celuste.

Zasunte skoseny koniec brasneho pasa. Svorka napinace zaisti a po¢as prevadzky bude brusny pas
napinat a zachova napétie v pripade pretiahnutia pasa.

Ak brusny pas nie je pevne uchyteny, nezdvihli ste svorku dostato¢ne a ¢eluste sa spravne neotvorili
pred zasunutim pasa.



e Privolbe rychlosti posuvu bruseného materialu plati, ¢im Sirsi material, tym nizsia rychlost.
e Podobne, ¢im tvrdsie drevo, tym nizsia rychlost.

Zoznamenie s brusiacim vykonom vasej valcovej brusky bude vyzadovat experimentovanie a prax.

Pri bruseni povrchu sa ¢innost vasej brasky zna¢ne podoba ¢innosti hoblovky. Hoblovka je, vdaka svojim
charakteristickym nozom, schopna odoberat omnoho viac materidlu naraz, zatial ¢o odber materialu briskou
je obmedzeny brisnym materialom.

BRUSENIE

e Stroj odpojte od siete.

e Polozte rezivo na podavaci stol a posunte ho tak, aby ste mohli nastavit vysku brusiaceho valca v rovine
s vySkou obrobku v jeho najvy§Som mieste.

e Pripojte a zapnite odsavacie zariadenie.

e Nastavte rychlost posuvu v stlade s poziadavkami na brusenie a Sirkou obrobku.

e Zapnite stroj a polozte obrobok na podavaci stol tak, aby podavaci pas unasal obrobok pod brusiaci valec.

e DIhé rezivo poc¢as posuvania podoprite podla potreby.

e Akonahle to brusenie dovoli, premiestnite sa na vystupnu stranu stroja a odoberajte a kontrolujte rezivo
vychadzajuce z brusky.

POZNAMKA:

e Pocas podopierania a vedenia reziva cez brusku nan netlacte nahor ani nadol. Inak sa méze brusny valec
zahryznut do bruseného obrobku.

e Pocas nasledujlcich priechodov obratte smer posuvu reziva a zaroven nastavujte hibku odberu pomocou
zostavy rukovéti na nastavenie vysky. Volbu spravnej hibky odberu ovplyviiuje niekolko faktorov. St to:
zrnitost brusneho materialu, Sirka a tvrdost reziva, rychlost posuvu a vihkost obsiahnuta v rezive.

Montaz novych vymennych pasov

VYSTRAHA: Aby nedoslo k vaznemu zraneniu, odpojte brisku od siete vzdy pred vykonavanim servisu alebo
pred vymenou brusnych pasov.

e Brusne pasy je mozné narezat podla dodaného vzoru zo zvitku brisneho platna zodpovedajlcej Sirky.

e Brusne pasy su na koncoch skosené, aby sa radialne ovinuli okolo valca a poskytovali nekonec¢nu brisnu
plochu.

e Uistite sa, ze hlavny vypina¢ je vypnuty a vytiahnite privodny kabel zo zasuvky.

e Pouzite bud vopred odrezany pés, alebo pas, ktory ste si sami odrezali.

e S montaZzou pasa zacénite zasunutim nastavovacieho konca pasa do zarezu na lavej strane valca
za suc¢asného stlacenia svorky.

e Do zarezu je treba zasunut asi 2,5 cm pésa, aby doslo k spojeniu v svorke.

e Povolte tlak na svorku akonahle je zrezany koniec pevne zachyteny ¢elustami svorky.
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Ak je miera v bode A vacésia nez v bode B maximalne o 0,5 mm, postupujte nasledovne:

=X=

Povolte 2 vonkajsie montazne skrutky podavacieho stola.



Montazne skrutky podavacieho stola

2. Podla potreby zasunte jednu alebo dve podlozky (nie su suc¢astou dodavky) pod hranu podavacieho stola
podla obrazku.

3. Utiahnite montazne skrutky podavacieho stola. Znova skontrolujte miery v bodoch A a B.

4. Vyskusajte brasenie na kuse dreva a skontrolujte rovhomernu hrubku.

e Ak miera v bode A prevysuje mieru v bode B o viac nez 0,5 mm, alebo ak je vzdialenost B vacsia nez A,
postupujte nasledovne:
1. Povolte dve predné a dve zadné nastavovacie skrutky. Teraz je mozné otacat celou zostavou valca.

Vnutorné
nastavovacie Vnutorné
skrutky nastavovacie
podavacieho skrutky
stola podavacieho
stola
Predné
Zadné

POZNAMKA: Ak je stroj priskrutkovany ku stojanu alebo ku stolu, povolte montazne skrutky na konci motora.

2. Pomocou zostavy rukovati na nastavenie vysky znizujte valec dokial sa vzdialenosti v bodoch A a B
nerovnaju. Utiahnite nastavovacie a montazne skrutky.

3. Vyskusajte brusenie na kuse dreva a skontrolujte rovhomernu hrubku. Pokial to je nevyhnutné, opakujte
vyssSie uvedeny postup.

Nastavenie drahy podavacieho pasa

e V dosledku pretiahnutia podavacieho pasa je ob¢as nevyhnutné nastavit jeho drahu. Idealne ma pas
prebiehat stredom podavacieho stola.

e Skrutky na nastavenie drahy pasa sa nachadzaju na vnutornej a vonkajsej zadnej strane v zadnej ¢asti
valcovej brusky.

e Pre napnutie pasa otacajte nastavovacou skrutkou v smere hodinovych ruciciek a zaroven udrzujte jeho
maticu v polohe pomocou otvoreného 11 mm kluca (nie je sucastou dodavky). Pas povolite otacanim
rovnakej skrutky proti smeru hodinovych ruciciek za su¢asného zachovania polohy matice pomocou kluc¢a.

e Ak sa podavaci pas pohybuje smerom dovnutra (strana motora) stroja, utiahnite (zvyste napatie) skrutku
na nastavenie drahy na tejto strane stroja.

POZNAMKA: S ohladom na sirku podavacieho pasa sa nastavenie neprejavi okamzite! Zvyste rychlost pasa,
aby sa vysledky nastavenia prejavili rychlejsie. Vykonavajte malé korekcie asi po 1/4 otacky a vyhodnocuijte
vysledky. Nastavenie opakujte dokial draha nie je spravne nastavena.

UZITOCNA RADA
Utahuijte stranu opacénu k pozadovanému smeru nastavenia drahy. Napriklad, utahovanim pravej strany posu-
niete drahu pasa dolava.

POKYNY PRE OBSLUHU

VYSTRAHA: Nikdy nevsUvajte prsty do otvoru na odsavanie pilin alebo pod kryt valca.

VAROVANIE: Aby sa vasa bruska neposkodila, je pocas brusenia treba zaistit zodpovedajice odsavanie prachu.
Otvor 63,5 mm je sucastou protiprachového krytu valca a sluzi na pripojenie odsavacej jednotky alebo hadice.

Regulacia vysky valca

e Valec zdvihate otacanim regulatora vysky v smere hodinovych ruciciek.

e Valec znizujete otacanim regulatora vysky proti smeru hodinovych ruciciek.

e Velkost posunu je asi 0,4 mm na 1/4 otacky v oboch smeroch.

e Jedna cela otacka znamena posun o 1,6 mm.

e Nastavenie posunu je mozné merat hibkomerom na pravej strane nosného ramu valca.

POZNAMKA:

e Pri nastaveni hibky pogas brusenia povrchu je treba uvazovat s niekolkymi faktormi.

e Tvrdost a Sirku bruseného materialu a rychlost posuvu je treba brat do tGvahy pri ur¢ovani velkosti odberu
materialu poc¢as jedného priechodu.

o Nikdy neodstranujte viac nez 0,8 mm materialu naraz.

e Premenliva rychlost posuvu sa nastavuje s ohladom na ochranu pred spalenim a na zaistenie hladkého
povrchu pri réznych druhoch a Sirkach materialu.

e Obecne sa spravidla odporuc¢a odber materialu v rozsahu 1/4 otacky alebo max. 0,4 mm pri hrubsich
zrnitostiach a maksich drevach a v rozsahu 1/8 otacky alebo max. 0,2 mm pri tvrdSich drevach a/alebo
jemnejsich zrnitostiach.





